ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER
Prazisions-Spannzangen-
futter

Das ER Prdzisions-Spannzangenfutter eignet sich fiir das
Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spann-
zangen nach DIN ISO 15488-B. Durch den groRen Spannbe-
reich der Spannzangen lassen sich unterschiedliche
Schafttoleranzen spannen. Unter Verwendung einer
Prazisionsspannzange sind hochste Rundlaufgenauigkeiten
von 3 pm erreichbar. Die Spannmutter ist im Lieferumfang
enthalten.

ER Precision Collet Chucks

The ER precision collet chucks is suitable for clamping tools
with cylindrical shanks in collets in accordance with

DIN ISO 15488-B. Due to the large clamping range of the
collets, various shank tolerances can be clamped. Using a
precision collet, highest run-out accuracies of 3 microns
can be attained. The clamping nut is included in the scope
of delivery.

90




HSK-A 63 | DIN I1SO 121641

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, D,

Clamping range D,

[mm] [mm] [mm]
1349164 ER 16 1-10 34 28
1349165 ER 25 1-16 L 42
1349166 ER 32 2-20 52 50
1349167 ER 40 L -26 62 51
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prazisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

[

|

|
L, L, Ls Gewicht

Weight

[mm] [mm] [mm] [kl
75 20.6 49 0.875
75 24 49 0.975
75 26 49 1.04
85 29 49 1.23

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

Dy

[mm] [mm] [mm]
1349225 ER 16 1-10 34 28
1349226 ER 25 1-16 L 42
1349227 ER 32 2-20 52 50
1349228 ER 40 4 -26 62 51
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
100
100
100
120

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 T M11x1 1.06

24 T M18x1.5 1.235

26 T4 M24x1.5 1.39

29 9L M28x1.5 2.025

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 63 | DIN I1SO 121641

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-A 63 L,=130

L
Ls

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1471580 ER 16 1-10 34 130
1471581 ER 25 1-16 L 130
1471589 ER 32 2-20 52 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

1l W 0 sl
Wl
L, Ls G Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
20.6 104 M11x1 1.26
24 104 M18x1.5 1.59
26 104 M24x1.5 1.86

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-A 63 L,=160
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Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1472589 ER 16 1-10 34 160
1472590 ER 25 1-16 L 160
1472591 ER 32 2-20 52 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 134 M11x1 1.46

24 134 M18x1.5 1.94

26 134 M24x1.5 2.35

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1472601 ER 16 1-10 24 100
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 h M11x1 0.85

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-A 100

L

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, D,

Clamping range D,

[mm] [mm] [mm]
1454815 ER 16 1-10 34 28
1349140 ER 25 1-16 L 42
1349141 ER 32 2-20 52 50
1349142 ER 40 L -26 62 63
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kl

75 20.6 L6 2.3

75 24 L 2.39

75 26 Lh 2.5

85 29 54 2.72

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-A 100 L,=100

L

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

Dy

[mm] [mm] [mm]
1454816 ER 16 1-10 34 28
1349157 ER 25 1-16 L 42
1349158 ER 32 2-20 52 50
1349159 ER 40 4 -26 62 63
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

/3

s

AL

L, L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kel

100 20.6 71 M11x1 2.35

100 24 71 M18x1.5 2.67

100 26 71 M24x1.5 2.9

100 29 71 M28x1.5 2.99

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-A 100 L,=130
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,

Clamping range D,

[mm] [mm] [mm]
1472616 ER 16 1-10 34 130
1472617 ER 25 1-16 Ll 130
1472618 ER 32 2-20 52 130
1472619 ER 40 4 - 26 62 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 101 M11x1 2.8

24 101 M18x1.5 2.9

26 101 M24x1.5 3.1

29 101 M28x1.5 3.3

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-A 100 L,=160

L

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,

Clamping range D,

[mm] [mm] [mm]
1473970 ER 16 1-10 34 160
1473971 ER 25 1-16 L 160
1473972 ER 32 2-20 32 160
1473973 ER 40 L -26 62 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prazisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 131 M11x1 3.07

24 131 M18x1.5 3.39

26 131 M24x1.5 3.71

29 131 M28x1.5 4.53

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P HSK-E 40

L

Ls

|
/ 401

Technische Daten | Technical data

ER
oD,

1D ER Spannbereich D, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1472497 ER 16 1-10 34 60
1472498 ER 25 1-16 L 65
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 40 0.6

2% 40 0.7

Run-out accuracy

<0.003mm at2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data

ER
oD,

1D ER Spannbereich D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm]
1472343 ER 16 1-10 Ly

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]

70

L, Ls Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 50 0.7

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 40
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
1349340 ER 16 1-10 34 34
1349341 ER 25 1-16 L [
1349342 ER 32 2-20 52 52
1349343 ER 40 4 -26 62 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kel

70 20.6 50.9 M11x1 1.065

70 24 50.9 M18x1.5 1.135

70 26 50.9 M24x1.5 1.08

70 29 50.9 M28x1.5 1.045

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1349383 ER 16 1-10 34 34
1349384 ER 25 1-16 Ll (Y
1349385 ER 32 2-20 52 52
1349386 ER 40 4-26 62 62
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
100
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 80.9 M11x1 1.22

24 80.9 M18x1.5 1.5

26 80.9 M24x1.5 1.68

29 80.9 M28x1.5 1.8

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474017 ER 16 1-10 34 130
1474018 ER 25 1-16 Ll 130
1474019 ER 32 2-20 52 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 110.9 M11x1 1.4

24 110.9 M18x1.5 1.6

26 110.9 M24x1.5 1.8

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474024 ER 16 1-10 34 160
1474025 ER 25 1-16 Ll 160
1474026 ER 32 2-20 52 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 140.9 M11x1 2

24 140.9 M18x1.5 2.3

26 140.9 M24x1.5 2.6

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474028 ER 16 0.5-10 2 100
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 80.9 M11x1 1

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
1349312 ER 25 1-16 L L
1349313 ER 32 2-20 52 52
1349314 ER 40 4 -26 62 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kel

70 24 50.9 M18x1.5 3.01

70 26 50.9 M24x1.5 3.065

70 29 50.9 M28x1.5 3.08

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1349328 ER 25 1-16 Ll Ll
1349329 ER 32 2-20 52 52
1349330 ER 40 4-26 62 62
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

24 80.9 M18x1.5 3.365

26 80.9 M24x1.5 3.585

29 80.9 M28x1.5 3.8

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474217 ER 25 1-16 L 130
1474218 ER 32 2-20 52 130
1474219 ER 40 L -26 62 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 110.9 M18x1.5 3.6

26 110.9 M24x1.5 3.9

29 110.9 M28x1.5 L.2

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 50 L,=160

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474226 ER 25 1-16 L 160
1474227 ER 32 2-20 52 160
1474228 ER 40 L -26 62 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 140.9 M18x1.5 3.9

26 140.9 M24x1.5 4.2

29 140.9 M28x1.5 4.5

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1455267 ER 16 1-10 34 34
1455268 ER 25 1-16 Ll Ll
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
60
60

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 38 M11x1 0.52

24 38 M18x1.5 0.54

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474232 ER 16 0.5-10 Ly 70
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 48 M11x1 0.75

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D; L, L, Ls G Gewicht
Clamping range Weight
Dy
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kl
1349298 ER 16 1-10 34 34 70 20.6 43 M11x1 1.185
1349299 ER 25 1-16 [ [ 70 24 43 M18x1.5 1.215
1349300 ER 32 2-20 52 52 70 26 43 M24x1.5 1.21
1349301 ER 40 4 -26 62 62 70 29 43 M28x1.5 1.31
Rundlaufgenauigkeit Run-out accuracy
< 0,003 mm bei2,5xD <0.003mmat2.5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment collet and a defined torque
Wuchtgiite Balancing grade
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm G2.5 at 25,000 RPM of Upex < 1gmm
Datentrager Data carrier
Bohrung fiir Datentrdger optional Bore for data carrier as an option
Werkzeughalterwechsel Toolholder changes
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel For automatic toolholder changes
KiihImittelzufuhr Coolant supply
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 JD/JF Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen Bores for form JF are sealed for transport
Langenverstellschraube Length adjustment screw
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung Without set-screw for axial length adjustment
Lieferumfang Scope of delivery
Inklusive Spannmutter Includes clamping nut
Individuell Individual
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage Additional sizes and customized designs are available upon request
erhdltlich
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1349306 ER 16 1-10 34 34
1349307 ER 25 1-16 Ll Ll
1349308 ER 32 2-20 52 52
1349309 ER 40 4-26 62 62
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
100
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

20.6 73 M11x1 1.4

24 73 M18x1.5 1.62

26 73 M24x1.5 1.7

29 73 M28x1.5 2.01

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474374 ER 16 1-10 34 130
1474375 ER 25 1-16 Ll 130
1474376 ER 32 2-20 52 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

v A\
—

L, Ls G Gewicht

Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 103 M11x1 1.6

24 103 M18x1.5 1.85

26 103 M24x1.5 1.95

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474379 ER 16 1-10 34 160
1474380 ER 25 1-16 Ll 160
1474381 ER 32 2-20 52 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 133 M11x1 1.8

24 133 M18x1.5 2.05

26 133 M24x1.5 2.2

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




JIS-BT 40 | DIN 1SO 7388-2 JDIJF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P Mini JIS-BT 40 L,=100
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474389 ER 16 0.5-10 24 100
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

20.6 73 M11x1 1

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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JIS-BT 50 | DIN ISO 7388-2 IDIJF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P JIS-BT 50

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

Dy

[mm] [mm] [mm]
1349240 ER 25 1-16 L L
1349243 ER 32 2-20 52 52
1349244 ER 40 4 -26 62 62
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
70
70
70

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

24 32 M18x1.5 3.795

26 32 M24x1.5 3.97

29 32 M28x1.5 3.96

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




JIS-BT 50 | DIN ISO 7388-2 IDIJF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P JIS-BT 50 L,=100

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D, D;

Clamping range

D,

[mm] [mm] [mm]
1349246 ER 25 1-16 Li Li
1349247 ER 32 2-20 52 52
1349248 ER 40 L -26 62 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kel

100 24 62 M18x1.5 4.105

100 26 62 M24x1.5 4.3

100 29 62 M28x1.5 4.43

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

@
':
-

]

w

©

E

v
0

=
[re

Milling Machine




JIS-BT 50 | DIN ISO 7388-2 IDIJF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P JIS-BT 50 L,=130

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474410 ER 25 1-16 L 130
1474411 ER 32 2-20 52 130
1474412 ER 40 L -26 62 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

-

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 92 M18x1.5 L.

26 92 M24x1.5 L.7

29 92 M28x1.5 4.9

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




JIS-BT 50 | DIN ISO 7388-2 IDIJF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P JIS-BT 50 L,=160

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474413 ER 25 1-16 L 160
1474414 ER 32 2-20 52 160
1474415 ER 40 L -26 62 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Sl
UL
L, Ls G Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
24 122 M18x1.5 L.94
26 122 M24x1.5 5.24
29 122 M28x1.5 6.14

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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CAT 40 | ASME B5.50

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P CAT 4O

| A
Il . Q
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1342361 ER 25 1-16 Ly by
1342369 ER 32 2-20 52 52
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
50.8 24 31.7 1.03
63.5 26 Lb.L 1.14

Run-out accuracy

<0.003mm at2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CAT 40 | ASME B5.50

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P CAT 40 L,=4"
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, D,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1349018 ER 25 1-16 Ly by
1349019 ER 32 2-20 52 52
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR ASME B5.50
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, Ls Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
101.6 24 82.5 1.59
101.6 26 82.5 1.68

Run-out accuracy

<0.003mm at2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to ASME B5.50
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SCHUNK CAPTO (6 | IS0 26623-1

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SCHUNK CAPTO C6 L,=100

L -
! Ls
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Technische Daten | Technical data
1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474529 ER 16 1-10 34 100
1474530 ER 25 1-16 L 100
1474531 ER 32 2-20 52 100

® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir
Drehzentren

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

1|1 [
{
<
L, Ls G Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
20.6 75.5 M11x1 1.18
24 75.5 M18x1.5 1.38
26 75.5 M24x1.5 1.5

® These product variants are suitable for both milling as well as turning
centers

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




