ROTA-S plus 2.0 250-62 ROTA-S puus20

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
(1) Fiir Kurzkegel (3) Mit zwischenflansch fiir (1) For short taper bayonet mount ~ (3) With intermediate flange for
Bajonettbefestigung Kurzkegel IS0 702-3 (similar DIN 55027) short taper
1S0 702-3 (dhnlich DIN 55027) IS0 702-1 (dhnlich DIN 55026) @ For short taper camlock mount IS0 702-1 (similar DIN 55026)
Fiir Kurzkegel 1S0 702-2 (similar DIN 55029)

Camlockbefestigung
1S0 702-2 (dhnlich DIN 55029)
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroRe Standard Vorteilspaket Vorteilspaket Max.

Spindle type Spindle size 1 2 Drehzahl
Special Offer Special Offer Max. RPM
Package 1  Package 2

D ID ID [min-]

= 1235 0819003 0819203 0819103 4200

IS0 702-3 Nr. 5 0819013 0819213 0819113 4200

IS0 702-3 Nr. 6 0819023 0819223 0819123 4200

IS0 702-3 Nr. 8 0819033 0819233 0819133 4200

IS0 702-2 Nr. 5 0819043 0819243 0819143 4200

IS0 702-2 Nr. 6 0819053 0819253 0819153 4200

IS0 702-2 Nr. 8 0819063 0819263 0819163 4200

1S0 702-1 Nr. 5 0819073 0819273 0819173 4200

1S0 702-1 Nr. 6 0819083 0819283 0819183 4200

IS0 702-1 Nr. 8 0819093 0819293 0819193 4200

VergroBerung der Futterbohrung bis max. @ 75 mm auf Anfrage erhéltlich

Lieferumfang Standard

Futter, 1Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben,
Betdtigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung

Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2
Siehe Seite 35

Achtung!
Verwendung von vario M nur moglich nach Modifikation des Drehfutters
mit ausgeschliffenem Kegel (Ident.-Nr. 1302658).

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm
Clamping force-RPM-diagram
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®Siehe Seite 866 | See page 866

Spannkraft F [kN] | Clamping force F [kN]

Spannbereiche | Clamping ranges
®Siehe Seite 72/73 | See page 72/73

Schutzbiichsen
siehe Seite 62

Center sleeves
see page 62

Standard-Spannbacken €
siehe Seite 64 g
Standard chuck jaws i“ o

see page 64 0

Max. Max. Hub/Backe  Zahnteilung Hohe H mit Gewicht
Spannkraft Drehmoment Stroke/jaw  Tooth pitch  Flansch Weight
Max. Max. torque Height H

clamping with adapter

force plate

[kN] [Nm] [mm] [mm] [mm] [kel
160 210 {5 6 28.8
160 210 7.5 6 107 33.2
160 210 7.5 6 108 33.2
160 210 1.5 6 112 33.9
160 210 (&5 6 112 34.8
160 210 7.5 6 117 36.2
160 210 7.5 6 122 37

160 210 1.5 6 110 33.8
160 210 7.5 6 112 34

160 210 7.5 6 120 35.7

Expansion of the through-hole to a maximum @ 75 mm available upon
request

Scope of delivery — Standard Version

Chuck, 1set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation
key, eye bolt and operating manual

Scope of delivery — Special Offer Package 1 and 2
See page 35

Caution!

The expansion arbor (version vario M) can only be used if factory-
provided modifications of the lathe chuck body have been done, and the
taper has been milled (ID 1302658).

Fiihrungsbahnbelastung
Load of base jaw guidance

Erforderliche Mindest- F
spannkraft Fmin 33 % >
Required minimum
clamping force F,pmin 33% H
SHF 250
1.9 kg
STF 250
3.3 kg
SA 250 Mpayx = 3520 Nm
3.7kg ®Siehe Seite 868
See page 868
Wartungsset Spannkraftmessgerat
\

siehe Seite 74
Y Maintenance kit
see page 74

siehe Seite 74
ﬂ. Clamping force tester
see page 74




