TIEINID|O E compact

SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO EC SK 50
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Technische Daten | Technical data
D D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0206424 12 42 32 50 46
0206426 20 49.25 38 64.5 51
0206428 32 72 58.5 81 61
Ausfiihrung

TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)
Kurze, schwere Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10

L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [ke]
30.9 M8x1 110 2.8 9205650
L5.4 M8x1 520 3.1 9205650
61.9 M8x1 900 4.1 9205660
Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)
Short, rigid design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U <1 gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEINIDIO E compact

TENDO EC SK 50 L,=130
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
1420630 20 42 445 38 130 51
1420631 32 62.5 58.5 130 61

Ausfiihrung

TENDO E compact (E compact = preis-leistungs-optimiert)

Rundlaufgenauigkeit
< 0,005 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
h6

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

X
L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 50 111 M8x1 400 3.6 9205650
10 111 M8x1 900 L9 9205660
Version

TENDO E compact (E compact = excellent cost-performance ratio)

Run-out accuracy
< 0.005 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




T/EINID O Platinum

SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO P SK 50

. oo, |
oD,
@D,

/,

/

/
/,
/

/,

\
[%]o}

. L
o L

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, Ds L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0204246 20 42 49.5 38 80.5 51

0204247 32 6l 70 60 103.2 61

Ausfiihrung

Kurze, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betdatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 34 61.4 M16x1 330 3.3 9205650
10 62.5 84.1 M16x1 650 L.k 9205660
Version

Short, slim design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADI/AF T/EINID O Platinum

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO P SK 50 L,=110
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ds L, L, L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kgl
0204256 20 42 49,5 38 110 51 10 34 90.9 M16x1 330 3.7 9205650

Ausfiihrung

Kurze, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell

Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

TENDO Platinum mit Cool Flow auf Anfrage erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Version
Short, slim design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
TENDO Platinum with Cool Flow available on request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIEINIDIO Zero

SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TENDO Zero SK 50
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(1) & x Mé6 Einstellschrauben @ 4 x M6 set screws
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, Ds Ly L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
02042467 20 42 49.5 38 80.5 51
02042477 32 6k 70 60 103.2 61
Ausfiihrung

Kurze, schlanke Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei 2,5xD
Rundlaufgenauigkeit von 0 pm einstellbar

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Innensechsrundschliissel fiir TENDO Zero, ohne
Betdtigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L; L, Ls G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
10 34 61.4 M16x1 330 3.3 9205650
10 62.5 84.1 M16x1 650 [ 9205660
Version

Short, slim design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD
Run-out accuracy of 0 microns, adjustable

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé6

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery
Including hexalobular socket wrench for TENDO Zero, without actuation
key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 AD

Hydro-Dehnspannfutter | Hydraulic Expansion Toolholder

TIEINDIO ES

TENDO ES SK 50
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Technische Daten | Technical data

)} D, D, D L
[mm] [mm] [mm] [mm]

0204217 32 70.5 445 30.9

Ausfiihrung

Extra kurze Ausfiihrung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind iiber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Ohne Betatigungsschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

L,

[mm]

62.5

L, Muin Gewicht
Weight
[mm] [Nm] [kel
11.85 650 2.5 9205662

Version
Extra short design

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Tool shank quality
hé

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply as per 1SO 7388 AD

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Does not include actuation key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




TIRIIIBIOIS-R

SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Polygonspannfutter | Polygonal Toolholder

TRIBOS-R SK 50
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Technische Daten | Technical data
ID D, D, D, L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0235383 10 35 49.5 80 42
0235384 12 42 49.5 80 47
0235389 14 48 49.5 80 47
0235385 16 48 49.5 80 48
0235380 18 48 49.5 80 48
0235386 20 48 49.5 80 52
0235387 25 60 63.5 80 57
0235388 32 67 70.5 80 61
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10
10
10
10
10
10
10

L, Ls G Muin Gewicht SRE-ID
Weight

[mm] [mm] [Nm] [ke]

40 60.9 M8x1 24 2.5 0201982
45 60.9 M8x1 (] 3.1 0201983
45 60.9 M10x1 80 3.3 0201984
45 60.9 M10x1 120 3.3 0201984
45 60.9 M10x1 180 3.3 0201984
45 60.9 M10x1 240 3.4 0201984
45 60.9 M10x1 270 3.4 0201921
45 60.9 M10x1 350 3.6 0201922

Run-out accuracy
<0.003mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Dehnspannfutter | Expansion Toolholder

SiNO-R

SINO-R SK 50

Ls

2D,
2D,

@D,

La

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0209687 20 48.5 49.72 78 51

0209689 32 65 69.85 90 61

Ausfiihrung

Optimal fiir die Schwerzerspanung

Rundlaufgenauigkeit

< 0,005 mm bei2,5xD

Wuchtgiite

G6,3 bei 15.000 min~ oder Uy, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
h6

Zwischenbiichsen
Weitere Schaftdurchmesser sind liber Zwischenbiichsen spannbar

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

CAD-Daten
Zeichnungen nach DIN SPEC 69874 unter schunk.com, fiir mehr Informati-
onen bitte an cad.cax.daten@de.schunk.com wenden

Ls

[mm]
10
10

L, Ls G Mnin Gewicht
Weight S e e—
[mm] [mm] [Nm] [ke]
42 58.9 M8x1 450 3.4 0208877
L7 70.9 M10x1 800 4.2 0208879
Version

Optimal for heavy duty milling

Run-out accuracy
< 0.005 mmat2.5xD

Balancing grade
G6.3 at 15,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé6

Intermediate sleeves
Additional shank diameters can be clamped using intermediate sleeves

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

CAD data
Drawings according to DIN SPEC 69874 at schunk.com; for more informa-
tion please contact cad.cax.daten@de.schunk.com




CEILIS/IO

SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

CELSIO SK 50
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D, L L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0208240 6 27 21 80 36
0208241 8 27 21 80 36
0208242 10 32 2 80 42
0208243 12 32 2 80 47
0208244 14 34 27 80 47
0208245 16 34 27 80 50
0208246 18 41 33 80 50
0208247 20 41 33 80 52
0208248 25 53 by 100 58
0208249 32 53 bl 100 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 61 M5 20 2.9

10 61 M6 52 2.9

10 61 M8x1 70 2.9

10 61 M10x1 150 2.9

10 61 M10x1 180 3

10 61 M12x1 300 2.9

10 61 M12x1 370 3

10 61 M16x1 450 2.9

10 81 M16x1 680 3.5

10 81 M16x1 750 3.4

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

ClEILIS!IlO

CELSIO SK 50 L,=130

8 8 g

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D, L L,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

0208250 6 27 21 130 36
0208251 8 27 21 130 36
0208252 10 32 2 130 42
0208253 12 32 2 130 47
0208254 14 34 27 130 47
0208255 16 34 27 130 50
0208256 18 42 33 130 50
0208257 20 42 33 130 52
0208258 25 53 by 130 58
0208259 32 53 bl 130 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 111 M5 20 3

10 111 M6 52 3

10 111 M8x1 70 3.1

10 111 M10x1 150 3.1

10 111 M10x1 180 3.2

10 111 M12x1 300 3.1

10 111 M12x1 370 3.5

10 111 M16x1 450 3.5

10 111 M16x1 680 4.5

10 111 M16x1 750 3.9

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




CEILIS/IO SK 50 | DIN 1SO 7388-1 ADIAF

Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder

Milling Machine
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CELSIO SK 50 L,=160
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Technische Daten | Technical data
D D, D, Dg L, L, L; L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kel
0208260 6 27 21 160 36 10 141 M5 20 3.2
0208261 8 27 21 160 36 10 141 M6 52 3.2
0208262 10 32 24 160 42 10 141 M8x1 70 3.5
0208263 12 32 24 160 47 10 141 M10x1 150 3.5
0208264 14 34 27 160 L7 10 141 M10x1 180 3.5
0208265 16 34 27 160 50 10 141 M12x1 300 3.6
0208266 18 42 33 160 50 10 141 M12x1 370 3.9
0208267 20 42 33 160 52 10 141 M16x1 450 [
0208268 25 53 [ 160 58 10 141 M16x1 680 4.1
0208269 32 53 [ 160 62 10 141 M16x1 750 L.
Rundlaufgenauigkeit Run-out accuracy
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung < 0.003 mm measured in the clamping bore
Wuchtgiite Balancing grade
G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm G2.5 at 25,000 RPM or Uex < 1gmm
Werkzeugschaftqualitat Tool shank quality
h6 hé
Datentrager Data carrier
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873 Bore holes for data carriers according to DIN 69873
Werkzeughalterwechsel Toolholder changes
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel For automatic toolholder changes
Kiihimittelzufuhr Coolant supply
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety
Langenverstellschraube Length adjustment screw
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung With set-screw for axial length adjustment
Wuchtschraube Balancing screw
Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben With thread for balancing screws
Individuell Individual
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage Additional sizes and customized designs are available upon request
erhadltlich
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Warmschrumpffutter | Heat Shrinking Toolholder
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L, L,

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
0208270 6 27 21 200 36
0208271 8 27 21 200 36
0208272 10 32 24 200 42
0208273 12 32 24 200 L7
0208274 14 34 27 200 L7
0208275 16 34 27 200 50
0208276 18 42 33 200 50
0208277 20 42 33 200 52
0208278 25 53 L 200 58
0208279 32 53 [ 200 62
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube

Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight

[mm] [mm] [Nm] [kel

10 181 M5 20 3.7

10 181 M6 52 3.9

10 181 M8x1 70 3.8

10 181 M10x1 150 3.9

10 181 M10x1 180 3.9

10 181 M12x1 300 L

10 181 M12x1 370 4.1

10 181 M16x1 450 4.1

10 181 M16x1 680 4.5

10 181 M16x1 750 5

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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Warmschrumpffutter Cool Flow | Heat Shrinking Toolholder Cool Flow
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L, L,
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
26001838 6 27 21 80 36
26001839 8 27 21 80 36
26001840 10 32 24 80 42
26001841 12 32 24 80 L7
26001842 14 34 27 80 L7
26001746 16 34 27 80 50
26001844 18 41 33 80 50
26001845 20 41 33 80 52
26001846 25 53 L 100 58
26001332 32 53 [ 100 62
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen in der Spannbohrung
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder U, <1gmm

Werkzeugschaftqualitat
hé

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Wuchtschraube
Mit Gewinde fiir Wuchtschrauben

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ls L, G Muin Gewicht
Weight
[mm] [mm] [Nm] [kel
10 61 M5 20 2.91
10 61 M6 52 2.91
10 61 M8x1 70 2.97
10 61 M10x1 150 2.97
10 61 M10x1 180 3.01
10 61 M12x1 300 2.99
10 61 M12x1 370 3.13
10 61 M16x1 450 3.1
10 81 M16x1 680 3.68
10 81 M16x1 750 3.5

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured in the clamping bore

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Tool shank quality
hé

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed with set screws as transport safety

Length adjustment screw
With set-screw for axial length adjustment

Balancing screw
With thread for balancing screws

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 50

Technische Daten | Technical data

1D ER Spannbereich D, D,
Clamping range
Dy
[mm] [mm]
23000417 ER 16 1-10 28
23000418 ER 25 1-16 42
0263414 ER 32 2-20 50
0263417 ER 40 4 -26 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube

Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber

ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

D,

[mm]
28
42
50
63

L

[mm]
70
70
70
70

L, Ls G

[mm] [mm]

17.5 50.9 M11x1
20 50.9 M18x1.5
23 50.9 M24x1.5
26 50.9 M28x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw

Gewicht
Weight

[kg]
2.93
3.08

3.24

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 50 L,=100

Technische Daten | Technical data

D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
0263410 ER 16 1-10 28 28
0263412 ER 25 1-16 42 42
0263415 ER 32 2-20 50 50
0263418 ER 40 4 -26 63 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
100
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

17.5 80.9 M11x1 3.09

20 80.9 M18x1.5 3.44

23 80.9 M24x1.5 3.59

26 80.9 M28x1.5 4.01

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but
without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Spannzangenfutter | ER Collet Chucks

ER SK 50 L,=160

Ls

Technische Daten | Technical data

D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
0263411 ER 16 1-10 28 28
0263413 ER 25 1-16 42 42
0263416 ER 32 2-20 50 50
0263419 ER 40 4 -26 63 63
Rundlaufgenauigkeit
< 0,008 mm bei2,5xD
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Mit Gewinde fiir eine Einstellschraube zur axialen Langenverstellung, aber
ohne Einstellschraube

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L

[mm]
160
160
160
160

L, Ls G

[mm] [mm]

17.5 140.9 M11x1
20 140.9 M18x1.5
23 140.9 M24x1.5
26 140.9 M28x1.5

Run-out accuracy
<0.008 mmat2.5xD

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw

Gewicht
Weight

[kg]

3.51
4.13
4.48

With thread for an adjustment screw for axial length adjustment, but

without adjustment screw

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual

Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
Dy
[mm] [mm] [mm]
1349312 ER 25 1-16 L L
1349313 ER 32 2-20 52 52
1349314 ER 40 4 -26 62 62

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD

Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [mm] [kel

70 24 50.9 M18x1.5 3.01

70 26 50.9 M24x1.5 3.065

70 29 50.9 M28x1.5 3.08

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks
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Technische Daten | Technical data
1D ER Spannbereich D, D, D;
Clamping range
D,
[mm] [mm] [mm]
1349328 ER 25 1-16 Ll Ll
1349329 ER 32 2-20 52 52
1349330 ER 40 4-26 62 62
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Ldngenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L

[mm]
100
100
100

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

24 80.9 M18x1.5 3.365

26 80.9 M24x1.5 3.585

29 80.9 M28x1.5 3.8

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 50 L,=130

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474217 ER 25 1-16 L 130
1474218 ER 32 2-20 52 130
1474219 ER 40 L -26 62 130
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 110.9 M18x1.5 3.6

26 110.9 M24x1.5 3.9

29 110.9 M28x1.5 L.2

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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ER Prazisions-Spannzangenfutter | ER Precision Collet Chucks

ER P SK 50 L,=160

Technische Daten | Technical data

1D ER SpannbereichD, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
1474226 ER 25 1-16 L 160
1474227 ER 32 2-20 52 160
1474228 ER 40 L -26 62 160
Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm bei 2,5xD
Die Rundlaufgenauigkeit von < 0,003 mm bei 2,5 x D unter Verwendung
der ER Prdzisions-Spannzangen und einem definierten Drehmoment

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Langenverstellschraube
Ohne Einstellschraube zur axialen Langenverstellung

Lieferumfang
Inklusive Spannmutter

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ls G Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 140.9 M18x1.5 3.9

26 140.9 M24x1.5 4.2

29 140.9 M28x1.5 4.5

Run-out accuracy

<0.003mmat2.5xD

The run-out accuracy of < 0.003 mm at 2.5 x D when using the ER precision
collet and a defined torque

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to IS0 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Length adjustment screw
Without set-screw for axial length adjustment

Scope of delivery

Includes clamping nut

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 50

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
0263580 6 25 14.5 63
0263582 8 28 19.5 63
0263584 10 35 24.5 63
0263586 12 42 29.5 63
0263588 14 42 31.5 63
0263590 16 48 35.5 63
0263592 20 52 39.5 63
23002156 25 65 445 80
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 43.9 M6 2.87

35 43.9 M8 2.9

41 43.9 M10 3

48 43.9 M12 3.12

48 43.9 M12 3.1

51 43.9 M14 3.22

53 43.9 M16 3.26

60 60.9 M18x2 3.94

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 50 L,=100

L

7

L

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263581 6 25 14.5 100
0263583 8 28 19.5 100
0263585 10 35 2.5 100
0263587 12 42 29.5 100
0263589 14 42 31.5 100
0263591 16 48 35.5 100
0263593 20 52 39.5 100
0263594 25 65 445 100
0263595 32 72 55.5 100

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 80.9 M6 3.01
35 80.9 M8 3.08
41 80.9 M10 3.28
48 80.9 M12 3.54
48 80.9 M12 3.53
51 80.9 M14 3.76
53 80.9 M16 3.87
60 80.9 M18x2 L.45
64 80.9 M20x2 L.74
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 50 L,=160

L

DD
2D,

S
G
Lo

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
23000532 6 25 14.5 160
23000533 8 28 19.5 160
23000534 10 35 24.5 160
23000535 12 42 29.5 160
23000536 14 42 31.5 160
23000537 16 48 35.5 160
23000539 20 52 39.5 160
23000540 25 65 445 160
23000541 32 72 55.5 160
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 140.9 M6 3.36
35 140.9 M8 3.51

41 140.9 M10 3.9

48 140.9 M12 4.22
48 140.9 M12 4.21
51 140.9 M14 4.66

53 140.9 M16 4.93

60 140.9 M18x2 6.12
64 140.9 M20x2 6.61

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

WELDON Flachenspannfutter Cool Flow | WELDON End Mill Holder Cool Flow

WEL CF SK 50

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
23002198 6 25 37 63
23002199 8 28 37 63
23002200 10 35 41 63
23002201 12 42 45 63
23002938 14 42 45 63
23002202 16 48 L7 63
23002939 18 48 51 63
23002203 20 52 53 63
23002204 25 65 60 80
23002205 32 72 64 100
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Version Cool Flow

KiihImittel wird tiber zwei KiihImittelbohrungen direkt an die Werkzeug-
schneide geleitet

KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube und zwei M3-Schrauben zum
VerschlieRen der Cool-Flow-0ption (bei Bedarf)

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

Y
L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 33.9 M6 2.87
35 33.9 M8 2.9
41 33.9 M10 3
48 33.9 M12 3.12
48 33.9 M12 3.1
51 33.9 M14 3.22
51 33.9 M14 3.19
53 33.9 M16 3.26
60 60.9 M18x2 3.94
6L 80.9 M20x2 L.74
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow version

Coolant is fed over two coolant channels directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to I1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw and two M3 screws for closing the cool
flow option (if required)

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 50

1 S8
i
o
Technische Daten | Technical data
1D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]

23000512 22 M10 48 35
23000513 27 M12 60 35
23000514 32 M16 78 35
23000649 40 M20 89 50

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung = optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ly, Gewicht

Weight
[mm] [mm] [ke]
15.9 19 3.08
15.9 21 3.26
15.9 24 3.55
30.9 27 L.37

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design — optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 50 L,=100

Technische Daten | Technical data

D D, G D, L
[mm] [mm] [mm]

23000554 22 M10 48 100

23000555 27 M12 60 100

23000556 32 M16 78 100

23004129 40 M20 89 100

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung = optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
80.9 19 4.02
80.9 21 4.62
80.9 24 5.94
80.9 27 6.76
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design — optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Messerkopfaufnahme Cool Flow | Face Mill Arbor Cool Flow

MES CF SK 50 L,=160
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Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]
23002948 22 M10 48 160
23002949 27 M12 60 160
23004115 32 M16 78 160
23004131 40 M20 89 160

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Cool-Flow-Ausfiihrung = optimale KiihImittelzufuhr direkt an die
Werkzeugschneide

KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF

Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
140.9 19 4.9
140.9 21 6.08
140.9 24 8.16
140.9 27 9.65
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Cool Flow design — optimal coolant supply directly to the cutting edge of
the tool

Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF

Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Kombi-Fraser-Aufsteckdorn | Combination Shell and End Mill Adapter

KOM SK 50

Technische Daten | Technical data

D D, G D, L,

[mm] [mm] [mm]
23000595 22 M10 40 55
23000596 27 M12 48 55
23000597 32 M16 58 55
23001235 40 M20 70 55
Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Ldngs- oder Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Ly Gewicht

Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
35.9 31 19 3.18
35.9 33 21 3.38
35.9 38 24 3.68
35.9 41 27 4.18

Version

For mounting cutters with longitudinal or crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery

Includes tightening bolt, drive ring, and feather key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Kombi-Fraser-Aufsteckdorn | Combination Shell and End Mill Adapter

KOM SK 50 L,=100
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Technische Daten | Technical data

D D, G D, L
[mm] [mm] [mm]
23000686 22 M10 40 100
23000687 27 M12 48 100
23000688 32 M16 58 100
23001241 40 M20 70 100

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Ldngs- oder Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
80.9 31 19 3.67
80.9 33 21 4.03
80.9 38 24 4.61
80.9 41 27 5.51
Version

For mounting cutters with longitudinal or crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt, drive ring, and feather key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

Kombi-Fraser-Aufsteckdorn | Combination Shell and End Mill Adapter

KOM SK 50 L,=160
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Technische Daten | Technical data
D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]
23001244 22 M10 40 160
23001245 27 M12 48 160
23001246 32 M16 58 160
23001247 40 M20 70 160

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Ldngs- oder Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ly, Ly, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [kgl
140.9 31 19 L.24
140.9 33 21 4.92
140.9 38 24 5.82
140.9 41 27 7.28
Version

For mounting cutters with longitudinal or crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Includes tightening bolt, drive ring, and feather key

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

CNC Kurzbohrfutter | CNC Short Drill Chucks

CNC SDC SK 50

L
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Technische Daten | Technical data
1D Spannbereich D, D, L,
Clamping range D,
[mm] [mm] [mm]
0204581 1-16 56 80
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft
Wuchtgiite

G6,3 bei 18.000 min~' oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr

Geeignet fiir Werkzeuge mit innerer KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive Innensechskantschliissel

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Gewicht
Weight

[mm] [kel

60.9 3.23

Version
For clamping tools with cylindrical shanks

Balancing grade
G6.3 at 18,000 RPM or Umax <1 gmm

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply

Suitable for tools with inner coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery

Including hexagon socket wrench

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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