Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

Messerkopfaufnahme

Messerkopfaufnahmen eignen sich zum Spannen von
Walzstirnfrdasern und Messerkdpfen, mit Quernut nach
DIN 1880, ab Spanndurchmesser @ 40 nach DIN 2079 (vier
Gewindebohrungen). Durch die vergréRBerte Anlagefldche
lassen sich Fraser mit Quernut schnell spannen. Spann-
schraube und Mitnehmersteine sind im Lieferumfang
enthalten.

Face Mill Arbor

Face mill arbors are suitable for clamping end face mills
and face mills, with crosswise slot in accordance with

DIN 1880, from clamping diameter @ 40 in accordance with
DIN 2079 (four threaded holes). Due to the enlarged
contact surface, milling cutters with a crosswise slot can
be clamped quickly. The clamping screw and driving keys
are included in the scope of delivery.
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HSK-A 40 | DIN 1SO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 40

[a)la)
SIS
Technische Daten | Technical data
1D D, G D, Ly
[mm] [mm] [mm]
23000670 16 M8 38 50
23000618 22 M10 48 60

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, Ly Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kgl
30 17 0.49
L0 19 0.76
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 50 | DIN ISO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 50

[a)la)

SIS
Technische Daten | Technical data
1D D, G D, Ly

[mm] [mm] [mm]

23000671 16 M8 38 50
23000266 22 M10 48 60
23000672 27 M12 60 60

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrager nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
24 17 0.68
34 19 1.2
34 21 1.09
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 63 | DIN 1SO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 63

S

Technische Daten | Technical data

ID D, G D, L

[mm] [mm] [mm]

0263640 16 M8 38 50
0263641 22 M10 48 50
0263642 27 M12 60 60
0263643 32 M16 78 60
0263644 40 M20 89 60

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 17 0.94

24 19 1.11

34 21 1.45

34 24 1.85

34 27 2.14

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 63 | DIN I1SO 121641

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 63 L,=100

88

Technische Daten | Technical data
ID D, G D, L

[mm] [mm] [mm]
23000833 16 M8 38 100
23000341 22 M10 48 100
23000063 27 M12 60 100
23000343 32 M16 78 100
23000684 40 M20 89 100

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

4 17 1.35

T4 19 1.87

I 21 2.32

h 24 3.32

n 27 3.94

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 63 | DIN 1SO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 63 L,=160

L
Ly

=)
Q 8

Technische Daten | Technical data
1D D, G D, Ly

[mm] [mm] [mm]
23003151 16 M8 38 160
23000691 22 M10 48 160
23000692 27 M12 60 160
23000694 32 M16 78 160

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

134 17 1.89
134 19 2.8

134 21 3.64
134 24 5.56

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 80 | DIN 1SO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 80

[a)la)

SIS
Technische Daten | Technical data
1D D, G D, Ly

[mm] [mm] [mm]

23002040 22 M8 48 50
23002041 27 M10 60 50
23002042 32 M12 78 60
23002043 40 M16 89 60

Ausfiihrung
Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

Ly Ly Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

24 19 1.495
24 21 1.765
34 24 2.455
34 27 2.5

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 100

L

Technische Daten | Technical data

D D, G D, L,
[mm] [mm] [mm]
23001901 16 M8 38 50
23001902 22 M10 48 50
23001903 27 M12 60 50
23001904 32 M16 78 50
23001905 40 M20 89 60
23002895 60 M32 140 70

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit
< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

21 17 2.32

21 19 2.48

21 21 2.67

21 24 3.07

31 27 3.73

41 40 .46

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request

@
':
-

]

w

©

E

v
0

=
[re

Milling Machine




HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 100 L,=100

88

Technische Daten | Technical data
ID D, G D, L

[mm] [mm] [mm]
23001907 16 M8 38 100
23001908 22 M10 48 100
23001909 27 M12 60 100
23001910 32 M16 78 100
23001911 40 M20 89 100

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L Gewicht
Weight

[mm] [mm] [ke]

71 17 2.88

71 19 3.3

71 21 3.79

71 24 4.6

71 27 5.56

Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

Messerkopfaufnahme | Face Mill Arbor

MES HSK-A 100 L,=160

L
L4 I-'I'I

Technische Daten | Technical data

ID D, G D, L,
[mm] [mm] [mm]

23001913 16 M8 38 160

23001914 22 M10 48 160

23001915 27 M12 60 160

23001916 32 M16 78 160

23001917 40 M20 89 160

Ausfiihrung

Zur Aufnahme von Frdsern mit Quernut

Rundlaufgenauigkeit

< 0,006 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~ oder U, <1gmm

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive Fraseranzugsschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L Gewicht
Weight
[mm] [mm] [ke]
131 17 3.52
131 19 4.28
131 21 5.12
131 24 7.15
131 27 8.34
Version

For mounting cutters with crosswise slot

Run-out accuracy
< 0.006 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Includes tightening bolt

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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