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Superior Clamping and Gripping

Hoja de datos del producto
Gripper angular SWG



SWG

Gripper angular

Delgado. para un blogqueo excéntrico en posicion desviada
Rapido.

Gripper para componentes pequenos SWG

Pinza angular de 2 dedos, estrecha y de doble efecto

Campo de aplicacion

Aplicacién universal en entornos limpios o ligeramente
sucios. Indicada para aplicaciones en las que se requiere
una disposicion de pinza que optimice el espacio.

Ventajas y beneficios

Disefio esbelto permitiendo que las pinzas se puedan
apilar

Mantenimiento de la fuerza de agarre por muelle
mantiene la pieza sujeta, en caso de una caida de presion

Principio de gancho en cufa para una elevada transmi-
sion de fuerza y un agarre sincronizado

Estructura ligera y compacta para la manipulacion sin
contornos perturbantes, en espacios reducidos

Deteccion mediante sensores magnéticos instalados en
una ranura de la carcasa, sin precisar mucho espacio

il ] M = ™

Tamaiios Peso Par de agarre Angulo por mordaza Peso de la pieza
Cantidad: 8 0.0025 .. 0.213 kg 0.01..2.8 Nm 15° 0.007 .. 0.46 kg




SWG

Gripper angular

Descripcion de funcionamiento

El aire comprimido, empuja el pistén hacia arriba o hacia
abajo.

La cinematica convierte el movimiento vertical, en un
movimiento sincrono de rotacién de las garras base.

i
() Carcasa (3 Cinematica
ligera gracias a la utilizacion de una aleacion de mecanismo preciso para el agarre autocentrante
aluminio altamente resistente
(@ Sistema de sensores
@ dedos base sensor magnético, instalado sin ocupar mucho espacio
para la adaptacion de los dedos prensores de una pieza en la ranura de la carcasa

concreta
(® Mantenimiento de la fuerza de agarre

dispositivo mecdnico asegurador de la fuerza de agarre
para el agarre en el cierre

e —
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SWaG

Gripper angular

Informacion general sobre la serie

Principio de funcionamiento: Sistema cinematico guiado
de doble accionamiento

Material de la carcasa: Aleacion de aluminio, anodizado
duro

Material de las mordazas base: Aleacion de aluminio,
anodizado duro

Accionamiento: Neumatico, con aire comprimido filtrado
seguln DIN ISO 8573-1: 7 4 &4

Garantia: 24 meses
Caracteristicas de la vida util: a peticion

Material suministrado: Pinza en la variante pedida, juego
de piezas adicionales (casquillos de centrado/contenido
detallado, véase el manual de instrucciones) e informacion
sobre seguridad. Las instrucciones especificas del producto
pueden descargarse en schunk.com/downloads-manuals.

Mantenimiento de la fuerza de agarre: Siempre integrada
con el uso de resortes y también disponible mediante la
valvula de mantenimiento de presidn SDV-P

Ejemplo de aplicacion

Unidad de transferencia triple para el
revestimiento de pequefas cajas de
carton

© Gripper angular de dos dedos SWG
® Sensor de colisién OPR

Par de cierre: Es la suma aritmética del momento indivi-
dual que actlia en cada mordaza.

Longitud de las garras: Se mide desde la superficie de
referencia como la distancia P en direccién al eje principal.

Precision de repeticion: se define como la variacién de la
posicidn final en 100 ciclos de carrera consecutivos.

Peso de la pieza: El peso recomendado de la pieza, se
calcula en el agarre por fuerza, con un coeficiente de
rozamiento de 0.1y un factor de seguridad de 2, para
evitar el deslizamiento de la pieza por la aceleracion
gravitatoria. En el agarre por forma, se obtienen pesos
admisibles bastante mas elevados.

Tiempos de cierre y apertura: son tiempos de movimiento
puros de las mordaza base, sin los dedos de pinza especi-
ficos de la aplicacién. Los tiempos de conmutacién de las

valvulas, los tiempos de llenado de los tubos y los tiempos
de reaccion del PLC no estdn incluidos y deben tenerse en

cuenta para el cédlculo de los tiempos de ciclo.
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Gripper angular

SCHUNK le ofrece mas...

Estos componentes consiguen una mayor rentabilidad
del producto. La integracién adecuada para la maxima
funcionalidad, flexibilidad, fiabilidad y produccién

controlada.

Unidad de giro en miniatura Mddulo lineal Unidad Pick & Place
o4
Sensor magnético Vélvula de mantenimiento de
programable la presion

® Encontrard més informacion sobre estos productos en las siguientes paginas o en www.schunk.com.

Opciones e informacion especial

El gripper angular SWG puede instalarse directamente para reducir los contornos de interferencia.

Lubricacién de calidad alimentaria: El producto contiene de serie lubricantes aptos para uso alimentario. Los requisitos de
la norma EN 1672-2:2020 no se cumplen en su totalidad. Los certificados NSF correspondientes estan disponibles en https://
info.nsf.org/USDA/Listings.asp utilizando la informacidn sobre lubricantes que figura en el manual de instrucciones.
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Gripper angular

Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas
Fuerza de agarre
5+ —SWG10/4 bar =SWG 10 / 4 bar
L
\\
3
AN
AN
1 ——
= e
L[mm] 3 6 9 12 15
Punto P: longitud de los dedos

. Mx max.0.04 Nm . Fz méx. 6 N
Transcurso del momento de cierre Il Mz max. 0.04 Nm

Par de cierre ® Las fuerzasy los pares indicados son valores

M estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.
£
= oo %m0 Ol
Angulo de apertura
Datos técnicos
Denominacion SWG 10
1D 0305116
Angulo de apertura por garra [°] 15
Angulo de cierre por garra hasta [°] 7
Par de cierre [Nm] 0.01
Momento de cierre generado por muelle [Nm] 0.0027
Peso [ke] 0.0025
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.007
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 0.055
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 4/616.5
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.015/0.02
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 10
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.003
Clase de proteccion IP 30
Temperatura ambiente min./max. [ec] 5/90
Precisién de repeticion [mm] 0.05

Dimensiones X x Y x Z [mm] 10.5x5x 15
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Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ indice del muelle
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza Profundidad de alojamiento en
continuacién. B, b Conexion principal/directa, lado opuesto para casquillo de
; . . . " cierre de pinza centraje
® Lavalvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo - . . o
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del (1) Conexion de la pinza Manguera de aire comprimido

EMERSON AVNETICS, serie TU1-S
(43,0 -0,6), n.2 de pedido:
1820712066 (-67/-68/-69)

catélogo). @ Conexion del dedo
Conexién neumatica
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Gripper angular

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Y

Yo
N\

1l

Lmax

Z [mm]

50% Liax

Y [mm]

Detector de proximidad dptico

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).

Valvula antirretorno SDV-P.

Dispositivo de fibra dptica
Keyence FU-49X

Amplificador de fibra dptica
Keyence FS-N41P

La deteccién de la posicion final mediante un sensor de proximidad 6ptico
permite, en concreto, detectar pinzas miniatura. Se necesita un sensor =
dispositivo de guia de luz y un amplificador por pinza.

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neuméticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

Vélvula antirretorno SDV-P.

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Gripper angular




SWG 12

Gripper angular

Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas
Fuerza de agarre

12 4 —SWG12/4 bar =SWG 1216 bar
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4 g
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“Limm] & 6 8 10 2 W 16 18

Punto P: longitud de los dedos

. Mx max.0.06 Nm . Fz méax. 7N
Transcurso del momento de cierre Il Mz max. 0.06 Nm

Par de cierre ® Las fuerzasy los pares indicados son valores

M estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.
£
= oo %m0 Ol
Angulo de apertura
Datos técnicos
Denominacién SWG 12
1D 0305115
Angulo de apertura por garra [°] 15
Angulo de cierre por garra hasta [°] 7
Par de cierre [Nm] 0.03
Momento de cierre generado por muelle [Nm] 0.009
Peso [ke] 0.0048
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.017
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 0.07
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 4/616.5
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.015/0.02
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 12
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.006
Clase de proteccion IP 30
Temperatura ambiente min./max. [eq] 5190
Precisién de repeticion [mm] 0.05

Dimensiones X x Y x Z [mm] 13x6.5x18.5
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Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ indice del muelle
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza Profundidad de alojamiento en
continuacion. B, b Conexién principal/directa, lado opuesto para casquillo de
; . . . " cierre de pinza centraje
® Lavalvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del (1) Conexion de la pinza Manguera de aire comprimido
catélogo). @ Conexién del dedo EMERSON AVNETICS, serie TU1-S

(43,0 -0,6), n.2 de pedido:
1820712066 (-67/-68/-69)

Conexién neumatica
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Gripper angular

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Y

Yo
N\

]

Lmax

Z [mm]

50% Liax

Y [mm]

Detector de proximidad dptico

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).

Valvula antirretorno SDV-P.

o

Dispositivo de fibra dptica
Keyence FU-49X

Amplificador de fibra dptica
Keyence FS-N41P

La deteccién de la posicion final mediante un sensor de proximidad 6ptico
permite, en concreto, detectar pinzas miniatura. Se necesita un sensor =
dispositivo de guia de luz y un amplificador por pinza.

@ Pinza

Las valvulas de mantenimiento de la presién SDV-P, garantizan que la
presion existente en la cdmara del émbolo, en los mddulos de cambio
rdpido, lineales, de giro y pinzas neuméticas, se mantenga temporal-
mente, cuando hay una parada de emergencia.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

Vélvula antirretorno SDV-P.

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.
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Gripper angular

Datos técnicos

Denominacién

1D

Angulo de apertura por garra

Angulo de cierre por garra hasta

Par de cierre

Momento de cierre generado por muelle
Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre
~ SWG 16 / & bar

— SWG 16 / 6 bar

20

15\
0

° T~
—
= — ——
w
L[mm] 5 10 15 20 25

Punto P: longitud de los dedos

Transcurso del momento de cierre

[ Mx médx. 0.1 Nm
B Mz médx. 0.11Nm

[l Fz méx. 10N

Par de cierre
=M (o)

min 0

M [Nm]

o1

q’max

Angulo de apertura

SWG 16
0305104
15

7

0.058
0.017
0.011
0.027

0.12
41616.5
0.015/0.02
15

0.012

30

5/90

0.05
19x8x28.5

® Las fuerzasy los pares indicados son valores
estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.
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Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, @ Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza B
® Lavélvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo B P ) lado OPUEStO para casquillo de
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del @ Conexidn de la pinza centraje
catélogo).
Maxima proyeccion permitida de los dedos
Y
] I-max
N
== —
=
S
e
N
Y [m m] 50% I-max
[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).
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Gripper angular

Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Modulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/

- . < . 2 R ELM/ELS/HLM
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal- Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
mente, cuando hay una parada de emergencia. estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
PremiEsEtD I Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacion de ensamblaje
modular".
[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P O4-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Deteccion y disposicion apilada

MMS-P 10 mm

ATENCION: En el montaje de varias unidades consecutivas y para la
deteccion mediante sensores magnéticos, es obligatorio respetar una
distancia minima de X mm, entre las unidades.
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Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

Deteccién de posicién, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacion D Normalmente en combinacion

MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 (]
@olesdeconexin
KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765

KA WLNO80L4-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cion y datos técnicos.
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Gripper angular

Fuerza de agarre en el cierre Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre

30 —SWG 20 / &4 bar = SWG 20 / 6 bar

}

——
—_———

FIN]

L[mm] 10 20 30
Punto P: longitud de los dedos

. Mx max.0.16 Nm . Fz max. 14N
Transcurso del momento de cierre Il Mz max. 0.16 Nm

Par de cierre ® Las fuerzasy los pares indicados son valores

ME@ estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.
B
= g9 “m° =
Angulo de apertura
Datos técnicos
Denominacién SWG 20
1D 0305105
Angulo de apertura por garra [°] 15
Angulo de cierre por garra hasta [°] 7
Par de cierre [Nm] 0.11
Momento de cierre generado por muelle [Nm] 0.033
Peso [ke] 0.019
Peso recomendado de la pieza [ke] 0.043
Volumen del cilindro por carrera doble [cm3] 0.25
Presion de trabajo min./nom./max. [bar] 4/616.5
Tiempo de cierre/apertura [s] 0.015/0.02
Longitud maxima admisible de los dedos [mm] 18
Peso max. admisible por dedo [kg] 0.02
Clase de proteccion IP 30
Temperatura ambiente min./max. [eq] 5190
Precisién de repeticion [mm] 0.05

Dimensiones X x Y x Z [mm] 23.5x10x 35
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Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principall/directa,

@ Profundidad de alojamiento en

cierre de pinza lado opuesto para casquillo de

® Lavalvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo B .
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del @ Conexidn de la pinza centraje
catélogo).

Maxima proyeccion permitida de los dedos

Y

] I-max

@) -
IR

——
Z [mm]

Y [mm] 50% Loy

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).
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Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Modulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/

- . < . 2 R ELM/ELS/HLM
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal- Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
mente, cuando hay una parada de emergencia. estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
PremiEsEtD I Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacion de ensamblaje
modular".
[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P O4-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Deteccion y disposicion apilada

ATENCION: En el montaje de varias unidades consecutivas y para la
deteccion mediante sensores magnéticos, es obligatorio respetar una
distancia minima de X mm, entre las unidades.
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Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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Datos técnicos

Denominacién

1D

Angulo de apertura por garra

Angulo de cierre por garra hasta

Par de cierre

Momento de cierre generado por muelle
Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

60

Fuerza de agarre
=SWG 25 / 4 bar

= SWG 25/ 6 bar

50

l+0\
o\
A\

N
o

——

FINl3

e ——

L [mm]

10 20 30 40
Punto P: longitud de los dedos

Transcurso del momento de cierre

I Mx méx.0.21Nm
[l Mz méx. 0.21Nm

[l Fz max. 18N

Par de cierre
=M (o)

M [Nm]

ol
ofe] %m0

q’max

Angulo de apertura

SWG 25
0305106
15

7

0.28

0.08

0.035

0.09

0.4
41616.5
0.015/0.02
22

0.028

30

5/90

0.05
28x12x 42

® Las fuerzasy los pares indicados son valores
estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.




SWG 25

Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, @ Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza B
@® Lavalvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo B P ) lado OPUEStO para casquillo de
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del @ Conexidn de la pinza centraje
catélogo).
Maxima proyeccion permitida de los dedos
Y
] I-max

@) -
IR

——
Z [mm]

Y [mm] 50% Loy

[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).




SWG 25

Gripper angular

Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Modulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/

- . < . 2 R ELM/ELS/HLM
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal- Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
mente, cuando hay una parada de emergencia. estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
PremiEsEtD I Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacion de ensamblaje
modular".
[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P O4-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Deteccion y disposicion apilada

MMS-P 3 mm

ATENCION: En el montaje de varias unidades consecutivas y para la
deteccion mediante sensores magnéticos, es obligatorio respetar una
distancia minima de X mm, entre las unidades.




SWG 25

Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.




SWG 32

Gripper angular

Datos técnicos

Denominacién

1D

Angulo de apertura por garra

Angulo de cierre por garra hasta

Par de cierre

Momento de cierre generado por muelle
Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre
—SWG 32/ 4 bar —SWG 32/ 6 bar
100
80 \
60 \\\\
40
" N
. \Q=
=
L [mm] 10 20 30 40 50
Punto P: longitud de los dedos

Transcurso del momento de cierre

B Mxmédx.0.28 Nm ] Fz max. 24N
[l Mz médx. 0.28 Nm

Par de cierre
=M (a)

M [Nm]

O in
ofep 0

q’max

Angulo de apertura

SWG 32
0305107
15

7

0.62

0.18
0.069
0.156
0.85
41616.5
0.02/0.025
28

0.036

30

5/90

0.05
35x16 x 48

® Las fuerzasy los pares indicados son valores
estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.




SWG 32

Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, @ Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza B
® Lavélvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo B P ) lado OPUEStO para casquillo de
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del @ Conexidn de la pinza centraje
catélogo).
Maxima proyeccion permitida de los dedos
Y
] I-max
N
== —
=
S
e
N
Y [m m] 50% I-max
[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).




SWG 32

Gripper angular

Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Modulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/

- . < . 2 R ELM/ELS/HLM
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal- Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
mente, cuando hay una parada de emergencia. estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
PremiEsEtD I Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacion de ensamblaje
modular".
[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P O4-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Deteccion y disposicion apilada

MMS-P 10 mm
MMS-P | 10 mm |

ATENCION: En el montaje de varias unidades consecutivas y para la
deteccion mediante sensores magnéticos, es obligatorio respetar una
distancia minima de X mm, entre las unidades.




SWG 32

Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.




SWG 40

Gripper angular

Datos técnicos

Denominacién

1D

Angulo de apertura por garra

Angulo de cierre por garra hasta

Par de cierre

Momento de cierre generado por muelle
Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre

180 = SWG 40 J & bar = SWG 40 / 6 bar

150

120 \

90 \

60

\
2 e
L [mm] 10 20 30 40 50 60
Punto P: longitud de los dedos

Transcurso del momento de cierre

[ Mxmédx.0.35 Nm ] Fz max. 30 N
[l Mz méx. 0.35 Nm

Par de cierre
=M (a)

M [Nm]

O in
ofep 0

q’max

Angulo de apertura

SWG 40
0305108
15

7

1.2

0.36
0.106
0.24

1.6
41616.5
0.025/0.03
35

0.05

30

5/90

0.05

40 x 20 x 52

® Las fuerzasy los pares indicados son valores
estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.




SWG 40

Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, Conexién del dedo

cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a
continuacién.

® Lavalvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccién de accesorios del
catélogo).

Maxima proyeccion permitida de los dedos

apertura de pinza

B, b Conexidn principall/directa,

cierre de pinza

@ Conexion de la pinza

SISIO)

indice del muelle

Profundidad de alojamiento en
lado opuesto para casquillo de
centraje

Y

@) -
IR

—

I-max

Z [mm]

Y [mm]

50% Liax

[ Margen admisible

Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla

de datos técnicos).




SWG 40

Gripper angular

Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Modulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/

- . < . 2 R ELM/ELS/HLM
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal- Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
mente, cuando hay una parada de emergencia. estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
PremiEsEtD I Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacion de ensamblaje
modular".
[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P O4-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Deteccion y disposicion apilada

MMS-P 7 mm

ATENCION: En el montaje de varias unidades consecutivas y para la
deteccion mediante sensores magnéticos, es obligatorio respetar una
distancia minima de X mm, entre las unidades.




SWG 40

Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.




SWG 50

Gripper angular

Datos técnicos

Denominacién

1D

Angulo de apertura por garra

Angulo de cierre por garra hasta

Par de cierre

Momento de cierre generado por muelle
Peso

Peso recomendado de la pieza

Volumen del cilindro por carrera doble
Presion de trabajo min./nom./méx.
Tiempo de cierre/apertura

Longitud maxima admisible de los dedos
Peso max. admisible por dedo

Clase de proteccion IP

Temperatura ambiente min./max.
Precision de repeticion

Dimensiones Xx Y x Z

[°]
[
[Nm]
[Nm]
[kg]
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kg]

[°q

[mm]

[mm]

Fuerza de agarre en el cierre

Dimensiones y cargas maximas

Fuerza de agarre

300 = SWG 50 J & bar = SWG 50 / 6 bar

250 \
200 \

150 \\

100

5 N

= ——

=)

w

L[mm] 20 40 60 80
Punto P: longitud de los dedos

Transcurso d

el momento de cierre

B Mx max.0.45 Nm ] Fz max. 40N
[l Mz méx. 0.45 Nm

Par de cierre
=M (a)

M [Nm]

O in
ofep 0

o max

Angulo de apertura

SWG 50
0305109
15

7

2.8

0.6

0.213
0.46

3.8
41616.5
0.03/0.06
42

0.08

30

5/90

0.05

50 x 25 x 66

® Las fuerzasy los pares indicados son valores
estaticos que se aplican a cada mordaza
bdsica y pueden darse simultaneamente.




SWG 50

Gripper angular

Vista principal
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El esquema, muestra el modelo basico de la Gripper con las dedos A, a Conexidn principal/directa, @ Conexién del dedo
cerradas, sin tener en cuenta las dimensiones de las opciones descritas a apertura de pinza @ indice del muelle
continuacion. B, b Conexidn principal/directa, @ Profundidad de alojamiento en
cierre de pinza B
@® Lavalvula antirretorno SDV-P puede utilizarse como dispositivo B P ) lado OPUEStO para casquillo de
asegurador de la fuerza de agarre (véase la seccion de accesorios del @ Conexidn de la pinza centraje
catélogo).
Maxima proyeccion permitida de los dedos
Y
] I-max

@) -
IR

=
S
e
N
Y [m m] 50% I-max
[ Margen admisible [ Margen inadmisible

Lmax equivale a la longitud de dedo maxima permitida (consulte la tabla
de datos técnicos).




SWG 50

Gripper angular

Valvula antirretorno SDV-P. Automatizacion de ensamblaje modular

@ Pinza Valvula antirretorno SDV-P. @ Pinza Placa de adaptacién ASG

Las valvulas de mantenimiento de la presion SDV-P, garantizan que la Modulo lineal CLM/KLM/LM/ELP/

- . < . 2 R ELM/ELS/HLM
presion existente en la camara del émbolo, en los mddulos de cambio
rapido, lineales, de giro y pinzas neumaticas, se mantenga temporal- Pinzas y médulos lineales pueden combinarse con placas de adaptacién
mente, cuando hay una parada de emergencia. estandar del sistema de ensamblaje modular. Encontrard mas informacién
PremiEsEtD I Didmetro de la manguera recomendado al respecto, en el catalogo principal "Automatizacion de ensamblaje
modular".
[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P O4-E 0300120 6

@® Para lograr el tiempo de cierre y de apertura especificado para cada
variante de gripper hay que utilizar el didmetro de manguera reco-
mendado. Las asignaciones directas de cada variante de gripper al SVD-P
correspondiente pueden consultarse en www.schunk.com.

Deteccion y disposicion apilada

X
MMS-P 6 mm

ATENCION: En el montaje de varias unidades consecutivas y para la
deteccion mediante sensores magnéticos, es obligatorio respetar una
distancia minima de X mm, entre las unidades.




SWG 50

Gripper angular

Sensor magnético programable MMS-P

@ Tope del sensor

Deteccion de posicidn, con dos posiciones programables por cada sensor.
Sensor de la posicidn final, para montar en la ranura en C

Denominacién D Imente en combinacion
MMSK-P 22-S-PNP 0301371

MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ ]

KA GLNO804-LK-01000-A 0307768

KA WLNO804-LK-00500-A 0307765

KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

@® Serequiere un sensor por unidad para monitorizar dos posiciones. Hay
disponibles opcionalmente cables de extensidn y distribuidores de
sensor. En el capitulo Sistema de sensores del catalogo se puede
consultar variantes de producto adicionales del sensor y mas informa-
cién y datos técnicos.
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