WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WELDON

Mit dem WELDON Flachenspannfutter lassen sich
Werkzeuge mit seitlicher Spannflache am Zylinderschaft
sicher spannen. Durch die Spannschraube der Aufnahme
kann sich das Werkzeug nicht verdrehen oder heraus-
ziehen. Die Aufnahme eignet sich zum Spannen von
Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835B und DIN 6535HB.
Die Spannschraube ist im Lieferumfang enthalten.

WELDON

WELDON end mill holders can be used to safely clamp tools
with a lateral clamping surface on the cylindrical shank.
Due to the mounting of the clamping screw, the tool
cannot twist or pull out. The mounting is suitable for
clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B and DIN 6535HB. The clamping screw is included
in the scope of delivery.

91

SCHUNK"¢/*




HSK-A 40 | DIN 1SO 12164~-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 40
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]

0263500 6 25 14.5 60
0263501 8 28 19.5 60
0263502 10 35 .5 60
0263503 12 42 29.5 70
0263504 14 42 31.5 75
0263505 16 48 35.5 75

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 4o M6 0.34

35 (] M8 0.37

41 40 M10 0.44

48 50 M12 0.4

48 55 M12 0.4

51 55 M14 0.74

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



HSK-A 50 | DIN ISO 12164-1

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 50
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L
[mm] [mm] [mm] [mm]
0263510 6 25 14.5 65
0263511 8 28 19.5 65
0263512 10 35 24.5 65
0263513 12 42 29.5 80
0263514 16 48 35.5 80
0263515 20 52 39.5 80
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 39 M6 0.5

35 39 M8 0.58

41 39 M10 0.65

48 54 M12 0.9

51 54 M14 0.97

53 54 M16 1.6

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 63 | DIN 1SO 12164-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 63

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
0263520 6 25 14.5 65
0263523 8 28 19.5 65
0263526 10 35 24.5 65
0263529 12 42 29.5 80
0263531 14 42 31.5 80
0263533 16 48 35.5 80
0263535 18 50 37.5 80
0263537 20 52 39.5 80
0263539 25 65 445 110
0263541 32 72 55.5 110
1313326 40 h 59.5 125
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 39 M6 0.8
35 39 M8 0.83
41 39 M10 0.91
48 54 M12 1.17
48 54 M12 1.21
51 54 M14 1.29
51 54 M14 1.33
53 54 M16 1.37
60 84 M18x2 2.27
6L 84 M20x2 2.6
80 99 M20x2 3.29
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 63 | DIN I1SO 121641

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 63 L,=120
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L
[mm] [mm] [mm] [mm]
0263521 6 25 14.5 120
0263524 8 28 19.5 120
0263527 10 35 24.5 120
23002802 12 42 29.5 120
23003824 14 42 31.5 120
23002953 16 48 35.5 120
23002888 18 50 37.5 120
23002954 20 52 39.5 120

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 94 M6 0.995
35 94 M8 1.08
41 94 M10 1.305
48 94 M12 1.575
48 94 M12 1.65
51 94 M14 1.835
51 94 M14 1.915
53 94 M16 2
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 63 | DIN 1SO 12164-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 63 L,=160
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L
[mm] [mm] [mm] [mm]
0263522 6 25 14.5 160
0263525 8 28 19.5 160
0263528 10 35 24.5 160
0263530 12 42 29.5 160
0263532 14 42 31.5 160
0263534 16 48 35.5 160
0263536 18 50 37.5 160
0263538 20 52 39.5 160
0263540 25 65 445 160
23000500 32 72 55.5 160

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 134 M6 1.2
35 134 M8 1.36
41 134 M10 1.71
48 134 M12 2.01
48 134 M12 2.15
51 134 M14 2.43
51 134 M14 2.57
53 134 M16 2.71
60 134 M18x2 3.53
6L 134 M20x2 4.2
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



HSK-A 80 | DIN 1SO 12164-1

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 80
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ L,
[mm] [mm] [mm] [mm]

23000477 6 25 14.5 80
23000478 8 28 19.5 80
23000479 10 35 24.5 80
23000480 12 42 29.5 80
23000482 16 48 35.5 100
23000484 20 52 39.5 100
23000485 25 65 445 100
23004066 32 72 55.5 110
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 54 M6 1.41
35 54 M8 1.38
41 54 M10 1.56
48 54 M12 1.64
51 Th M14 2.08
53 h M16 2.19
60 Th M18x2 2.71
64 84 M20x2 3.2
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 100
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
23000193 6 25 14.5 80
23000194 8 28 19.5 80
23000195 10 35 .5 80
23000196 12 42 29.5 80
23000197 14 42 31.5 80
23000198 16 48 35.5 100
23000748 18 48 375 100
23000749 20 52 39.5 100
23000750 25 65 445 100
23000201 32 72 55.5 100
23002898 40 80 59.5 120

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 51 M6 2.32
35 51 M8 2.37
41 51 M10 2.5
48 51 M12 2.58
48 51 M12 2.61
51 71 M14 2.97
51 71 M14 3.03
53 71 M16 3.06
60 71 M18x2 3.56
6L 71 M20x2 3.82
4 91 M20x2 4.73
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




HSK-A 100 | DIN ISO 12164-1

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL HSK-A 100 L,=160
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Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
23000202 6 25 14.5 160
23000203 8 28 19.5 160
23000204 10 35 24.5 160
23000205 12 42 29.5 160
23000751 14 42 31.5 160
23000752 16 48 35.5 160
23000753 18 48 37.5 160
23000199 20 52 39.5 160
23000200 25 65 445 160
23000754 32 72 55.5 160
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 131 M6 2.67

35 131 M8 2.6

41 131 M10 3.13

48 131 M12 3.48

48 131 M12 3.6

51 131 M14 3.92

51 131 M14 4.05

53 131 M16 4

60 131 M18x2 5.1

6L 131 M20x2 5.71

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 40

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ L

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263550 6 25 14.5 50
0263552 8 28 19.5 50
0263554 10 35 24.5 50
0263556 12 42 29.5 50
0263558 14 42 31.5 50
0263560 16 48 35.5 63
23003623 18 48 37.5 63
0263562 20 52 39.5 63
Ausfiihrung

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 30.9 M6 0.91
35 30.9 M8 0.93
41 30.9 M10 0.98
48 30.9 M12 1.06
48 30.9 M12 1.05
51 3.9 M14 1.29
51 43.9 M14 1.27
53 43.9 M16 1.29
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 40 L,=100
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263551 6 25 14.5 100
0263553 8 28 19.5 100
0263555 10 35 24.5 100
0263557 12 42 29.5 100
0263559 14 42 31.5 100
0263561 16 48 35.5 100
0263563 20 52 39.5 100
0263564 25 65 445 100
0263565 32 72 55.5 100
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 80.9 M6 1.07
35 80.9 M8 1.14
41 80.9 M10 1.33
48 80.9 M12 1.58
48 80.9 M12 1.56
51 80.9 M14 1.79
53 80.9 M16 1.88
60 80.9 M18x2 2.34
64 80.9 M20x2 2.58
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 40 | DIN 1SO 7388-1 ADI/AF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 40 L,=160
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]

23000653 6 25 14.5 160
23000768 8 28 19.5 160
23000769 10 35 .5 160
23000770 12 42 29.5 160
23000771 14 42 31.5 160
23000772 16 48 35.5 160
23000149 20 52 39.5 160

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 140.9 M6 1.35
35 140.9 M8 1.4b4
41 140.9 M10 1.81
48 140.9 M12 2.18
48 140.9 M12 2.16
51 140.9 M14 2.59
53 140.9 M16 2.83

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 50

Technische Daten | Technical data

1D D, D, D¢ Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
0263580 6 25 14.5 63
0263582 8 28 19.5 63
0263584 10 35 24.5 63
0263586 12 42 29.5 63
0263588 14 42 31.5 63
0263590 16 48 35.5 63
0263592 20 52 39.5 63
23002156 25 65 445 80
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemdaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 43.9 M6 2.87

35 43.9 M8 2.9

41 43.9 M10 3

48 43.9 M12 3.12

48 43.9 M12 3.1

51 43.9 M14 3.22

53 43.9 M16 3.26

60 60.9 M18x2 3.94

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 50 L,=100

L

7

L

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263581 6 25 14.5 100
0263583 8 28 19.5 100
0263585 10 35 2.5 100
0263587 12 42 29.5 100
0263589 14 42 31.5 100
0263591 16 48 35.5 100
0263593 20 52 39.5 100
0263594 25 65 445 100
0263595 32 72 55.5 100

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 80.9 M6 3.01
35 80.9 M8 3.08
41 80.9 M10 3.28
48 80.9 M12 3.54
48 80.9 M12 3.53
51 80.9 M14 3.76
53 80.9 M16 3.87
60 80.9 M18x2 L.45
64 80.9 M20x2 L.74
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



SK 50 | DIN ISO 7388-1 ADIAF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SK 50 L,=160

L

DD
2D,

S
G
Lo

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D¢ Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
23000532 6 25 14.5 160
23000533 8 28 19.5 160
23000534 10 35 24.5 160
23000535 12 42 29.5 160
23000536 14 42 31.5 160
23000537 16 48 35.5 160
23000539 20 52 39.5 160
23000540 25 65 445 160
23000541 32 72 55.5 160
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 AD/AF
Bohrungen fiir Form AF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 140.9 M6 3.36
35 140.9 M8 3.51

41 140.9 M10 3.9

48 140.9 M12 4.22
48 140.9 M12 4.21
51 140.9 M14 4.66

53 140.9 M16 4.93

60 140.9 M18x2 6.12
64 140.9 M20x2 6.61

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 AD/AF
Bores for form AF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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JIS-BT 40 | DIN 1SO 7388-2 JDIJF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL JIS-BT 40

| \ i \ Jailla)
| | \ Q| §
=

Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly

[mm] [mm] [mm] [mm]
0263600 6 25 14.5 50
0263601 8 28 19.5 50
0263602 10 35 2.5 63
0263603 12 42 29.5 63
23000721 14 42 31.5 63
0263604 16 48 35.5 63
23000723 18 48 375 63
0263605 20 52 39.5 63
23000725 25 65 445 90
0263606 32 72 55.5 100

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Kiihimittelzufuhr
KiithImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 33 M6 1.05
35 33 M8 1.06
41 L6 M10 1.19
48 46 M12 1.28
48 L6 M12 13
51 L6 M14 1.35
51 L6 M14 1.37
53 L6 M16 1.37
60 63 M18x2 2.25
6L 73 M20x2 2.73
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




JIS-BT 40 | DIN 1SO 7388-2 JDIJF

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL JIS-BT 40 L,=100

§8
g
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
23003485 6 25 14.5 100
23003486 8 28 19.5 100
23003487 10 35 2.5 100
23003488 12 42 29.5 100
23003489 16 48 35.5 100
23003490 20 52 39.5 100

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 150 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 73 M6 1.21

35 73 M8 1.27

41 73 M10 1.44

48 73 M12 1.66

51 73 M14 1.85

53 73 M16 1.96

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1 gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1S0 7388 JD/JIF
Bores for form JF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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JIS-BT 50 | DIN ISO 7388-2 IDIJF

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL JIS-BT 50

; 88
| Aoy
/i
L,
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
23001296 6 25 14.5 63
23001297 8 28 19.5 63
23001298 10 35 2.5 70
23001299 12 42 29.5 80
23001300 16 48 35.5 80
23001301 20 52 39.5 80
23001302 25 65 445 100
23001303 32 72 55.5 105

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy,x <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger optional

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

KiihImittelzufuhr
KiihImittelzufuhr gemaR 1S0 7388 JD/JF
Bohrungen fiir Form JF bei Lieferung verschlossen

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

-
e -

&

.

L, L, G, Gewicht
Weight

[mm] [mm] [kel

35 25 M6 3.81

35 25 M8 3.83

41 32 M10 3.91

48 42 M12 4.11

51 42 M1k 4.2

53 L2 M16 4.23

60 62 M18x2 4.98

64 67 M20x2 5.31

Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore for data carrier as an option

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Coolant supply
Coolant supply according to 1SO 7388 JD/JF
Bores for form JF are sealed for transport

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request



SCHUNK CAPTO C& | 1SO 26623-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SCHUNK CAPTO C4

L
G,
— ]
™~
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L
[mm] [mm] [mm] [mm]
23004395 6 25 14.5 50
23004396 8 28 19.5 50
23004397 10 35 2.5 50
23004398 12 42 29.5 55
23004399 14 Ly 31.5 55
23004400 16 48 35.5 55

@® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir
Drehzentren

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 21.5 M6 0.4
35 21.5 M8 0.4
41 21.5 M10 0.4
48 32.5 M12 0.5
48 32.5 M12 0.56
51 32.5 M14 0.61
® These product variants are suitable for both milling as well as turning
centers
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SCHUNK CAPTO €5 | 1SO 26623-1

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SCHUNK CAPTO C5

L
G,
— I
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L
Technische Daten | Technical data
)} D, D, D L
[mm] [mm] [mm] [mm]
23004419 6 4.5 14.5 50
23004420 8 245 14.5 50
23004421 10 34.5 24.5 55
23004422 12 41.5 29.5 60
23004423 14 43.5 31.5 60
23004424 16 47.5 35.5 60
23004425 18 49.5 37.5 60
23004426 20 51.5 39.5 60
23004319 25 64.5 445 80
@® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir
Drehzentren
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min~' oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhadltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
25 21.5 M6 0.6
25 21.5 M8 0.57
41 32.5 M10 0.7
48 37.5 M12 0.8
48 37.5 M12 0.8
51 37.5 M1k 0.865
51 37.5 M1k 0.88
53 37.5 M16 0.9
60 57.5 M18x2 1.6
® These product variants are suitable for both milling as well as turning
centers
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SCHUNK CAPTO C6 | ISO 26623-1

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SCHUNK CAPTO Cé

L
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L
Technische Daten | Technical data
)} D, D, D L
[mm] [mm] [mm] [mm]
0243410 6 25 14.5 55
0243411 8 28 19.5 55
0243412 10 35 24.5 60
0243413 12 42 29.5 60
0243414 14 L 31.5 60
0243415 16 48 35.5 65
0243416 18 50 37.5 65
0243417 20 52 39.5 65
0243418 25 65 L5 80
0243419 32 72 55.5 90
@® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir
Drehzentren
Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB
Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,
Wuchtgiite

G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 30.5 M6 0.86
35 30.5 M8 0.88
41 35.5 M10 0.99
48 35.5 M12 1.08
48 35.5 M12 1.1
51 40.5 M14 1.23
51 40.5 M14 1.26
53 40.5 M16 1.28
60 55.5 M18x2 1.85
6L 65.5 M20x2 2.36

® These product variants are suitable for both milling as well as turning
centers

Version
For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SCHUNK CAPTO (6 | IS0 26623-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SCHUNK CAPTO C6 L,=100

L
. L
G
: 1 a g
| [SIEN]
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Q
L L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, Ds L, L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kel
0243420 6 25 14.5 100 35 75.5 M6 1.1
0243421 8 28 19.5 100 35 75,5 M8 1.155
0243422 10 35 24.5 100 41 75.5 M10 1.32
0243423 12 42 29.5 100 48 75.5 M12 1.535
0243424 14 L 31.5 100 48 75.5 M12 1.59
0243425 16 48 35.5 100 51 75.5 M1k 1.735
0243426 18 50 37.5 100 51 75.5 M1k 1.795
0243427 20 52 39.5 100 53 75.5 M16 1.855
@® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir ® These product variants are suitable for both milling as well as turning
Drehzentren centers
Ausfiihrung Version

Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min' oder U, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or U < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




SCHUNK CAPTO C6 | ISO 26623-1

WELDON Fldachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SCHUNK CAPTO C6 L,=130

L
, Ly
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Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; L
[mm] [mm] [mm] [mm]
1348412 6 25 14.5 130
1348418 8 28 19.5 130
1348420 10 35 24.5 130
1348421 12 42 29.5 130
1348422 16 48 35.5 130
1348424 20 52 39.5 130

@® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir
Drehzentren

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit
< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min™ oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentrdger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, L, G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 105.5 M6 1.185
35 105.5 M8 1.28
41 105.5 M10 1.515
48 105.5 M12 1.815
51 105.5 M14 2.115
53 105.5 M16 2.255
® These product variants are suitable for both milling as well as turning
centers
Version

For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Upex <1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request
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SCHUNK CAPTO (8 | ISO 26623-1

WELDON Flachenspannfutter | WELDON End Mill Holders

WEL SCHUNK CAPTO (8

L
Ly
G
L
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~ | 88
L
Technische Daten | Technical data
1D D, D, D; Ly
[mm] [mm] [mm] [mm]
23004427 6 25 14.5 70
23004428 8 28 19.5 70
23004429 10 35 2.5 70
23004430 12 42 29.5 70
23004431 14 Ly 31.5 70
23004432 16 48 35.5 70
23004433 18 50 375 70
23004434 20 52 39.5 70
23004435 25 65 445 80
23004436 32 72 55.5 80

@® Diese Produktvarianten eignen sich sowohl fiir Fras- als auch fiir
Drehzentren

Ausfiihrung
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835B/6359HB

Rundlaufgenauigkeit

< 0,003 mm gemessen vom Kegel zu D,

Wuchtgiite
G2,5 bei 25.000 min oder Uy, <1gmm

Gewinde G,
G, = Gewinde fiir Spannschraube

Datentrager
Bohrung fiir Datentréger nach DIN 69873

Werkzeughalterwechsel
Flir automatischen Werkzeughalterwechsel

Lieferumfang
Inklusive WELDON Spannschraube

Individuell
Weitere GroRen und kundenspezifische Ausfiihrungen sind auf Anfrage
erhdltlich

L, Ly G, Gewicht
Weight
[mm] [mm] [kel
35 31.5 M6 2
35 31.5 M8 2.03
41 37.5 M10 2.105
48 37.5 M12 2.215
48 37.5 M12 2.21
51 7.5 M14 2.27
51 37.5 M14 2.29
53 37.5 M16 2.305
60 L7.5 M18x2 2.735
6L L7.5 M20x2 2.865

® These product variants are suitable for both milling as well as turning
centers

Version
For clamping tools with cylindrical shanks in accordance with
DIN 1835B/6359HB

Run-out accuracy
< 0.003 mm measured from taper to D,

Balancing grade
G2.5 at 25,000 RPM or Uy < 1gmm

Thread G,

G, = thread for clamping screw

Data carrier
Bore holes for data carriers according to DIN 69873

Toolholder changes
For automatic toolholder changes

Scope of delivery
Including WELDON clamping screw

Individual
Additional sizes and customized designs are available upon request




