ROTA NCS 315/6

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung | Power Lathe Chucks without Through-hole

ROTA NCS
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Futter fiir Wellenspannung in Spannstellung dargestellt.
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestellt.
Technische Anderungen vorbehalten.
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Chuck in clamping position.

Pendulum compensation shown in center positon.

Subject to technical changes.




ROTA NCS ROTA NCS 315/6

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung | Power Lathe Chucks without Through-hole

Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/Backe  Niederzug  Hebelldnge Kolbenhub  Pendelaus- Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Drehzahl Spannkraft  Betédtigungs- Stroke/jaw  Pull-down  Lever length (H) gleich Weight
Max. RPM Max. kraft function Piston stroke Pendular
clamping Max. (H) compensa-
force actuating tion
force
[min-] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ke]
IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 0865040 2200 80 48 1.7 0.3 53.5 25 +2 67
IS0 702-1 Nr. 8 0865041 2200 80 48 1.7 0.3 53.5 25 *2 67
+ Max. Spannkraft bei max. Backenhdhe * Max. clamping force at max. jaw hight
+ Berechnungsformeln zur Ermittlung der notwendigen Spannkraft bzw. + The formulas used for calculating the necessary clamping force or
zuldssigen Drehzahl sind der ROTA NCS Montage- und Betriebsanleitung permissible RPM can be found in the ROTA NCS assembly and operating
(Kapitel 3 = Technische Daten) zu entnehmen manual (Chapter 3 - technical data).
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, seal kit,
schrauben, Dichtungssatz, Dichtheitspriifgerdt, Olpresse mit Kupplung, tightness control unit, oil press with couplings, reservoir with oil, eye bolt
Behdlter mit 01, Ringschraube und Betriebsanleitung and operating manual
Hinweis: Note:
Die angegebene Richtdrehzahl ist nur giiltig bei maximaler Spannkraft The indicated rotational speed is only valid at the maximum allowable
und der angegebenen Spannhdhe unter Einsatz der zum Futter clamping force and stated clamping height when using the chuck-
gehdrenden Standard-Aufsatzbacken vom Typ SRK. suitable standard top jaws type SRK.
Fiir dieses Futter miissen immer zwei Satz Aufsatzbacken bestellt For this chuck, two sets of top jaws always have to be ordered!
werden!

Spannbereiche Empfehlung | Clamping range recommendations

Futtertyp AuBenspannung Innenspannung

Chuck type 0.D. clamping 1.D. clamping
[mm] [mm]

ROTA NCS 315/6 88 - 218 142 - 274

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm
Clamping force-RPM-diagram

90 - Erforderliche Mindest- Max. Backenhdhe
= spannkraft Fmin 33 % Max. jaw height
'f 80 Required minimum
2 70 + clamping force F,pmin 33%
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®Siehe Seite 866 | See page 866
Standard-Spannbacken Spannkraftmessgerat m Flansche
siehe Seite 574 siehe Seite 575 ‘,'1\@\ . siehe Seite 575
Standard chuck jaws ﬂ Clamping force tester () v Adapter plates
see page 574 see page 575 . ls | seepage 575
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