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SRU-mini

Miniaturschwenkeinheit

Schnell. Kompakt. Leistungsfahig.

Kleine, universelle Schwenkeinheit SRU-mini

Leichte und schnelle Miniaturschwenkeinheit mit vielfdltigen Optionen wie Fluiddurchfiihrung, hydraulischer Dampfung,
Elastomerdampfung und einer pneumatischen Mittelstellung

Einsatzgebiet

Einsatz in sauberen bis leicht verschmutzten Umgebungen wie z. B. Montage- oder Verpackungsbereichen sowie bei
schnellen Bewegungszyklen.

Vorteile = lhr Nutzen

Sauber abgestufte Baureihe mit gleichmdBigem Drehmo- Fluiddurchfiihrung fiir Gase, Fliissigkeiten und Vakuum
mentwachstum fiir viele Anwendungsfalle ist die richtige nutzbar dadurch entfallen storende Verschlauchungen

GroBe als Standardprodukt lieferbar Spielfreie Endlagen fiir hohe Genauigkeit

Stets mit groRer Endlageneinstellbarkeit fiir die flexible

. ) ) Mittelstellung fiir eine flexible Fertigung
Einstellbarkeit des Schwenkwinkels

Baureihenfortsetzung nach oben durch die SRU-plus-
Baureihe, fiir ein breites Anwendungsspektrum
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BaugroRen Eigenmasse Drehmoment Wiederholgenauigkeit Drehwinkel
Anzahl: &4 0.15 .. 0.65 kg 0.16 .. 1.15 Nm 0.07° 180°
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Miniaturschwenkeinheit

Funktionsbeschreibung

Die beiden Pneumatikkolben bewegen sich bei Druckbe-
aufschlagung ihrer Stirnflachen geradlinig in ihren
Bohrungen und drehen iiber ihre seitlich angebrachte
Verzahnung das Ritzel.

() Dampfung 3 Gehiduse
tiber Elastomer, hydraulische StoRdampfer oder Feder- ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch-
Elastomer Dampfung festen Aluminiumlegierung
@ Lagerung ® Endlage
hochprdzise Lagerung durch Verwendung hochwertiger fiir eine flexible Endposition
Walzlager
& Kinematik

Ritzel-Zahnstangen-Prinzip zum spielarmen Ubertragen
der Antriebskraft in die Rotationsbewegung
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Miniaturschwenkeinheit

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Gehdusematerial: Aluminium (Strangpressprofil)

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Wirkprinzip: Doppelkolben-Zahnstangen-Ritzel-Prinzip

Lieferumfang: Drosselverschraubung, Zentrierhiilsen,
0-Ringe fiir Direktanschluss, Montage- und Betriebsanlei-
tung mit Einbauerklarung

Gewdhrleistung: 24 Monate
Lebensdauerkennwerte: auf Anfrage

Wiederholgenauigkeit: ist definiert als Streuung der
Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Schwenkzyklen.

Ritzelposition: ist stets in der linken Endlage gezeichnet.
Von hier aus dreht das Ritzel nach rechts im Uhrzeigersinn.
Der Pfeil verdeutlicht die Drehrichtung.

Anschraubbild am Ritzel: Bei der Einstellung eines
Schwenkwinkels kleiner 90° muss der linke Endanschlag
komplett hineingedreht werden. Dadurch besitzt die linke
Endlage ein um 90° im Uhrzeigersinn gedrehtes
Anschraubbild am Ritzel im Vergleich zur Hauptansicht, die
den Zustand bei einem Schwenkwinkel von 180° zeigt.

Anwendungsbeispiel

Wendeeinheit zur wirtschaftlichen
Umorientierung von zylindrischem
Stangenmaterial

© 2-Finger-Kleinteilegreifer KGG
® Miniatur-Schwenkeinheit SRU-mini

Kundenspezifische Schwenkwinkel: Fiir diese Einheit sind
weitere Schwenkwinkel auf Anfrage erhaltlich.

Drehmoment in Endlagen: Bitte beachten Sie, dass die
letzten Winkelgrade (ca. 2°) vor der Endlage nur mit der
Kraft eines Antriebskolbens gefahren wird. Somit haben
doppelt beaufschlagte Module in diesem Bereich nur etwa
die Hdlfte des Nenndrehmomentes zur Verfiigung. Durch
einen externen Anschlag kann auch in den Endlagen fiir
das volle Drehmoment gesorgt werden.

Fahrt in pneumatische Mittelstellung: wird nur mit dem
halben Nenndrehmoment durchgefiihrt.

Schwenkzeit: ist die reine Rotationszeit des Ritzels/
Flansches um den Nenndrehwinkel. Ventilschaltzeiten,
Schlauchbefiillungszeiten oder SPS-Reaktionszeiten sind
nicht enthalten und bei der Ermittlung von Zykluszeiten
zu beriicksichtigen.




SRU-mini

Miniaturschwenkeinheit

SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Kleinteilegreifer Kleinteilegreifer Linearmodul Pick & Place-Einheit

—

Verschraubung Magnetschalter Druckerhaltungsventil

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.

Optionen und spezielle Informationen

Fur diese Einheit sind weitere Schwenkwinkel auf Anfrage erhdltlich.

Beachten Sie bitte, dass fiir Pneumatik-Aktoren geeignete Not-Aus-Szenarien (z. B. geregeltes Herunterfahren) und Wieder-
anfahrszenarien (z. B. Druckaufbauventile, geeignete Ventilschaltfolgen) bendtigt werden.

Ein ungesteuertes Abtrennen der Druckversorgung kann zu undefinierten Zustdnden und Verhalten fiihren.




SRU-mini 10
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Max. zul. Massentragheit J* Dimensionen und max. Belastungen
Massentragheitsmoment Zyklen pro Stunde
[1fh] 1000 2000 3000 4000
800
6783 \ / — SRU10-W [s]
500 — SRUT0-H [s]
200 SRU 10-5 [s]
30041 A -~ SRU10-W [1/h]
300 | K N - - SRU10-H [1/h]
—1 !/ N SRU 10-5 [1th]
I L
£
26 05 1.0 15 20
Schwenkzeit
My max. 2.5 Nm B Fz max. 255N

Max. zul. Massentragheit J*

® Die angegebenen Momente und Krdfte sind

Massentrdgheitsmoment statische Werte und diirfen gleichzeitig

400 auftreten. Die Drosselung muss immer
:(5)2 / — SRU10-W [s] vorgenommen werden, damit die Drehbewe-
250 / gung schlag- und prellfrei erfolgen kann.
200 — SRU 10-H [s] Ansonsten kann sich die Lebensdauer
verringern.
150
/ SRU 10-5 [s]

100 /

-

Z[s] 01 02 03 04 05

Schwenkzeit

Technische Daten

Bezeichnung SRU 10.2-W SRU 10.2-W-M SRU 10.2-W-2 SRU 10.2-W-M-2
Ident.-Nr. 0356830 0356831 0356832 0356833
Drehwinkel el 180.0 180.0 180.0 180.0
Endlageneinstellbarkeit [°] 90.0 90.0 90.0 90.0
Endlagendampfung Elastomer Elastomer Elastomer Elastomer
Drehmoment [Nm] 0.28 0.28 0.24 0.24

Anzahl Zwischenstellungen keine 1 x M (pneumatisch) keine 1 x M (pneumatisch)
Mittelstellungseinstellbarkeit [°] 45.0 45.0

Schutzart IP 65 65 65 65

Eigenmasse [kgl 0.18 0.22 0.2 0.24
Fluidverbrauch (2x Nennwinkel) [em3] 4,27 5.8 4,27 5.8
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 4.5/6/8 4.5/6/8 L.5/6/8 4.5/6/8
Durchmesser Anschlussschlauch 3x1.8x0.6 3x1.8x0.6 3x1.8x0.6 3x1.8x0.6
Anzahl Fluiddurchfiihrungen 2 2

T o far] J 8

Min./max. Umgebungstemperatur  [°C] 5190 5190 5/90 5190
Wiederholgenauigkeit [°] 0.07 0.07 0.07 0.07

AbmaRe X x Y x Z [mm] 95x31x25 151 x31x 25 95x31x35 151 x31x35
Optionen und deren Eigenschaften

Bezeichnung (harte Dampfung) SRU 10.2-H SRU 10.2-H-M SRU 10.2-H-2 SRU 10.2-H-M-2
Ident.-Nr. 0356834 0356835 0356836 0356837
Endlagenddmpfung hydr. Dampfer hydr. Dampfer hydr. Dampfer hydr. Dampfer
Eigenmasse [kg] 0.2 0.24 0.22 0.26

Min./max. Umgebungstemperatur  [°(C] 5160 5160 5/60 5160
Bezeichnung (Speed-Dampfung) SRU 10.2-S SRU 10.2-S-M SRU 10.2-5-2 SRU 10.2-5-M-2
Ident.-Nr. 0356930 0356931 0356932 0356933
Endlagendampfung Dampfer-Elastomer Dampfer-Elastomer Dampfer-Elastomer Dampfer-Elastomer
Min./max. Betriebsdruck [bar] 3/8 318 318 3/8

* *Die Diagramme sind giiltig fiir die Basiseinheiten sowie fiir den Einsatz mit vertikaler Schwenkachse, ebenso bei rein zentrischen Lasten mit horizontaler
Schwenkachse und bei einem Betriebsdruck von 6 bar. Die Schwenkzeiten sind per Drosselung einzuhalten, ansonsten kann sich die Lebensdauer
verringern. Bei der Auslegung weiterer Einsatzfdlle unterstiitzen wir Sie gerne. Zudem steht online das SCHUNK Auslegungstool Schwenken zur Verfligung.
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Miniaturschwenkeinheit

Hauptansicht
40+0.02
2 1 ‘ 80
@QS( Y | 1 M3 (zx)@ QQ
\ | gn S
0 N |
“ JEHO [He '
_“-l=|\ L] —»~~»7»67> a 2
CHEEHCO o
o LN [H o
1o}
M3/3 (2x)—/ .
M3 (2
e - pomay | °
o [ o))
~oI o LT 90 o | L»Lf 8 &
a1 ] =y ¢ o NEmLL
ol — T W ‘.J A
Qg ; QL | oy
i A B ol ™
~N = @MS (2x == == ~
9.5
26 8 315 14
31
I@
50
(H | ‘ i
' /
@ |
| 4.228
(73373 20~ M3/4 (2% 2 228)
Die Zeichnung zeigt die Einheit in der Grundausfiihrung, ohne maBliche A, a Haupt-, Direktanschluss Durchgangsbohrung
Beriicksichtigung der nachstehend beschriebenen Optionen. Schwenkeinheit rechtsdrehend

@ Passung fiir Zentrierhiilse

@ Passung fiir Zentrierstift
Schwenkeinheit linksdrehend . . .

@ Tiefe der Zentrierhiilsen-
@ Anschluss Schwenkeinheit bohrung im Gegenstiick

@ Anschluss des Aufbaus Sensor MMS 22...

" . . B, b Haupt-, Direktanschluss
® Zur Positionserhaltung bei Druckabfall kann das Druckerhaltungsventil

SDV-P eingesetzt werden (siehe Katalogteil ,Zubehdr”).
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Pneumatische Mittelstellung (M)

Anschliisse fiir Fluiddurchfiihrung
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A, a Haupt-, Direktanschluss .
Schwenkeinheit rechtsdrehend C, ¢ Haupt-, Direktanschluss

) Mittelstellung
B, b Haupt-, Direktanschluss
Schwenkeinheit linksdrehend
Die Zeichnung zeigt die MaRdnderung der Option ,,pneumatische

Mittelstellung (M)" im Vergleich zur Basisvariante.Schwere Aufbauten
konnen zu einem Einpendeln fiihren.

StoRddampfervariante

@ Anschluss des Aufbaus @ Passung fiir Zentrierstift

® Maximal zuldssiger Druck in der Fluiddurchfiihrung betrdgt 8 bar.

Speed-Version S
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Schliisselweite
Uberstand bei max.

Endlageneinstellbarkeit

Uberstand bei min.

Endlageneinstellbarkeit

Die Zeichnung zeigt die MaRdnderungen der StoRdampfervarianten, im
Vergleich zu den in der Hauptansicht dargestellten Elastomervarianten.

Schluisselweite
Uberstand bei max.

Endlageneinstellbarkeit

Uberstand bei min.

Endlageneinstellbarkeit

Die Speed-Version reduziert die Schwenkzeiten und erhéht die mégliche
Zyklenzahl pro Stunde durch die Verwendung eines anderen StoBdamp-
fers. Die Zeichnung zeigt die MaBanderungen der Speed-Version im
Vergleich zu der in der Hauptansicht dargestellten Grundausfiihrung.
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Elektronischer Magnetschalter MMS

Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...

End- und Zwischenstellungsabfrage in (-Nut montiert

Sensor MMS 22...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-5-M8-PNP 0301032 (]
MMSK 22-S-PNP 0301034

MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 ([ ]
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 (]
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BW08-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO08-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BW08-5G08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ®
V2-M8 0301775 ®
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Positionsabfrage mit einer programmierbaren Position je Sensor und in
den Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar liber Magnetteach-
werkzeug MT (im Lieferumfang enthalten) oder Steckerteachwerkzeug ST
(optional). Endstellungsabfrage in (-Nut montiert. Sind die Steckerteach-
werkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle gelistet, kann ausschlieRlich mit
den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht werden.

Sensor MMS 22...-Pl1-...-SA

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-SA 0301168

MMS 22-PI1-5-M8-PNP-HD 0301110 [ ]
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.
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SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
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