ROTA THW plus 185-52

ROTA THWhius

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechsel | Power Lathe Chucks with Jaw Quick-change
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt.
**fiir Zentrierrandaufnahme 170
Technische Anderungen vorbehalten.
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Chuck for shaft clamping drawn in open position.
**for straight recess mount 170
Subject to technical changes.

(1) Grundbackenstellung | (3) Grundbackenstellung | innerste
duBerste Stellung Stellung
(2) Grundbackenstellung II (4) Richtung des Kolbenhubes

duBerste Stellung @ Schwingkreisradius

(1) Position of base jaws | (3) Position of base jaws |
outermost position innermost position

@ Position of base jaws Il @ Piston stroke direction
outermost position (8) Swing diameter radius
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Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Max. Hub/Backe Zahnteilung  Kolbenhub (H) Tragheits- Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Max. RPM Spannkraft Betdtigungs-  Stroke/jaw Tooth pitch Piston stroke  moment Weight
Max. clamping kraft (H) Moment of
force Max. actuating inertia
force
[min] [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [kgm?] [ke]
IS0 702-4 Nr. 5 (Z140) 0800610 5700 64 36 6.7 4.712 23 0.08 16
IS0 702-4 Nr. 6 (Z170) 0800611 5700 64 36 6.7 4.712 23 0.08 16
1S0 702-1 Nr. 5 0800612 5700 64 36 6.7 4.712 23 0.08 17
IS0 702-1 Nr. 6 0800613 5700 64 36 6.7 4712 23 0.08 18
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Chuck, 1set of base jaws with screws, jaw change wrench, chuck
Futter-Befestigungsschrauben und Betriebsanleitung mounting bolts and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
Clamping force-RPM-diagram Load of base jaw guidance
70 q Erforderliche Mindest- F

= spannkraft Fmin 33 % e
= 60 A Required minimum
§ clamping force F,pmin 33% H
< 50 1 | SHF 160
< ' 0.6 kg
s 40 ‘
S |
= 30 + - SFA 160
= 1.2 kg
T 207
I 10 - | GST140-160 | Mmax = 917 Nm
E | 0.7kg ®Siehe Seite 868
© ! ! ! ! !
=0 T T T T T T T T T T T see page 868
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Drehzahl n [min™] | RPM n [min™] 1.6 kg
®Siehe Seite 866 | See page 866

Spannbereiche | Clamping ranges
®Siehe Seite 232/233 | See page 232/233

Standard-Spannbacken Schutzbiichsen Spannkraftmessgerat :"\‘ Flansche
siehe Seite 226 siehe Seite 224 siehe Seite 234 .,‘\ . siehe Seite 234
Standard chuck jaws Center sleeves g Clamping force tester [l v Adapter plates
see page 226 see page 224 see page 234 . s | see page 234
\ A
N4y




