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Hand in hand for tomorrow

Mit innovativen Technologien die Zukunft gestalten — das ist der Anspruch

von SCHUNK. Hierfiir forciert der erfahrene Automatisierungs- und
Produktionsspezialist die Weiterentwicklung und Digitalisierung seines
Produkt- und Leistungsportfolios, um Industrieprozesse effizienter,
transparenter und nachhaltiger zu gestalten. Das inhabergefiihrte
Familienunternehmen mit Hauptsitz in Lauffen/Neckar ist weltweit fiihrend

in der Spanntechnik, Greiftechnik und Automatisierungstechnik.

Ca. 3.700 Mitarbeitende in 8 Werken und 34 eigenen Landergesellschaften
sowie Vertriebspartner in iiber 50 Landern sichern eine intensive Marktprdsenz.



Zuverlassige Spanntechnik
fur lhre Werkstiicke und Werkzeuge
—

Wir bieten eine breite Palette an hochwertiger Spanntechnik, die auf die speziellen Anforderungen
Ihrer Anwendung zugeschnitten werden kann. Von bewdhrten Spannbacken iiber innovative Spann-
futter bis hin zu intelligenten Automatisierungslosungen — bei SCHUNK finden Sie alles, was Sie
bendtigen, um die Produktivitat Ihrer Maschinen zu steigern und die Qualitat Ihrer gefertigten Teile
zu optimieren. SCHUNK steht fiir jahrzehntelange Erfahrung, modernste Technologie und hdchsten
Qualitatsanspruch. Wir helfen IThnen dabei, die Leistungsfahigkeit Ihrer Fertigung zu steigern — weil
Effizienz der Schliissel zu Ihrem Erfolg ist!




Werkzeughalter

Fur jede Anwendung und jede Schneide

© Vvielfalt an Werkzeughaltern
Einzigartiges Produkt-Spektrum von Kundenanforderungen

@ Prriizision ohne Kompromisse
Innovative und hochprdzise Werkzeughalter von Mikro- und
Feinstbearbeitung bis Schwerst- und Volumenzerspanung

© Sspezialisten
Auch fiir spezielle Anwendungsfdlle finden wir den

optimalen Werkzeughalter fiir Ihre Aufgabe

Werkstiickspanntechnik

Effizient, leistungsfahig und vielfaltig

@ Vvielfalt an Werkstiickspanntechnik
Von Drehfuttern iiber stationdre Spanntechnik bis hin zu
kompletten Spannsystemen mit hochsten Spannkraften

© Uber 40 Jahren Know-how
Garantiert innovative Technik, gefertigt von spezialisierten
Mitarbeitern mit einem Fokus auf herausragende Qualitdt

© Oualitiitsversprechen
Dank unseres Qualitditsmanagement-Systems nach
DIN EN 1SO 9001/2015
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Grundbacken
Spannbacken Standard

E5E
=¥

schunk.com/basejaw

MaRgenau. Wiederholgenau. Schnellwechsel.
Grundbacken

Bei SCHUNK finden Sie das groBte Grundbackenprogramm fiir alle Futtertypen. Neben der Backenaufnahme Kreuzversatz
bietet SCHUNK auch gehadrtete, prazisionsgeschliffene Grundbacken fiir den Einsatz von spitzverzahnten Aufsatzbacken
an. Sollte auf Ihrem Backen-Schnellwechselfutter mit den Krallenbacken eine liickenlose Spannung nicht moglich sein,
so konnen zum Beispiel Spannliicken durch Grundbacken mit 2-Zahnversatz tiberbriickt werden.

Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick, inklusive Zylinderschrauben. Mit Ausnahme der Grundbacken EWB-TG, welche
ohne Zylinderschrauben geliefert werden.
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Grundbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

0 Hervorragende Pass- und Wechselgenauigkeit
Der geschliffene Kreuzversatz und die geschliffene Auflageflache gewdhrleisten eine hohe MalRgenauigkeit und
eine schnelle, einfache Handhabung

© 30 bis 40 % weniger VerschleiR
Eine geschliffene Verzahnung sichert hohe Prdzision und Oberflachengiite der Grundbacken sowie eine erhdhte
Nutzungsdauer

© Niedrige Riistzeiten
Das Einwechseln einer Spanneinheit, bestehend aus Grund- und Aufsatzbacke, in das Spannfutter reduziert die
Riistzeiten

Einsatzgebiet

Grundbacken

Fiir Drehfutter mit Backenschnellwechsel

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Krallenbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/hardclawjaws

Gewichtserleichtert. Stabil. Leistungsstark.
Krallenbacken

Gewichtserleichterte und gehdrtete Krallenbacken aus Stahl 16MnCr5 fiir eine Innen-, AuBen- und Stangenspannung
mit mehr Grip. Die spitzen Verzahnungen krallen sich schnell in die Werkstiickoberflache und ermdglichen ein sicheres
Spannen. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick, die Auflagebolzen sind nicht im Lieferumfang enthalten.
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Krallenbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Erhdhte Flexibilitit
Mit einem Satz Universalaufsatzbacken kann eine Innen-, AufRen- und Stangenspannung realisiert werden

© Riistkostenreduzierung
Bei kleinen und unterschiedlichen LosgroRen werden Riistzeiten und damit Riistkosten durch die Vielseitigkeit der
Backen gesenkt

© Mehr Wirtschaftlichkeit
Durch die Verwendung der Universal-Krallenbacken konnen mit einem Satz bis zu fiinf Spannstellungen abgedeckt

werden

Einsatzgebiet

Krallenbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen
Spannbacken-Quickfinder Drehfutter easyJAW Spannbacken-Konfigurator
Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der maBgeschneidert.

Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

EEnE
ol

schunk.com/chuckjaw-quickfinder schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Stufenaufsatzbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/steppedtopjaws

Universell. Vielseitig. Schonend.
Stufenaufsatzbacken

Einsatzgehdrtete Stufenbacken aus Stahl 16MnCr5 sind universell einsetzbar fiir AuBen-, Innen- und Stangenspannung.
Die Pflastersteinverzahnung bietet eine Aufspannung mit reduzierten Spannmarken und ist somit eine schonende
Spannldsung fiir lhr Rohmaterial.

Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick. Bei der Aufsatzbacke SHB/4 und SP-HB-M/4 umfasst die Liefereinheit

1Satz = 4 Stiick fiir ein 4-Backenfutter.
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Stufenaufsatzbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Universelle Einsatzmdglichkeiten
Einsetzbar fiir AuRen-, Innen- und Stangenspannung

© Vielseitige Anwendungsméglichkeiten
Durch die verschiedenen Spannstufen bieten sich zahlreiche Anwendungsmaglichkeiten, wodurch eine breite
Palette an Spannldsungen realisiert werden kann

© schonende Spannung
Die Spannzdhne der Pflastersteinverzahnung dringen nur geringfiigig in das Werkstiick ein

N Einsatzgebiet
Stufenaufsatzbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Stufenblockbacken
Spannbacken Standard

CERanC

[=]

schunk.com/steppedblockjaws

Universell. Stabil. Prazise.
Stufenblockbacken

Stufenblockbacken aus Stahl 16MnCr5 sind universell einsetzbar fiir AuRen-, Innen- und Stangenspannung. Die
einteilige Konstruktion der Stufenblockbacke gewadhrleistet eine auRerordentlich hohe Prdzision und bietet somit
eine Uiberlegene Stabilitdt und Genauigkeit bei der Bearbeitung. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick.
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Stufenblockbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Universelle Einsatzmdglichkeiten
Einsetzbar fiir AuRen-, Innen- und Stangenspannung

Hohe Stabilitdt
Die einteilige Konstruktion der Stufenblockbacke gewadhrleistet eine liberlegene Stabilitdt bei der Bearbeitung

o

© Prizisionsgenau
Durch die einteilige Konstruktion der Stufenblockbacke wird eine hohe Prazision in der Bearbeitung sichergestellt

Einsatzgebiet

Stufenblockbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Weiche Aufsatzbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/softtopjaws

Universell. Einfach. Modifizierbar.
Weiche Aufsatzbacken

Weiche Aufsatzbacken aus Aluminium AlZnMgCu1,5 und Stahl 15MnCr5 sind universell einsetzbar. Sie konnen flexibel
auf den gewiinschten Spanndurchmesser ausgedreht werden. Profitieren Sie von der groRBen Vielfalt verschiedenster
Abmessungen fiir Ihre individuelle Spannldsung. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick. Bei der Aufsatzbacke
SWB-AL/4 1 Satz = 4 Stiick fiir ein 4-Backenfutter.
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Funktionen & Highlights
—

© Geschliffene Verzahnung

Weiche Aufsatzbacken
Spannbacken Standard

Durch die hohe Passgenauigkeit werden die Grundbacken geschont und bleiben dauerhaft einsetzbar

© Universeller Einsatz

Weiche Aufsatzbacken sind universell einsetzbar: Sie konnen flexibel auf den gewiinschten Spanndurchmesser

ausgedreht werden

© Individuell modifizierbar

Gewichtserleichterungen und/oder Anschragung der Spannflache (fiir kleine Werkstiickdurchmesser) nach Ihren
MaBangaben, gefertigt aus Rohlingen oder Standardbacken, dadurch preisgiinstig und kurzfristig lieferbar

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

Weiche Aufsatzbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
o

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Weiche Blockbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/soft-monoblock-jaws

Vielseitig. Individuell. Stabil.
Weiche Blockbacken

Weiche Blockbacken aus vergiitetem Stahl C45 fiir optimale Prdzision in der Fertigteilbearbeitung. Durch Einsparen einer
zusdtzlichen Schnittstelle kann mit der Monoblockbacke eine hohere Genauigkeit gegeniiber der Kombination aus
Grund- und Aufsatzbacken erreicht werden. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick.
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Funktionen & Highlights
—

0 Hohere Lebensdauer des Drehfutters

Weiche Blockbacken
Spannbacken Standard

Sowohl die Verzahnung als auch die Fiihrung werden induktiv gehartet

© GroRe Vielfalt fiir lnre Anwendungen

Lieferbar in zahlreichen Hohen- und Langenvarianten fiir Ihre individuelle Spannanforderung

© Hohe Stabilitat

Die einteilige Konstruktion der weichen Blockbacke gewadhrleistet eine iiberlegene Stabilitdt bei der Bearbeitung

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

Weiche Blockbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
o

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Backenrohlinge
Spannbacken Standard

schunk.com/jawblanks

Vielseitig. Universell. Modifizierbar.
Backenrohlinge

Weiche Backenrohlinge aus einsatzhdrtbarem Stahl 16MnCr5 werden nach Kundenwunsch mit individuellen Abmes-
sungen gefertigt. Sie erhalten Backenrohlinge gebohrt oder ungebohrt sowie fiir hochste Anspriiche an Prazision und
Rundlaufgenauigkeit in der Ausfiihrung mit durchgeschliffener Nut und Verzahnung. Die Liefereinheit umfasst 1 Stiick.
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Backenrohlinge
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© iberdurchschnittliche Nutzungsdauer
Die hohen Qualitdtsstandards bei Material und Verarbeitung garantieren eine hohere Lebensdauer der Produkte

© Universeller Einsatz
Weiche Backenrohlinge sind universell einsetzbar. Sie konnen flexibel auf den gewiinschten Spanndurchmesser
ausgedreht werden

© Individuell modifizierbar
Gewichtserleichterungen und/oder Anschragung der Spannflache (fiir kleine Werkstiickdurchmesser) nach Ihren
MaBangaben, gefertigt aus Rohlingen oder Standardbacken, dadurch preisgiinstig und kurzfristig lieferbar

Einsatzgebiet

Backenrohlinge

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der maBgeschneidert.

Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

EEsE
o

schunk.com/chuckjaw-quickfinder schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Verzahnte Stangen
Spannbacken Standard

schunk.com/serratedbars

Individuell. Einfach. Flexibel.
Verzahnte Stangen

Verzahnte Stangen aus einsatzgehdrtetem Stahl 16MnCr5 und aus Aluminium AlZnMgCu1,5 sind ideal zur Herstellung

langer, individueller Aufsatzbacken. Mit ihnen erreichen Sie hdchste Flexibilitdat durch bedarfsgerechtes Abldngen. Die
Liefereinheit umfasst 1 Stiick.
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Verzahnte Stangen
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Universelle Einsatzmdglichkeiten
Ungebohrt zum individuellen Abldngen

© Geschliffene Verzahnung
Durch die hohe Passgenauigkeit werden die Grundbacken geschont und bleiben dauerhaft einsetzbar

© Hohe Flexibilitat
Die unterschiedlichen Abmessungen erlauben die flexible Herstellung maBgeschneiderter Spannbacken je nach

individuellem Bedarf

Einsatzgebiet

Verzahnte Stangen

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Segmentbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/softfullgripjaws

Umfassend. Produktiv. Deformationsarm.
Segmentbacken

Segmentbacken aus Alu und Stahl werden fiir die Bearbeitung empfindlicher Werkstiicke eingesetzt. Durch die groRBe
Auflageflache werden die Spannkrdfte gleichmdRig am Werkstiickumfang verteilt, wodurch eine Verringerung der
Werkstiickverformung erreicht wird. Die Liefereinheit umfasst 1 Satz = 3 Stiick. Bei der Aufsatzbacke SWB-M/4 1 Satz =
L Stiick fur ein 4-Backenfutter.
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Funktionen & Highlights
—

© Umfassend

Segmentbacken
Spannbacken Standard

Aufgrund der Spannflache kann das Werkstiick prazise und maRhaltig gespannt werden

© Reduzierte Verformung des Werkstiicks

Durch die groRe Spannflache kdnnen hdhere Spannkrafte ibertragen werden

© Reduzierte Fliehkrifte

Die gewichtserleichterte Aluminiumvariante garantiert geringere Fliehkrdfte

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

Segmentbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
o

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Pendelbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/pendulumjaws

Effizient. Flexibel. Ausgleichend.
Pendelbacken

Standardisierte Pendelbacken von SCHUNK ermdglichen kostengiinstiges und sicheres Spannen diinnwandiger und
verformungsgefdhrdeter Werkstiicke. Die Pendelbacke besteht aus einer Tragerbacke mit Lagerbolzen, einer Pendel-
briicke sowie Spanneinsatzen. Um andere Werkstiickdurchmesser zu spannen, werden die Pendelbriicken einfach

ausgewechselt. Die Liefereinheit umfasst 1 Stiick.
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Pendelbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

0 Flexible Backen fiir effiziente Losungen
Innerhalb kiirzester Zeit lassen sich konventionelle 3-Backen-Futter kostengiinstig auf eine 6-Punkt-Spannung
umriisten

© sonderkonstruktionen mit Pendelbacken
Pendelbacken bieten eine Fiille von Mdglichkeiten, um auRergewdhnliche Spannaufgaben souverdn zu meistern

o Ausgleichende Spannung
Eine ausgleichende Spannung sorgt dafiir, dass der Druck {iber das Werkstiick gleichmaRig verteilt wird, um
Verformungen zu vermeiden und die Genauigkeit zu optimieren

Einsatzgebiet

Pendelbacken

Fiir alle gangigen Futterhersteller und Futtertypen

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



QUENTES Kunststoffbacken
Spannbacken Standard

schunk.com/quentes

Materialschiitzend. Glasfaserverstarkt.

Spannschonend.
QUENTES Kunststoffbacken

Kraftvoller Halt bei maximaler Schonung der Oberflache — dafiir sorgen die QUENTES Kunststoffbacken. Die Spannein-
sdtze aus glasfaserverstarktem Kunststoff ermoglichen einen hohen Reibwert von ca. 0,3 bis 0,4 und verhindern
Spannmarkenbildung auf der Werkstiickoberflache. Die Aufspannung erfolgt vollkommen spurlos. Die Liefereinheit
umfasst 1 Satz = 3 Stiick.
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QUENTES Kunststoffbacken
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

o Hoher Reibwert durch Verwendung eines glasfaserverstirkten Kunststoffes
Keine Spannmarkenbildung auf der Werkstiickoberfldache

o

Schonende Spannung und feinste Oberfldchen
Hervorragend geeignet fiir geschliffene oder oberflachenbehandelte Teile

o Umfassende Werkstiickanlage und wechselbare Spanneinsatze
Kostengiinstiges System fiir deformationsarmes Spannen von bearbeiteten Teilen

Einsatzgebiet

QUENTES Kunststoffbacken

Fiir eine schonende Spannung

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



RAPIDO Backenschnellwechselsystem
Spannbacken Standard RAPID@

schunk.com/rapido

Prozesssicher. Wiederholgenau. Flexibel.
RAPIDO Backenschnellwechselsystem

Das Backenschnellwechselsystem RAPIDO ermdoglicht einen sekundenschnellen Backenwechsel ganz ohne den Einsatz
von Werkzeugen. Mit ihm sinkt die Riistzeit eines kompletten Backensets auf weniger als 60 Sekunden. Einfach und in
kiirzester Zeit lassen sich unterschiedliche Spanndurchmesser, Roh- und Fertigteile prozesssicher spannen. RAPIDO kann
sowohl auf einem SCHUNK Backenfutter mit entsprechender Schnittstelle verwendet werden als auch auf ein vorhan-
denes Drehfutter mit Hilfe einer Zwischenbacke nachgeriistet werden.
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RAPIDO

Funktionen & Highlights
—

© Werkzeugloser Spannbackenwechsel

RAPIDO Backenschnellwechselsystem
Spannbacken Standard

Ein schneller und unkomplizierter Wechsel der Spannbacken ist ohne Werkzeuge innerhalb von weniger als einer

Minute maglich

© Voll automatisierbar bei integrierter RAPIDO Schnittstelle
Der Backenwechsel kann mit RAPIDO komplett automatisiert werden. Vier standardisierte Bohrungen in den
Wechselbacken sorgen fiir prozesssicheres Riisten durch Formschluss

© Hohe Wiederholprizision und Erweiterbarkeit

Dieses System, das sowohl fiir Innen- als auch AuBenspannung geeignet ist und fiir alle gangigen Drehfutter
nachgeriistet werden kann, zeichnet sich durch seine Wechselwiederholgenauigkeit von 0,02 mm aus

Spannbacken-Quickfinder Drehfutter

bl o

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der Zube-
horprodukte wie Nutensteine fiir alle gdangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Einsatzgebiet

RAPIDO Backen-
schnellwechselsystem

Passend auf SCHUNK Futter mit bereits integrierter RAPIDO
Schnittstelle

easyJAW Spannbacken-Konfigurator

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei-
tungsaufgaben anpassen. Schnell, online und
maBgeschneidert.

EEsE
=

schunk.com/easyjaw

Spannbacken



Nutensteine
Spannbacken Standard

[=]
N

schunk.com/t-nuts

Wechselgenau. Prazise. Stabil.
Nutensteine

Nutensteine dienen zur Befestigung und Positionierung der Aufsatzbacken auf der Grundbacke. Sie sind damit ein
unverzichtbarer Bestandteil einer sicheren Spannlosung. Dies erfordert robuste und hochgenaue Produkte, um
gefahrlos eine lange Nutzungsdauer zu gewdhrleisten. Geschliffene Fiihrungen garantieren zusdtzlich eine hohere
Wechselgenauigkeit. Bei der Auswahl der Nutensteine bitte die AnschlussmaRe des Futters (Verzahnung/Nutbreite)
prifen.
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Nutensteine
Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Prizise Fiihrungen
Garantierte hohere Wechselgenauigkeit

© GroRes Produktprogramm
SCHUNK Nutensteine sind in vielen Abmessungen und Formen verfiigbar

© stabile Befestigung
Nutensteine sind fiir die stabile Befestigung und akkurate Ausrichtung der Aufsatzbacken auf der Grundbacke
unerldsslich und tragen zu einer sicheren Spannldsung bei

Einsatzgebiet

Nutensteine

Zur Befestigung von Aufsatzbacken

i
)
/4

Mit dem Spannbacken-Quickfinder von SCHUNK erhalten
Sie in Sekundenschnelle einen Uberblick zu den
moglichen Spannbackenldsungen inklusive der
Zubehorprodukte wie Nutensteine fiir alle gangigen
Drehfutter-Hersteller.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder

Spannbacken



Adapterbacken Adaptg

Spannbacken Standard

[=] = [m]
(=52

schunk.com/adapt-r

Kompatibel. Nachhaltig. Wirtschaftlich.
Adapterbacken

Mit SCHUNK Adapterbacken Adapt-R sind Sie nicht langer auf teure, systemgebundene Vor- und Aufsatzbacken ange-
wiesen. Mit den Adapterbacken fiir Ihren Maschinenschraubstock von Allmatic, Atorn, Garant, Kesel, Rohm oder
Roemheld Hilma bieten wir Kompatibilitat mit dem SCHUNK-Backenportfolio.
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Adapt- Adapterbacken

Spannbacken Standard

Funktionen & Highlights
—

© Kompatibel
SCHUNK Adapterbacken Adapt-R sind fiir Maschinenschraubstdcke von Allmatic, Atorn, Garant, Kesel, Rohm und
Roemheld Hilma verfiigbar

© Nachnhaltig
Dank des Adaptersystems kann der bestehende Fremdmaschinenschraubstock einfach weiter verwendet werden,
bei Bedarf konnen auch die alten Systembacken wieder aufgeschraubt und die bestehenden Aufsatzbacken
weiterverwendet werden

© Wirtschaftlich
Durch das giinstige SCHUNK Aufsatzbackenportfolio amortisieren sich die SCHUNK Adapterbacken innerhalb
kiirzester Zeit

Einsatzgebiet

Adapterbacken

Mit den Adapterbacken bietet Ihnen SCHUNK eine kosten-
glinstige Losung, lhre Moglichkeiten zu erweitern. Sie
sind nicht mehr an ein bestimmtes System gebunden.
Setzen Sie das Potenzial Ihrer bestehenden Maschinen-
schraubstdcke mit den SCHUNK Adapterbacken Adapt-R
frei: Nutzen Sie die Vielseitigkeit und steigern Sie die
Effizienz.

Spannbacken-Quickfinder
Stationdre Spanntechnik

SPEOw

Finden Sie schnell und einfach die passende Backe fiir
lhr stationdres Spannmittel.

schunk.com/chuckjaw-quickfinder-stationary

Spannbacken



SCHUNK Engineering
Kundenspezifische Spannbacken

Flexibel. Individuell. Projektbezogen.
SCHUNK Engineering

Hier finden Sie individuelle Losungen fiir prdzise und effiziente Werkstiickspanntechnik fiir Ihre Produktions-
anforderungen: von maRgeschneiderten Sonderkonstruktionen iiber individuelle Konfigurationsmoglichkeiten bis
hin zu fortschrittlichen Simulationen. Optimieren Sie lhre Fertigungsprozesse mit SCHUNK Spanntechnik, die speziell
fiir Sie entwickelt wurde.
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SCHUNK Engineering
Kundenspezifische Spannbacken

Kundenspezifische Spannbacken
—

© Reduzierung der Deformation
durch optimale Anpassung an das zu spannende Werkstiick

O Steigerung der Wirtschaftlichkeit

o Hochstmdogliche Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit bis zu < 0,01 mm

Kundenspezifische Sonderkonstruktionen

SCHUNK Engineering

Vom ersten Gesprdch bis zur Integration des fertigen
Spannelements profitieren Sie von unserer Kunden-
orientierung und Entwicklungskompetenz. Durch eine
individuelle Konstruktion garantieren wir eine optimale
Anpassung des Spannmittels an Werkstiick und
Maschine - unabhdngig davon, ob Sie eine Anpassung
an einem Standardprodukt wiinschen oder eine neue
komplexe Spannldsung bendtigen. Mehr als 85.000
erfolgreich realisierte, kundenspezifische Projekte

flir extreme Anforderungen beweisen: SCHUNK bietet
Prazisionsspanntechnik perfekt nach MaR.

Simulationsdienstleistungen zu lhrer
kundenspezifischen Losung

Jetzt Standardbacken an lhre individuellen Bearbei- Zur Optimierung lhres Bearbeitungsprozesses konnen
tungsaufgaben anpassen: Schnell, online und wir Ihre Werkstiickspannung simulieren. Beispielhaft
maBgeschneidert. sind folgende Auswertungen moglich:

+ Ermittlung der Werkstiickdeformation
+ Belastung der Spannbacken/Spannfutter

E 'EE * Anpassen der Spannkrafte
+ Untersuchung der Belastung durch Fliehkrafte

Ihr Kontakt zur Fachabteilung:
E sonderbacken@de.schunk.com
oder rufen Sie uns an: +49-7133-103-2750

schunk.com/easyjaw

Spannbacken






Ubersicht

Drehfutter
oo
Ubersicht Drehfutter
Handspannfutter Pneumatische Vorderendfutter
Seite Seite
ROTA-S plus 2.0 46 ROTA TP 156
ROTA-S flex 56 ROTA TB2 164
ROTA-ML flex 2+2 62 ROTA TB2-LH 170
SPK 68
Magnetspannfutter
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechsel Seite
Seite ROTA NCML 178
ROTA THWS3 h MGT 184
RAPIDO-A2 82
Spannzylinder
Kraftspannfutter Seite
Seite OPUS-H3 190
ROTA NCE oL 0PUS-V 194
ROTA NC plus 2 102
ROTA NCF plus 2 M4
ROTA NCO 124 Liinetten ,
ROTA NC02 130 elte
THL plus 200
ROTA NCR 136
ROTA NCR-A 142
ROTA 2B 148

Drehfutter






Ubersicht Handspannfutter

Handspannfutter ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter ROTA-S flex

Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2

Spannklauenkdsten SPK

ibersicht
Handspannfutter

Seite 46

Seite 56

Seite 62

Seite 68

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus 2.0 ROTA-S pis20

Handspannfutter

Universell. Wirtschaftlich. Prozesssicher.
Handspannfutter ROTA-S plus 2.0

Das Handspannfutter ROTA-S plus 2.0 ist ein hocheffizientes Drehfutter fiir unterschiedlichste Spannaufgaben. Dieses
ist als 2- sowie auch als 3-Backenfutter erhdltlich. Der hohe Wirkungsgrad des Keilstangensystems und das optimierte
Schmiersystem gewdhrleisten ein kraftvolles Spannen. Das sehr gute Spannkraft-Drehzahl-Verhdltnis erlaubt die
perfekte Ausnutzung der Maschinenleistung und steigert die Effizienz Ihrer Fertigung.
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ROTA-S sius20 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

0 Universelle Spannung
Egal ob AuRen- oder Innenspannung, fiir die Rohteil- oder Fertigbearbeitung

© Hohe Prozesssicherheit
Das optimierte Schmiersystem sowie der hohe Wirkungsgrad des Keilstangensystems gewadhrleisten eine
zuverldssige Spannung

Einsatzgebiet

ROTA-S plus 2.0

ROTA-S plus 2.0 ist das prddestinierte Handspannfutter
fiir Speicherlosungen und konventionelle Drehmaschinen
ohne Hydraulik- oder Pneumatikzylinder. Durch das
Backenschnellwechselsystem eignen sich die Futter fiir
die flexible Fertigung ab LosgrofRe 1. Ein erneutes Aus-
drehen der Backen auf dem Futter entfdllt. Die Grund-
backenschnittstelle ist kompatibel zu den Vorgdnger-
versionen von SCHUNK.

© Keilstangenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

0 Backenschnellwechselsystem

© Grundbacken mit schriiger Verzahnung
(SFG)

@ Verriegelungsmechanismus

© Raststift

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus 2.0 ROTA-S pis20

Handspannfutter

Abmessungen

0819001 165 69.1 42 63.5 M0 16.5 125 61.8 - 84.9 1043 20 8h8 7 32 19 Th M8x1/16 18 H7
081901 165 69.1 42 63.5 125 61.8-849 6.4 104.3 20 8hg 7 32 19 7l M8x116 18 H7
0819021 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 104 1043 20 8h8 7 32 19 7k M8x116 18 H7
0819031 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 16.4 1043 20 8h8 7 32 19 7k M8x1/16 18 H7
0819041 165 69.1 42 63.5 125 61.8-849 16.4 1043 20 8h8 7 32 19 Th M8x1/16 18 H7
0819051 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 18.4 1043 20 8hs 7 32 19 7h M8x116 18 H7
0819061 165 69.1 42 63.5 125 61.8 - 84.9 344 1043 20 8h8 7 32 19 7l M8x116 18 H7
0819071 165 69.1 42 63.5 125 61.8 - 84.9  12.4 104.3 20 8h8 7 32 19 7k M8x116 18 H7
0819081 165 69.1 42 63.5 125 61.8-84.9 144 1043 20 8h8 7 32 19 Th M8x1/16 18 H7
0819002 205.8 88.1 52 81.3 M12 16.7 160 4.l - 107.8 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819012 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4+ -107.8 5.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819022 205.8 88.1 52 81.3 160 744 -107.8 7.2 131.6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819032 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4+ -107.8 9.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819072 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4+ -107.8  18.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819082 205.8 88.1 52 81.3 160 74 -107.8  11.2 B1L6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819042 205.8 88.1 52 81.3 160 4.4 -107.8  20.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819092 205.8 88.1 52 81.3 160 Th.k -107.8  12.2 1316 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819052 205.8 88.1 52 81.3 160 74k -107.8  11.2 1316 22 10 h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819091 205.8 88.1 52 81.3 160 744+ -107.8  15.2 B1L6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819062 205.8 88.1 52 81.3 160 744 -107.8  13.2 131.6 22 10h8 10 40 23 90 M8x1/16 20 H7
0819003 256 99.1 62 92 M16 20 200 93.7 - 134 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819013 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 79 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819023 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 8.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819033 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 12.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819043 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 12.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819053 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 17.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819063 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 229 1616 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819073 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 10.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819083 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 12.9 161.6 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819093 256 99.1 62 92 200 93.7 - 134 209 1616 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5/23 20H6
0819004 323 1.7 92 m M20 35 250 106.4 - 163 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7

48



ROTA-S nius2.0 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

0819014 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  10.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7
0819024 323 n8.7 92 m 250 106.4-163 123 200.7 32 12h8 1 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819034 323 ng.7 92 m 250 106.4-163  15.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819044 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  15.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/125 26 H7
0819054 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  20.3  200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7
0819064 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  25.3  200.7 32 12h8 1 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819074 323 n8.7 92 m 250 106.4 -163  17.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5/25 26 H7
0819084 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  17.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7
0819094 323 n8.7 92 m 250 106.4-163  27.3 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5125 26 H7

Technische Daten

Produktname Maschinen- Ident.-Nr. Ident.-Nr. Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/ Zahnteilung Gewicht

schnittstelle Standard Vorteilspaket 1 Vorteilspaket 2 Drehzahl Spannkraft Drehmoment Backe

1/min kN Nm mm kg
ROTA-S plus 2.0 160-42 145 0819001 0819201 0819101 5400 65 80 6.5 4.8 7.9
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-3 Nr. & 0819011 0819211 0819111 5400 65 80 6.5 4.8 9.3
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-3 Nr. 5 0819021 0819221 0819121 5400 65 80 6.5 4.8 9.6
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-3 Nr. 6 0819031 0819231 0819131 5400 65 80 6.5 4.8 10.4
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-2 Nr. & 0819041 0819241 0819141 5400 65 80 6.5 4.8 10.3
ROTA-S plus 2.0 160-42 1S0702-2 Nr. 5 0819051 0819251 0819151 5400 65 80 6.5 4.8 10.6
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-2 Nr. 6 0819061 0819261 0819161 5400 65 80 6.5 4.8 .4
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-1Nr. &4 0819071 0819271 0819171 5400 65 80 6.5 4.8 9.8
ROTA-S plus 2.0 160-42 IS0 702-1Nr. 5 0819081 0819281 0819181 5400 65 80 6.5 4.8 9.8
ROTA-S plus 2.0 200-52 1185 0819002 0819202 0819102 4800 100 120 7 4.8 16.2
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. & 0819012 0819212 0819112 4800 100 120 7 4.8 18.4
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. 5 0819022 0819222 0819122 4800 100 120 7 4.8 18.6
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. 6 0819032 0819232 0819132 4800 100 120 7 4.8 18.6
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-2 Nr. 6 0819072 0819272 0819172 4800 100 120 7 4.8 20.6
ROTA-S plus 2.0 200-52 IS0 702-1Nr. &4 0819082 0819282 0819182 4800 100 120 7 4.8 19.3
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-3 Nr. 8 0819042 0819242 0819142 4800 100 120 7 4.8 22
ROTA-S plus 2.0 200-52 IS0 702-1Nr. 5 0819092 0819292 0819192 4800 100 120 7 4.8 19.3
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-2 Nr. & 0819052 0819252 0819152 4800 100 120 7 4.8 19.4
ROTA-S plus 2.0 200-52 IS0 702-1Nr. 6 0819091 0819291 0819191 4800 100 120 7 4.8 19.5
ROTA-S plus 2.0 200-52 1S0702-2 Nr. 5 0819062 0819262 0819162 4800 100 120 7 4.8 19.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 1235 0819003 0819203 0819103 4200 160 210 .7 6 28.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-3 Nr. 5 0819013 0819213 0819113 4200 160 210 1.7 6 33.2
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-3 Nr. 6 0819023 0819223 0819123 4200 160 210 1.7 6 33.2
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-3 Nr. 8 0819033 0819233 0819133 4200 160 210 .7 6 33.9
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-2 Nr. 5 0819043 0819243 0819143 4200 160 210 .7 6 34.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-2 Nr. 6 0819053 0819253 0819153 4200 160 210 .7 6 36.2
ROTA-S plus 2.0 250-62 1S0702-2 Nr. 8 0819063 0819263 0819163 4200 160 210 1.7 6 37
ROTA-S plus 2.0 250-62 IS0 702-1Nr. 5 0819073 0819273 0819173 4200 160 210 .7 6 33.8
ROTA-S plus 2.0 250-62 IS0 702-1Nr. 6 0819083 0819283 0819183 4200 160 210 .7 6 34
ROTA-S plus 2.0 250-62 IS0 702-1Nr. 8 0819093 0819293 0819193 4200 160 210 .7 6 35.7
ROTA-S plus 2.0 315-92 7300 0819004 0819204 0819104 3400 180 220 9.8 7 54.2
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-3 Nr. 6 0819014 0819214 0819114 3400 180 220 9.8 7 62.1
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-3 Nr. 8 0819024 0819224 0819124 3400 180 220 9.8 7 62.6
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-3 Nr. 11~ 0819034 0819234 0819134 3400 180 220 98 7 63.3
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-2 Nr. 6 0819044 0819244 0819144 3400 180 220 9.8 7 64.7
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-2 Nr. 8 0819054 0819254 0819154 3400 180 220 9.8 7 66.7
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0702-2 Nr. 11 0819064 0819264 0819164 3400 180 220 9.8 7 67.5
ROTA-S plus 2.0 315-92 1S0 702-1 Nr. 6 0819074 0819274 0819174 3400 180 220 98 7 65.6
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-1Nr. 8 0819084 0819284 0819184 3400 180 220 9.8 7 64.8
ROTA-S plus 2.0 315-92 IS0 702-1Nr. 11 0819094 0819294 0819194 3400 180 220 9.8 7 67.6

® VergrolRerung der Futterbohrung und 2-Backen-Variante auf Anfrage erhdltlich.

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus ROTA-S pis20

Handspannfutter

Abmessungen

0814240 408 129 102 n8 M2y 34 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814241 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814242 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814243 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
08142414 408 129 102 n8 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814245 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814246 408 129 102 18 315 139 - 210.2 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814249 408 129 102 18 315 139 - 210.2 20 254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814250 507 130 162 n9 M2y 23 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814251 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814252 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814253 507 130 162 19 400 44,8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814254 507 130 162 n9 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814255 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 297.3 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814256 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814257 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814258 507 130 162 n9 400 144.8 - 252.9 2973 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814259 507 130 162 19 400 144.8 - 252.9 19 297.3 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5/30 30 H7
0814260 639 155 252 143 M2t 38 520 197.8 - 331 385 35 24h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814261 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 2.h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814262 639 155 252 43 520 197.8 - 331 385 35 2.hg 21 82 52 230 M20/32 30 HT
0814263 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 24h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814264 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 24h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814265 639 155 252 143 520 197.8 - 331 385 35 2.h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814266 639 155 252 43 520 197.8 - 331 385 35 2.h8 21 82 52 230 M20/32 30 H7
0814280 800 155 252 143 M24 38 520 231.8 - 382.5 4357 65 24hg 21 82 52 264 M20/32 L0 H7
0814284 800 155 252 143 520 231.8 - 382.5 435.7 65 2.h8 2 82 52 264 M20/32 L0 H7
0814290 1000 170 402 48 M2t 38 850 291.2 - 519.2 572.3 65 2.h8 21 82 52 314 M20/32 4O H7

50



ROTA-S pus20 ROTA-S plus

Handspannfutter

Technische Daten

Produktname Maschinen- Ident.-Nr. Ident.-Nr. Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/ Zahnteilung Gewicht
schnittstelle Standard Vorteilspaket 1 Vorteilspaket 2 Drehzahl Spannkraft Drehmoment Backe

1/min (] Nm kg
1S0 702-4 Nr. 15

ROTA-S plus 400-102 (2380) 0814240 0814340 0814640 2200 230 280 12 8.5 99
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-3 Nr. 8 0814241 0814341 0814641 2200 230 280 12 8.5 3
ROTA-S plus 400-102 1S0 702-3 Nr. 11 0814242 0814342 0814642 2200 230 280 12 8.5 10
ROTA-S plus 400-102 1S0 702-2 Nr. 8~ 0814243 0814343 0814643 2200 230 280 12 8.5 nr
ROTA-S plus 400-102 1S0702-2 Nr. 11 0814244 08143414 0814644 2200 230 280 12 8.5 n8
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-1Nr. 8 0814245 0814345 0814645 2200 230 280 12 8.5 108
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-1Nr. 11 0814246 0814346 0814646 2200 230 280 12 8.5 107
ROTA-S plus 400-102 IS0 702-1Nr. 15 0814249 0814349 0814649 2200 230 280 12 8.5 105
ROTA-S plus 500-162 1460 0814250 0814350 0814650 1500 270 320 12 8.5 152
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-3 Nr. 8 0814251 0814351 0814651 1500 270 320 12 8.5 175
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-3 Nr. 11 0814252 0814352 0814652 1500 270 320 12 8.5 172
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-3 Nr. 15 0814253 0814353 0814653 1500 270 320 12 8.5 174
ROTA-S plus 500-162 1S0702-2 Nr. 8 0814254 0814354 0814654 1500 270 320 12 8.5 180
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-2 Nr. 11 0814255 0814355 0814655 1500 270 320 12 8.5 182
ROTA-S plus 500-162 1S0 702-2 Nr. 15 0814256 0814356 0814656 1500 270 320 12 8.5 200
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-1Nr. 8 0814257 0814357 0814657 1500 270 320 12 8.5 192
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-1Nr. 11 0814258 0814358 0814658 1500 270 320 12 8.5 m
ROTA-S plus 500-162 IS0 702-1Nr. 15 0814259 0814359 0814659 1500 270 320 12 8.5 183
ROTA-S plus 630-252 7580 0814260 0814660 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 1S0 702-3 Nr. 11 0814261 0814661 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 150 702-3 Nr. 15 0814262 0814662 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 IS0 702-2 Nr. 11 0814263 0814663 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 1S0 702-2 Nr. 15 0814264 0814664 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 IS0 702-1 Nr. 11 0814265 0814665 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 630-252 IS0 702-1Nr. 15 0814266 0814666 1000 270 350 15 8.5 256
ROTA-S plus 800-252 7750 0814280 1000 270 350 15 8.5 465
ROTA-S plus 800-252 IS0 702-1Nr. 15 0814284 1000 270 350 15 8.5 465
ROTA-S plus 1000-402 7920 0814290 900 270 350 15 8.5 720

® VergrolRerung der Futterbohrung auf Anfrage erhadltlich.

Handspannfutter

Drehfutter



Lieferumfang Vorteilspakete
Handspannfutter

Vorteilspakete

Vorteilspaket 1

Lieferumfang

Bezeichnung

ROTA-S pius20

Menge
Stufenblockbacken Typ STF (auf dem Futter ausgeschliffen) 1Satz
Spannschliissel 1 Stiick
Befestigungsschrauben 1Satz

Vorteilspaket 2
LS
“%
=
|
o
s
%> D
o vy
Lieferumfang
Bezeichnung Menge
Grundbacken Typ SFG 1Satz
Harte Aufsatzbacken Typ SHF (auf dem Futter ausgeschliffen) 1Satz
Spannschliissel 1 Stiick
Befestigungsschrauben 1Satz
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ROTA-S nius2.0 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

@G (3x120°)
_ ec |

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Gewicht
kg
SBS-T-S160 8704853 ROTA-S plus 2.0 160-42 28.8 34 42 28.8-88.3 1415 24 MLx8 M27 0.9
SBS-T-S 200 8704854 ROTA-S plus 2.0 200-52  32.3 42 52 32.3-911 147.8 30 MLx8 M27 2
SBS-T-S 250 8704855 ROTA-S plus 2.0 250-62  38.3 51 62 38.3-80.3 140 35 M6x12 M27 1.9
SBS-T-S 315 8704856 ROTA-S plus 2.0 315-92 Lk 75 92 L4 - 68 47 50 M6x12 M27 41

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

Schutzbiichse geschlossen

7‘_—1
——
(s
B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA B Gewicht
mm mm kg

SBS-G-5160 8704845 ROTA-S plus 2.0160-42 36 28 0.6
SBS-G-S 200 8704846 ROTA-S plus 2.0 200-52 46 32.3 0.3
SBS-G-S 250 8704847 ROTA-S plus 2.0 250-62 56 36.8 0.4

SBS-G-S 315 8704848 ROTA-S plus 2.0 315-92 86 43.5 0.8

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S plus 2.0
Handspannfutter

ROTA-S pius20

Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von

Zubehor

. SCHUNK Handspannfuttern. [ ) —— ]
Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.
ﬁ Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. ROTA-S plus 2.0 160-42
ROTA-S plus 2.0 200-52 SSH-D-1/2" 40-200 9938065
ROTA-S plus 2.0 250-62
ROTA-S plus 2.0 160-42
ROTA-S Elus 2.0200-52 ROTA"S plus 2.0 315-52
ROTAS plus 2'0 250-62 ROTA-S plus 400-102 SSH-D-1/2" 60-300 1301281
ROTA-S plus 2.0 315-92 ROTA-S plus 500-162
ROTA-S plus 400-102 ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 500-162 ROTA-S plus 800-252
ROTA-S plus 630-252 ROTA-S plus 1000-402 SSH-D-3/4" 80-400 1301023

ROTA-S plus 800-252

ROTA-S plus 1000-402 IFT Set 1404235 Sechskant-Spannschliissel

Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK Handspannfuttern mit

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Sechskant-Anschluss.

Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um P b |

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ' —

@ 400 mm zu messen. -
‘.\ Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. ROTA-S plus 2.0 160-42

ROTA-S plus 2.0 200-52 SSH-SK SW12-160 1330869

ROTA-S plus 400-102

ROTA-S plus 2.0 160-42

ROTA-S plus 500-162 ROTA-S plus 2.0 200-52 SSH-SL SW12-260 8704921
ROTA-S plus 630-252 ROTA-S plus 2.0 250-62
ROTA-S plus 800-252 ROTA-S plus 2.0 315-92 SSH-SK SW16-230 1330894
ROTA-S plus 1000-402 IFT Adapter Set 1498512 ROTA-S plus 2.0 250-62
ROTA-S plus 2.0 315-92 SSH-SL SW16-330 8704923
Wartungsset
Bestehend aus Fettpresse, LINOMAX plus '\ Vierkant-Spannschliissel
Fettkartusche, Spaneschutz und wi_ Spannschlissel zur manuellen Betdtigung
Verschlussstopfen. TR von SCHUNK ROTA-S plus sowie ROTA-G
Handspannfuttern.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160-42 WTS-S160 0899014
ROTA-S plus 2.0 200-52 WTS-S 200 0899015 ROTA-S plus 400-102
ROTA-S plus 2.0 250-62 WTS-S 250 0899016 ROTA-S plus 500-162 SSH-VK SW19-255 8700131
ROTA-S plus 2.0 315-92 WTS-S 315 0899017 ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 400-102 WTS-S 400 0899018 ROTA-S plus 800-252
ROTA-S plus 1000-402 SSH-VK SW24-420 8700132
ROTA-S plus 500-162 WTS-S 500 0899019
ROTA-S plus 630-252 WTS-S 630 0899020
Vierkant-Spannschliissel lang
Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK ROTA-S plus sowie ROTA-G
Handspannfuttern.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 400-102
ROTA-S plus 500-162 SSH-VL SW19-420 8705475
ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 800-252
ROTA-S plus 1000-402 SSH-VL SW24-600 88004486



ROTA-S nius2.0 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Spannschliissel mit beweglichem Verschlussstopfen
Quergriff Zum VerschlieRen der Durchgangsbohrung
Spannschliissel mit Auswerfer zur bei den Handspannfuttern /
manuellen Betatigung von SCHUNK ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus und ROTA-G. —
ROTA-S plus sowie ROTA-G
Handspannfuttern.
Passend zu PE—" T Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTASS plus 400-102 ROTA-S plus 2.0 160-42 VST g2 8702833
-S plus 400~
ROTA-S plus 500-162 SSH-VQ SW19-255 88018809 ROTA-S plus 2.0 200-52 VST g52 8702867
ROTA-S plus 630-252 SSH-VQ SW2t-420 88018579 ROTA-S plus 2.0 250-62 ysT ge2 8702868
ROTA-S plus 2.0 315-92 VST §92 8702869
. . ROTA-S plus 400-102 VST §102 8702870
‘é':::‘;';t::;i:lﬁ;::;l ROTA-S plus 500-162 VST @162 8702871
Verldngerung fiir Drehmomentschliissel ROTA-S plus 630-252
zum Betitigen von SCHUNK ROTA-S plus ROTA-S plus 800-252 vsT #252 8702872
und ROTA-G Handspannfuttern.
" Spdneschutz
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Zum besseren Schutz gegen das
Eindringen von Spanen fiir die Hand-
ROTA-S plus 400-102 spannfutter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus
ROTA-S plus 500-162 SAV-11/2"-SW19 8702917 und ROTA-G.
ROTA-S plus 630-252
ROTA-S plus 800-252 Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 1000-402 SAV-1 3/4"-SW24 8705087
ROTA-S plus 2.0 160-42
Konsolplatte ROTA-S plus 2.0 200-52 SPS 1601200 9966639
Standardm&Rig zum Umbau fiir alle ROTA-S plus 2.0 250-62 SPS 250 9966640
ROTA-S plus 2.0 Handspannfutter fiir ROTA-S plus 2.0 315-92 SPS315 9966641
stationdre Anwendungen. Die BaugrofRen ROTA-S plus 400-102
400 bis 630 sind auf Anfrage moglich. ROTA-S plus 500-162 SPS 400/500 9966642
5 n ; ROTA-S plus 630-252 SPS 630 9966607
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160-42 KSL160 0814270
ROTA-S plus 2.0 200-52 KSL 200 0814271
ROTA-S plus 2.0 250-62 KSL 250 0814272
ROTA-S plus 2.0 315-92 KSL 315 0814273
Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse

Hochleistungsfett als Standard zum ) Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-

.*’__ - =
regelmdRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.5 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S flex R.TA'S flex

Handspannfutter

schunk.com/rota-s-flex

Leicht. Flexibel. Effizient.
Handspannfutter ROTA-S flex

Das ROTA-S flex ist ein extrem gewichtserleichtertes Handspannfutter mit optimaler Zuganglichkeit zum Werkstiick. Das
Keilstangensystem des Drehfutters ermdglicht einen hohen Wirkungsgrad und ein prozesssicheres Spannen. Des
Weiteren besitzt das Futter verlangerte Fiihrungsbahnen und einen integrierten Backenschnellwechsel, was einen

vielseitigen Einsatz des Futters gewdhrleistet.
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R.TA-S flex ROTA-S flex

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

O Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

o

Hochste Flexibilitat durch verlangerte Fiihrungsbahnen
Extrem groBer Spannbereich fiir Innen- und AuBenspannung

o Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

Einsatzgebiet

ROTA-S flex

Das ROTA-S flex wurde speziell fiir Fras-Drehzentren
entwickelt und bietet hier zahlreiche Vorteile gegeniiber
herkommlichen Handspannfuttern. Durch den speziellen
Fokus auf den Leichtbau kann die Maschinendynamik
optimal ausgenutzt werden und es konnen selbst schwere
Bauteile beladen werden, ohne die Maschine permanent
an ihrer Belastungsgrenze zu bewegen. Der Backen-
schnellwechsel und die verldangerten Fiihrungsbahnen
bieten maximale Flexibilitat und ermdglichen eine
wirtschaftliche Spannung selbst bei geringen LosgrofRen.

© Keilstangenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Optimiertes Schmiersystem
O Befestigungsgewinde
© Backenschnellwechselsystem

0 Grundbacken mit schriger Verzahnung
(SFG)

@ standard-Backenschnittstelle

@ Wechselbare
Fiihrungsbahnverlangerung

© Schmutzunempfindliches Design

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S flex ROTA-S fex

Handspannfutter

L

14 (@50 g6)
14 (@32 g6b)

Abmessungen

0814810 269 129 124 80 231.8 - 277.1 W5 14kge M20 250 52.8-98. 29.5 22 10 h8 40 40 179 M8x1 20 H7
0814820 350 170 158.7 110 313.7 - 3741 280 14g5 M20 325  69.7-130.7 33.6 32 12h8 54 54 4L M12x1.5 26 H7
0814830 L75 230 176.9 135 424.5 - 487.9 350 18g6 M20 440 944 -157.9 41.6 45 18 h8 60 60 330 Mi16x1.5 30 H7
0814840 600 230 182.8 135 567.6 - 630.4 L50 22g6 M20 550 117.3 - 180.4 46.5 45 18 h8 60 60 450  M16x1.5 30 H7
0814850 680 280 218.8 156  609.6 - 692.8 490 22g6 M20 650 157.6 - 240.8 575 65 24 h8 82 82 452 M20 L0 H7

Technische Daten

Produktname Ident.-Nr. Verwendetes Max. Max. Max. Hub/Backe Max. Gewicht
Spannfutter Drehzahl Spannkraft Drehmoment Rundtisch-
moment
1/min (] Nm Nm kg

ROTA-S flex 550 0814810 ROTA-S plus 2.0 200 1000 100 120 7 2000 65
ROTA-S flex 700 0814820 ROTA-S plus 2.0 315 800 180 220 9.7 2000 170
ROTA-S flex 1000 0814830 ROTA-S plus 400 500 230 280 12 4000 360
ROTA-S flex 1200 0814840 ROTA-S plus 500 500 270 320 12 6300 490
ROTA-S flex 1400 0814850 ROTA-S plus 630 400 270 350 15 8000 830

® Spannfutter passend auf einen 22,5° Sternnuten-Tisch
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ROTA-S fex

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 IFT Set

Bezeichnung

1404235

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""'—'g

@ 400 mm zu messen.

o
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 IFT Adapter Set 1498512
Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von
SCHUNK Handspannfuttern. [ ] m—"
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550 SSH-D-1/2" 40-200 9938065
ROTA-S flex 700 SSH-D-1/2" 60-300 1301281
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 SSH-D-3/4" 80-400 1301023
Knarren
Ratsche zum schnellen Betdtigen von (D — . ]
SCHUNK Handspannfuttern. e —
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700 SSH-K 1/2"-350 115118
ROTA-S flex 1000 SSH-K 3/4"-510 9987240
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 SSH-K 3/4"-620 9987241

ROTA-S flex

Handspannfutter
Sechskant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer
Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-S flex 700 SAS-1112"-SW16 8705471
Vierkant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer
Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit Sechskant-
Anschluss.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200 SAV-I 3/4"-SW19 8705470
ROTA-S flex 1400 SAV-I 3/4"-SW24 8705476

Zentrierbolzen

Zum exakten Ausrichten von SCHUNK
ROTA-S flex Handspannfuttern auf dem
Maschinentisch.

Passend zu
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 7B §32

ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400

Bezeichnung Ident.-Nr.

0814847

7B @50 0814827

Verschlussdeckel ik
Zum Abdecken der Befestigungsschrauben - \-.J
des Futterkdrpers sowie der U

-
Fiihrungsbahnverldngerungen. Ly E LJ

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700 VSD M12 40009901
ROTA-S flex 1000 VSD M16 40009903
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 VSD M20 40009907

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-S flex ROTA-S fex

Handspannfutter

Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse p—
Hochleistungsfett als Standard zum ; Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- - ———_

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

regelmaRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML £x2+2

Handspannfutter

schunk.com/rota-mli-flex

Alleskonner. Flexibel. Gewichtserleichtert.
Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2

Das ROTA-ML flex 2+2 von SCHUNK ist ein duRerst flexibles 4-Backen-Handspannfutter, das die Vorteile von 2-, 3- und
L-Backenfuttern auf Drehmaschinen sowie von Schraubstdocken auf Fras-Drehmaschinen kombiniert. Das patentierte
Antriebskonzept gewéhrleistet eine zentrische Spannung ohne Uberbestimmtheit. Dies erméglicht die prizise Spannung
von runden, kubischen und geometrisch unformigen Werkstiicken.
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ROTA-ML £ex2+2 ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

© Ausgleichsmechanismus
Ermdglicht ein verformungsunempfindliches Spannen auch von diinnwandigen Werkstiicken

© Patentiertes Antriebskonzept
Unabhdngige Anlage der Backenpaare mit anschlieBender zentrisch ausgleichender Werkstiickspannung

© Flexibles Spannsystem
Zum Spannen von runden, kubischen oder geometrisch unférmigen Werkstiicken

Einsatzgebiet

ROTA-ML flex 2+2

Spannen von runden, kubischen sowie geometrisch
unformigen Teilen — alles kein Problem fiir das
ROTA-ML flex 2+2. Dank patentiertem Antriebskonzept
mit gekoppelten Backenpaaren lassen sich jegliche
Werkstiickgeometrien zentrisch und ohne Uberbestimmt-
heit spannen. Die Futter finden insbesondere in
Speicherlosungen und auf Fras-Drehmaschinen
Anwendung, kdnnen aber auch auf Drehmaschinen
eingesetzt werden. Die spezielle Abdichtung ermoglicht
dariiber hinaus, dass auch Guss- und Schmiedeteile
bedenkenlos bearbeitet werden konnen.

© Keilstangenantrieb
@ Patentiertes Antriebskonzept

@ Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ zentrales Schmiersystem mit
Fettreservoir

© Abdichtung des Spannfutters

@ Lange Backenfiihrung

@ standard-Backenschnittstelle

@ Betiitigung iiber Sechskantanschluss
© Anzeigestift

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-M flex 2+2 ROTA-M 2ex2+2

Handspannfutter

o8B
oL

Abmessungen

1389670 260 1101 109 M16 28 7.4 44,6 - 54 283.4 40 17 HT n.2 19.5 76.5 86.2 M1
140091 315 1101 108.5 M16 28 7.4 LL4.6 - 54.1 387 40 17 HT 1.2 19.5 103.5 13.2 M12
1407684 400 139.6 138 M2y 31 330.2 55.2 - 69.7 432.6 50 21 H7 16.7 25 133.2 1452 M16

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr.  Verzahnung Max. Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
groRe Drehzahl Spannkraft Dreh- Backe
moment
1/min kN Nm kg
ROTA-M flex 2+2 260 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1389670 116" x 90° 2700 100 120 9.5 5.1 [
ROTA-M flex 2+2 315 IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1400911 116" x 90° 2200 100 120 9.5 5.1 63
ROTA-M flex 2+2 400 IS0 702-4  Nr.15(2380) 1407684 116" x 90° 1500 150 200 14.5 7.9 125

® Stationdre Anwendungen:
Fiir stationdre Anwendungen kann das ROTA-M flex 2+2 iiber standardisierte Konsol- und Adapterplatten (siehe
Zubehdr) nachgeriistet werden.
Einsatz 2-Backenspannung:
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusdtzlich ein Sperrdeckel bendtigt.
Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten (s. Zubehar).
Spannkraft 2-Backenspannung:
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.
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ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 242

Handspannfutter
C
1.0
—]
I
1 (&)}
3 -C'-c ] -
‘ [
=
o ; - 1
G @
B Il
o So |
un
Q
[
ﬂf
F
Abmessungen
Ident.-Nr. @B C F M (1] OR a b (] e f g ]
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1583348 52 Tk 115 68 - 85.3 3.3 539 60 25.5H7  18.8 31 173 186.9 M20
1570299 630 bl 15 68 - 85.3 3.3 648 60 255H7  18.8 31 211 2W1.6 M20
1573345 800 7.9 115 68 - 85.3 23 822 60 25.5H7 143 31 310.6  324.5 M20
1573346 1000 121.9 125 68 - 85.3 23 1025 60 25.5H7 143 31 K21 426 M20
1573347 1200 127.9 125 68 - 85.3 2.3 1227 60 255 H7 143 31 531 527 M20

Technische Daten

Produktname Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe

1/min Nm kg
ROTA-ML flex 2+2 500 1583348 3/32" x 90° 1500 180 210 17.3 12 130
ROTA-ML flex 2+2 630 1570299 3/32" x 90° 1300 180 210 17.3 12 167
ROTA-ML flex 2+2 800 1573345 Modul 2 1100 180 210 17.3 12 244
ROTA-ML flex 2+2 1000 1573346 Modul 2 850 180 210 17.3 12 396
ROTA-ML flex 2+2 1200 1573347 Modul 2 750 180 210 1.3 12 530

® Spannfutter passend auf einen 22,5°, 30° oder 45° Sternnuten-Tisch
Einsatz 2-Backenspannung:
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusdtzlich ein Sperrdeckel bendtigt.
Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten (s. Zubehor).
Spannkraft 2-Backenspannung:
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Handspannfutter

Drehfutter



ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolbacken

Konsolbacke beweglich
Mit 3/32" x 90° oder Modul-2-Verzahnung.
Passende Aufsatzbacken siehe Spalte

JSchnittstelle”. h

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630 SKB-SV90° 100 W-100-1 1572700

ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+421200  SKB-M2100 W-100-1 1572701
Zubehor
Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Set 1404235

Messkopfadapter fiir 4-Backenspannung
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um
die Backenspannkraft von 4-Backenfut-
tern zu messen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT MAL 1452686

ROTA-ML 2x2+2

Konsolbacke fest =
Uber T-Nuten im Futtergesicht "‘"“-m\‘
positionierbar. - %
Passende Aufsatzbacken siehe Spalte t\ - e
LSchnittstelle". -

T

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SKB-F 100 W-100-1 1572658

Verldngerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B ® |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """‘ s

@ 400 mm zu messen. ‘-\

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Adapter Set 1498512

Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von

SCHUNK Handspannfuttern. [la————— ]

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000
ROTA-ML flex 2+2 1200

SSH-D-1/2" 40-200 9938065

SSH-D-1/2" 60-300 1301281

Knarren

Ratsche zum schnellen Betdtigen von (CD— . ]
SCHUNK Handspannfuttern. = —

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SSH-K1/2"-350 151118



ROTA-ML 2x2+2

Sechskant-Spannschliissel
Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SK SW12-160 1330869
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SL SW12-260 8704921
ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SK SW16-230 1330894
ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SL SW16-330 8704923
Sechskant-Spannschliisseladapter mit

Auswerfer

Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und

Knarren zum Betdtigen von SCHUNK

Handspannfuttern mit Sechskant-

Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SAS-11/2"-SW16 8705471

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolplatte

Fiir die Befestigung der ROTA-M flex 2+2 » = -~
Handspannfutter auf T-Nutentischen. Die | - /
Konsolplatte muss dabei immer noch an ‘k“"‘-—: "
den jeweiligen Maschinentisch angepasst ]
werden.

Passend zu Ident.-Nr.

Bezeichnung

ROTA-M flex 2+2 260 KSL flex 260 1452440
ROTA-M flex 2+2 315 KSL flex 315 1452441
ROTA-M flex 2+2 400 KSL flex 400 1452442

Adapterplatte
Als EinheitsgroRe fiir die BaugroRen @ 260
bis @ 400 mm.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
VERO-S

NSL3 400 ADP-NSL3 400 1454646
NSL3 turn 450-3 ADP-NSL3 turn 450 1454659
NSL3 turn 450-3-Z ADP-NSL3 turn 450-Z 1454670
NSL3 turn 570-5 ADP-NSL3 turn 570 1454668
NSL3 turn 570-5-Z ADP-NSL3 turn 570-Z 1454671

Sperrdeckel
Dient zur Blockierung eines Backenpaares
fiir eine 2-Backenspannung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SLC260-315 1471984

ROTA-M flex 2+2 400 SLC 400 1471987

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SLC 500-1200 1471989

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

kdnnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Handspannfutter

Drehfutter



oPK ROTA

Spannklauenkdsten

[=] s [m]
[=]%e

schunk.com/spk

Individuell. Langlebig. Bedienerfreundlich.
Spannklauenkasten SPK

Die Spannklauenkdsten SPK von SCHUNK bieten eine robuste Losung fiir Aufspannscheiben mit parallel verlaufenden
T-Nuten. lhr vollstandig geschlossener Backenantrieb gewdhrleistet dauerhaften Schutz vor Staub, Spanen und Kiihl-
schmiermitteln, was zu geringem VerschleiR und einer langen Lebensdauer fiihrt. Die Grundbacken des Spannklauen-
kastens sind entweder mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung erhadltlich, was eine hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatz-
backen erlaubt.
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ROTA SPK

Spannklauenkdsten

Funktionen & Highlights
—

© schmutzunempfindliches Design
Der vollstéandig geschlossene Backenantrieb garantiert permanent optimalen Schutz

o Individuelle Anpassung an die Aufspannscheibe lIhrer Maschine
Durch den variablen Spurweitenabstand kénnen die Spannklauenkdsten an lhre Aufspannscheibe angepasst
werden

© Hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatzbacken
Grundbacken mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung ermoglichen eine breite Auswahl an Aufsatzbacken

Einsatzgebiet

SPK

Die schmutzunempfindlichen Spannklauenkdsten von
SCHUNK sind speziell fiir individuelle Aufspannlésungen
auf Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten
konzipiert. Dank variabler Spurweiteneinstellung konnen
die Spannklauenkdsten kundenspezifisch an die jeweilige
Aufspannscheibe angepasst werden. Ein vollstdandig
geschlossener Backenantrieb garantiert permanent
optimalen Schutz vor Staub, Spanen und
Kiihlschmiermittel.

@ spindeltrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Volistindig gekapselte Spindel
O optimiertes Schmiersystem

© standard-Backenschnittstelle
@ Lange Backenfiihrung

© Querriegel
@ Betiitigung iiber Sechskantanschluss

Handspannfutter

Drehfutter



SPK ROTA

Spannklauenkdsten

Abmessungen

0812151 275 296 225 105 22 h6 (M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 165 140-180 30 21 60 18 45 60 30 230 9

25.5
0812150 2715 296 225 111 22h6(M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 165 180-220 30 21 H7  M20 16
0812161 320 341 265 115 22 h6 (M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 205 140-180 30 21 75 24 9 82 L0 265 9
0812160 320 341 265 127 22 h6(M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 205 220-260 30 21 30 H7 M2y 2
0812171 350 371 320 115 36 h6(M30) 28 h6 (M2L) 36 (M24) 50 220 180-220 30 21 75 24 1 8 40 285 9
0812170 350 371 320 127 36 h6(M30) 28 h6 (ML) 36 (M24) 50 220 220-260 30 21 30 H7 M24 2

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Verstellbereich  Spurweite Breite T-Nut Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe
kN Nm mm kg
SPK180 SV90° 0812151 332" x 90° 55 230 75 140 - 180 22-28 33.5
SPK180 KV 0812150 Kreuzversatz 55 230 75 140 - 180 22-28 33.5
SPK 220 SV90° 0812161 332" x 90° 68 330 90 180 - 220 22-28 52.7
SPK 220 KV 0812160 Kreuzversatz 68 330 90 180 - 220 22-28 52.7
SPK 260 SV90° 0812171 332" x 90° 75 360 100 220 - 260 28 -36 68.8
SPK 260 KV 0812170 Kreuzversatz 75 360 100 220 - 260 28 -36 68.8
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ROTA

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

SPK
Spannklauenkdsten

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [\7

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Handspannfutter

Drehfutter






Ubersicht Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechsel

Backenschnellwechsel RAPIDO-A2

ibersicht
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechsel

A Backenschnellwechselfutter ROTA THW3 Seite 74

Seite 82

Kraftspannfutter mit

Backenschnellwechsel

Drehfutter



ROTA THWS ROTA THW3

Backenschnellwechselfutter

O]

Ok

schunk.com/rota-thw3

ROTA THW3
225 - 66

Abgedichtet. Flexibel. Zuverlassig.
Backenschnellwechselfutter ROTA THW3

Das ROTA THW3 Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem bietet eine komplette Abdichtung und Dauer-
schmierung fiir konstante Spannkrdfte. Dank des patentierten Dichtsystems an den Schubbacken und am Ausklink-
mechanismus bleibt die Spannkraft erhalten, wahrend das Eindringen von Fett, feinen Spdanen oder Schmutz verhindert
wird.
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ROTA THW3 Ro1A T

Backenschnellwechselfutter

Funktionen & Highlights
—

© Abgedichtetes Kraftspannfutter
Durch die patentierte Abdichtung erreicht das ROTA THW3 deutlich ldangere Wartungsintervalle und bietet optimalen
Schutz gegen Spane und Schmutz

O Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

o GroRes Backenprogramm an Standard-Aufsatzbacken verfiigbar
Die enorme Vielzahl an Aufsatzbacken bietet garantiert die beste Losung fiir eine optimale Werkstiickspannung

Einsatzgebiet

ROTA THW3

Konstante Spannkrdfte, minimaler Wartungsaufwand
sowie eine hohe Energieeffizienz, und das alles bei einem
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem -
genau das verspricht das neue ROTA THW3. Durch das
Backenschnellwechselsystem eignen sich die Futter fiir
die flexible Fertigung ab LosgrofRe 1. Die patentierte
Abdichtung ermdglicht auRerdem den Einsatz bei
Anwendungen mit feinen Spanen und schmutzigen
Umgebungen.

@ Keilhakenantrieb in
Ringkolbenbauweise

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O Patentiertes Dichtsystem

© Befestigungsgewinde

0 Backenschnellwechselsystem
@ Verriegelungsmechanismus

9 Grundbacken mit gerader Verzahnung
(GBK)

Q Inlays an den Befestigungsbohrungen

Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechsel

Drehfutter



Rora TH3 ROTA THW3

Backenschnellwechselfutter

IS0 702-1 IS0 702-4
a H
Ty C
Ay
I
o =
L~
}
TS 1 A 88 w || || |8
! H
1 f I
e e B it e o I8
o‘ — K—// o V]
© ’ S
! =/ -
| |
J J
KLl K1
F F

Abmessungen

1366679 200 1011 52 M6Lx1.5 95 M0 107 0-175 1.5 104.8 53.6 - 93.3 225.L 20 8h8 32 19 65 M8/12 18 H7

1366680 200 1290 52  Mekxl5 123 M2 165 28.2-457 1.5 133.4 53.6-93.3 2254 20 8hs 32 19 65 M8/ 18 H7
1366681 200 171 52 Mekxl5 11 MI0 17 16.2-337 1.5 1048 53.6-93.3 2254 20 8hs 32 19 65  M82 18HI
1366682 200 1351 52  M6hxl.5 129 M2 155 342-517 1.5 1334 53.6-933 2254 20 8h8 32 19 65  M8M2 18 H
1366706 225 1116 66  M78x1.5 105 M2 137 0-21 1.8 1334 68.6-137 2742 22 10h8 40 23 85  M8/13 20 H7
1366707 225 128.6 66  M78x1.5 122 M2 1.7 14-38.4 1.8 1334 68.6-13.7 2742 22 10h8 40 23 85  M8/3 20 H7
1366708 225 1516 66  M78x1.5 15 M16 19 LO.L-6l4 1.8 1334 68.6-13.7 2742 22 10h8 40 23 85  M8[13 20 H7
1366710 265 1316 81  MIOX2 1243 M6 224 0-24 B4 1714 89.1-135.8 3246 26  12h8 40 26 104  M1220 20 H7
1366711 265 1576 81  M90x2 1503 M16 12 26-50 1.4 1334 89.1-135.8 3246 26 12h8 40 26 104  Mi2120 20 H7
1366712 265 159.6 81  M90x2 1523 M6 15  28-52 B4 1334 89.0-135.8 326 26 12h8 40 26 104  Mi220 20 H7
1366713 265 150.6 81  M90x2 3.3 M6 234 19 -43 B4 1L 890-135.8 3246 26 12h8 40 26 104  MI2020 20 H7
1366715 315  143.8 104 M52 1325 M6 19.2 0-25 .6 1L 103.6-1617 376.8 32 12h8 40 26 115  M2120 20 HT

1366716 315 162.8 104 MM5x2 151.5 M16 152 29 - 44 4.6 1714 103.6 -161.7  376.8 32 12h8 40 26 15 M12/20 20 H7

1366717 315 193.8 104 Mm5x2 182.5 M20 28 50 - 75 4.6 235 103.6-161.7 376.8 32 12h8 40 26 15 M12/20 20 H7

1366718 400  149.8 128 M140x2 139 M20 2.7 0-25 4.6 235 119.9 - 200 461.2 32 12h8 54 30 125 M12117 12 H7
1366719 400 170.8 128 M140x2 160 M20 207 21-46 4.6 ; 119.9 - 200 L61.2 32 m 54 30 125 M2 12 H7
1366720 400  204.8 128 M140x2 194 M2 31 55 - 60 4.6 ﬁ 119.9 - 200 461.2 32 W 54 30 125 M12117 - 12 H7
1366721 500 179.6 165 M175x2 169 M2t 357  0-30 4.6 337 147.5 - 249 569.8 45 m 60 35 160  M716/34 30 H7

1366722 500 217.6 165 M175x2 207  M20 23.5 38.4-68.4 4.6 235 147.5-249 569.8 45 18 h8 60 35 160 M16/34 30 H7
1366723 500 202.6 165 M175x2 192 M2 327 23.5-53.5 14.6  330.2 147.5-249 569.8 45 18 h8 60 35 160 M16/34 30 H7
1366724 630 179.6 165 M175x2 169 M2 257 0-30 4.6 330.2 188.3-296.8 665 45 18 h8 60 35 200  M16/34 30 H7
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ROTA THW3 ROrA THi3

Backenschnellwechselfutter

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr. Max. Max. Max. Hub/Backe Zahnteilung Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betatigungs- (H) moment
kraft

1/min kN kN kgm? kg
ROTATHW3200-52  1S0702-4  Nr.5(Z140) 1366679 6000 64 38 6.7 4.712 17.5 0m 18.6
ROTA THW3 200-52 1S0 702-4 Nr. 6 (2170) 1366680 6000 64 38 6.7 L.712 17.5 0.13 22.8
ROTA THW3 200-52 150 702-1 Nr. 5 1366681 6000 64 38 6.7 L.712 17.5 0.1 20
ROTA THW3 200-52 150 702-1 Nr. 6 1366682 6000 64 38 6.7 L.712 17.5 0.12 22
ROTA THW3 225-66 1S0 702-4 Nr. 6 (2170) 1366706 5400 82 [ 4 L.712 21 0.19 25.1
ROTA THW3 225-66 1S0 702-1 Nr. 6 1366707 5400 82 [ .4 L.712 21 0.19 26.8
ROTA THW3 225-66 150 702-1 Nr. 8 1366708 5400 82 [ .4 L.712 21 0.23 31
ROTA THW3 265-81 1S0 702-4 Nr. 6 (2170) 1366710 4000 15 59 8.2 5.498 24 0.48 49.3
ROTA THW3 265-81 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1366711 4000 15 59 8.2 5.498 24 0.44 43.3
ROTA THW3 265-81 1S0 702-1 Nr. 6 1366712 4000 115 59 8.2 5.498 24 0.48 49.3
ROTA THW3 265-81 150 702-1 Nr. 8 1366713 4000 115 59 8.2 5.498 24 0.47 471
ROTA THW3 315-104 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1366715 3600 150 80 8.6 5.498 25 0.83 58.1
ROTA THW3 315-104 1S0 702-1 Nr. 8 1366716 3600 150 80 8.6 5.498 25 0.86 61.8
ROTA THW3 315-104 1S0 702-1 Nr. 1 1366717 3600 150 80 8.6 5.498 25 1 2.7
ROTA THW3 400-128 IS0 702-4 Nr. 11 (Z300) 1366718 3000 240 128 8.6 5.498 25 2.35 103.2
ROTA THW3 400-128 S0 702-1 Nr. 11 1366719 3000 240 128 8.6 5.498 25 2.46 110.3
ROTA THW3 400-128 IS0 702-1 Nr. 15 1366720 3000 240 128 8.6 5.498 25 2.95 129.2
ROTA THW3 500-165 S0 702-4 Nr. 15 (2380) 1366721 2200 240 128 10.5 7 30 7.23 199.1
ROTA THW3 500-165 S0 702-1 Nr. 1 1366722 2200 240 128 10.5 7 30 7.83 225.1
ROTA THW3 500-165 150 702-1 Nr. 15 1366723 2200 240 128 10.5 7 30 1.52 209.3
ROTA THW3 630-165 S0 702-4 Nr. 20 (2520) 1366724 1700 240 128 10.5 7 30 14.2 292

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



Ro1A T ROTA THW3

Backenschnellwechselfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

I <
vl
B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu BA Gewicht
mm kg
SBS-G-W3 200 1442935 ROTA THW3 200-52 L6 39 0.3
SBS-G-W3 225 1442937 ROTA THW3 225-66 58 L6 0.6
SBS-G-W3 265 1442951 ROTA THW3 265-81 7 45 0.8
SBS-G-W3 315 1442955 ROTA THW3 315-104 oL 56 1.4
SBS-G-W3 400 1447526 ROTA THW3 400-128 18 56 2.1
ROTA THW3 500-165
SBS-G-W3 500/630 1447529 ROTA THW3 630-165 155 75 3.6

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

2D
K

DG (3x120°)
J

aC
DA

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Gewicht
kg
SBS-T-W3 200 1444933 ROTA THW3 200-52 46 30.5 42 46.5 30.5 -1 142.5 30 MLx8 M27 1.2
SBS-T-W3 225 1444951 ROTA THW3 225-66 58 32.5 51 55.5 325 -1 141.8 35 M5x10 M27 1.8
SBS-T-W3 265 1444958 ROTA THW3 265-81 il 39.5 61 65.5 39.5-1M 141.8 40 M5x10 M27 2.5
SBS-T-W3 315 1444960 ROTA THW3 315-104 91 4.5 75 80.5 n.s5-1m 155.8 50 M6x12 M27 L

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen
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ROTA THW3 Ro1A T

Backenschnellwechselfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel I1SO 702-1

FF(K)-T1 _H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 ~ H _
B Sl
i Zg ] I
= Fa 8/~ 8 Fa 888
| %, /] ot
: r ' ;
5 |
Technische Daten
Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm
FF-T2 Z140-A4 FF-T2 0805000  ROTA THW3 200-52 Nr. & 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6  104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTA THW3 200-52 Nr.5  79.6 7140 11 (6x60°) 16 104.8
FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  ROTA THW3 200-52 Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4  104.8
FF-T2 Z170-A5 FF-T2 0805001  ROTA THW3 225-66 Nr.5  79.6 2170 11(6x60°) 18 M12 (12x30°) 25 104.8  133.4
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  ROTA THW3 225-66 Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 2170-A8 FF-T3 0801001 ROTA THW3 225-66 Nr.8 113 2170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 7.4 1334
ROTA THW3 265-81 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA THW3 315-104 Nr.5  79.6 7220  11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA THW3 265-81 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTA THW3 315-104 Nr.6  103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 1334 7L
ROTA THW3 265-81 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTA THW3 315-104 Nr.8  136.2 7220  17(2x180°) 19 1714
ROTA THW3 265-81
FF-T3 2220-A1 FF-T3 0803003  ROTA THW3 315-104 Nr. 11 130 7220 21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 1714
ROTA THW3 265-81
FF-T3 Z220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA THW3 315-104 Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 174
ROTA THW3 265-81
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA THW3 315-104 N 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  ROTA THW3 400-128 Nr.6  103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 2300-A8 FF-T2 0805005  ROTA THW3 400-128 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 7.4 235
22 (6x60°)
FF-T12300-AN FF-T1 0803004  ROTA THW3 400-128 Nr 11 1929 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA THW3 400-128 Nr. 15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA THW3 400-128 Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 2380-A8 FF-T2 0805010  ROTA THW3 500-165 Nr.8 136.2 7380  17(6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M2t (6x60°)
FF-T2 Z380-A11 FF-T2 0803006  ROTA THW3 500-165 Nr 11 1929 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA THW3 500-165 Nr.15 2815 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T2 Z520-A20 FF-T2 0805008  ROTA THW3 630-165 Nr.20 290 7520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2  463.6

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel
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ROTA THW3
Backenschnellwechselfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA THW3 200-52
ROTA THWS3 225-66
ROTA THW3 265-81
ROTA THWS3 315-104
ROTA THW3 400-128
ROTA THW3 500-165
ROTA THW3 630-165 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B b |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """' s

@ 400 mm zu messen. ‘_\

Passend zu

ROTA THW3 400-128
ROTA THW3 500-165
ROTA THW3 630-165

Bezeichnung Ident.-Nr.

IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

80

ROTA THW3

Ausklinkschliissel

Schliissel zum schnellen Wechseln der
Backen bei Kraftspannfuttern mit
Backenschnellwechselsystem.

Passend zu

ROTA THW3 200-52
ROTA THW3 225-66
ROTA THW3 265-81
ROTA THWS3 315-104
ROTA THW3 400-128
ROTA THW3 500-165
ROTA THW3 630-165

Bezeichnung Ident.-Nr.

SSH-A SW6-128 8705452

SSH-A SW8-148 8703298

Montageschliissel

Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem
Gewindering als Schliisselausfiihrung mit
in den Gewindering einrastenden
Mitnahmestiften.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA THWS3 265-81 SSH-MN $81-228 1383213
ROTA THWS3 315-104 SSH-MN @104-228 1375097
ROTA THWS3 400-128 SSH-MN @128-228 1461383
ROTA THW3 500-165

ROTA THWS3 630-165 SSH-MN $165-228 1446103

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

schunk.com/rapido-a2

R®TA MNMCF plus2
260 — 86

Schnell. Komfortabel. Automatisierbar.
Backenschnellwechsel RAPIDO-A2

Das Backenschnellwechselsystem RAPIDO-A2 von SCHUNK ermdglicht einen sekundenschnellen, werkzeuglosen Backen-
wechsel. Dabei dauert der Backenwechsel bei einem herkommlichen 3-Backen-Drehfutter maximal 60 Sekunden und
bietet eine Wechselwiederholgenauigkeit von 0,02 mm. Das Backenschnellwechselsystem ist sowohl mit Durchgangs-
bohrung (ROTA NCF plus 2) als auch ohne Durchgangsbohrung (ROTA NCO) erhdltlich.
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Funktionen & Highlights
—

© Manuell oder voll automatisiert fiir ausgewshlte SCHUNK Kraftspannfutter einsetzbar
Je nach Kundenanforderung sehr flexibel einsetzbares System

© Komfortables Backenschnellwechselsystem
Sekundenschneller, voll integrierter Spannbackenwechsel in unter 60 Sekunden ganz ohne Werkzeug

o Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

Einsatzgebiet

RAPIDO-A2

Das RAPIDO-A2 Backenschnellwechselsystem wurde
speziell fiir die Herausforderungen in der Automatisierung
und fiir eine hohe Teilevarianz entwickelt. Das System
verspricht minimale Ristzeiten und ermoglicht sowohl
einen manuellen, werkzeuglosen Backenwechsel als auch
einen automatisierten Backenwechsel per Roboter.
Dadurch steigert das Backenschnellwechselsystem lhre
Produktivitat und ldsst Sie durch die maximale Flexibilitdt
und kiirzeste Reaktionszeit Thnrem Wettbewerb einen
Schritt voraus sein.

@ Drehfutter

© RAPID0O-A2 Grundbacke

© RAPIDO Wechseleinsatz

@ RAPIDO Doppelschnittstelle
© Betitigungsbolzen

@ Verriegelungsbolzen

@ standardisierte Greiferfinger
© Greifereinheit

© Betitigungszylinder

Kraftspannfutter mit
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

H
c
a
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Abmessungen

1520664 215 24 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 43.0-48.4 238 40 28.3 56.6 12
1520665 260 133 86 M9ux1.5 102 M16 25 0.8 -20.8 20 7.4 53.6 - 58.9 289 50 35.8 7.6 4
1520666 315 143 104 M115x2 112 M16 25 0.8 -20.8 221 1714 63 -68.1 330 50 42 8L 16
1520667 400 164 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 76.5-84.5 406 60 56 12 20

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trégheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment

kraft
1/min kN mm kgm? kg

ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (2170) 1520664 RAPIDO 4000 85 35.5 5.3 20 0.14 20
ROTA NCF plus 2 260-86 150 702-4  Nr. 8 (2220) 1520665 RAPIDO 3500 10 L7 5.3 20 0.35 32
ROTA NCF plus 2 315-104 1S0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1520666 RAPIDO 3000 130 58 5.3 20 0.69 54
ROTA NCF 400-120 IS0 7024 Nr.11(Z300) 1520667 RAPIDO 2500 187.5 7 8 30 1.95 10
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

2B
oL

Abmessungen

1520668 210 m 80 M12 18.5 30 - 57 50 133.4 33.4-L2.4 232 40 28.3 56.6 1k
1520669 260 n8 87 M16 23.6 30 - 60 55 133.4 43.7-53.7 280 50 35.8 71.6 1k
1520670 315 132 101 M16 246 30-70 55 7.4 58.7-717 338 50 42 84 16
1520671 400 145 ng M20 30 30 - 60 55 235  69.3-8L4.6 415 65 56 12 20

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment
kraft

1/min kN kgm? kg
ROTA NCO 210 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 1520668 RAPIDO 3000 85 37.5 9 27 0.14 21
ROTA NCO 260 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1520669 RAPIDO 2800 110 45 10 30 0.35 37
ROTA NCO 315 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1520670 RAPIDO 2300 130 62 13 40 0.86 59
ROTA NCO 400 IS0 702-4  Nr. 11(Z300) 1520671 RAPIDO 1700 185 83 15 45 0.34 108

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel RAPID@'AZ

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

N
L

B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu BA B K Gewicht
mm mm kg

SBS-G-C215 8703755 ROTA NCF plus 2 215-66 66 37 M16x1.5 0.8

SBS-G-(2 260 8705191 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 M16x1.5 0.8

SBS-G-(2 315 8705198 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L M16x1.5 1.6

SBS-G-C 400 8704560 ROTA NCF 400-120 120 [l [
Schutzbiichse mit Auswerfer

F E
Y ﬁj\
8 0
- S
‘ <
i I 78
- B |

Technische Daten

Bezeichnung Passend zu (1]} ] [1]e @D E F K

mm mm mm mm mm mm

SBS-A-( 215 ROTA NCF plus 2 215-66 66 37 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 260 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 315 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L4 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wahlbar.
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RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Schutzbiichse mit Spritzdiisen

F H B
\
. -
§ =l
ps
E
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA B (1] @D F [1]¢ H Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg
SBS-S-C 215 8703753 ROTA NCF plus 2 215-66 66 5 32 32 L7 L9 M6x10 1.6
SBS-S-(2 260 8705189 ROTA NCF plus 2260-86 86 5 L8 32 L7 67 M6x10 2.7
SBS-5-(2 315 8705196 ROTA NCF plus 2 315-104 104 5 48 32 L7 76 M6x10 4.2

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

g
G (3x120°)
oc |

N

I

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Gewicht
kg
SBS-T-C 215 8703749 ROTA NCF plus 2 215-66 51 55.5 0-110.8 97.8 35 M5x10 M27 2
SBS-T-(2 260 8705185 ROTA NCF plus 2260-86 61 65.5 0-110.8 96.8 40 M5x10 M27 3.2
SBS-T-(2 315 8705192 ROTA NCF plus 2315-104 75 80.5 0-110.8 104.8 50 M6x12 M27 4.9

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 _H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 - H _
3 f / g
Z 3 ] 8 *L ””” &
7 I et
1) ] f
Fla 188 | Fa 88 = 888
r |
7,()‘4[
o ! l
R | 2
Technische Daten
Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 D3 D4 D5 (¢] H T T2
mm mm mm mm mm mm
ROTA NCF plus 2 215-66
FF-T2 2170-A5 FF-T2 0805001  ROTA NCO 210 Nr.5  79.6 7170 11 (6x60°) 18 M12 (12 x 30°) 25 104.8  133.4
ROTA NCF plus 2 215-66
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001 ROTA NCO 210 Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
ROTA NCF plus 2 215-66 M12 (6x60°)
FF-T3 2170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NCO 210 Nr.8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 1714 1334
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA NCO 315 Nr.5  79.6 7220  11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTA NCO 315 Nr.6  103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 1334 7L
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTA NCO 315 Nr.8  136.2 7220 17 (2x180°) 19 171.4

ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260
FF-T3 2220-A11 FF-T3 0803003  ROTA N(CO 315 Nr. 11 130 7220 21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 171.4
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260
FF-T3 2220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA NCO 315 Nr. 15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCO 260

FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA NCO 315 Nr. 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 174
ROTA NCF 400-120 M20 (6x60°)

FF-T2 2300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NCO 400 Nr.6  103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
ROTA NCF 400-120 M20 (6x60°)

FF-T2 Z300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NCO 400 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 7.6 235
ROTA NCF 400-120 22 (6x60°)

FF-T12300-A11 FF-T1 0803004  ROTA NCO 400 Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
ROTA NCF 400-120

FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NCO 400 Nr. 15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235

88



RAPIDO-A2 RAPIDO-A2

Backenschnellwechsel

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 (€] H T1 T2
mm mm mm mm mm mm

ROTA NCF 400-120
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA NCO 400 Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groR wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter mi
Backenschnellwechsel

Drehfutter



RAPIDO-A2
Backenschnellwechsel

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCF plus 2 215-66

ROTA NCF plus 2 260-86

ROTA NCF plus 2 315-104

ROTA NCF 400-120

ROTA NCO 210

ROTA NCO 260

ROTA NCO 315

ROTA NCO 400 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verlangerungsset fiir GroBfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B "
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""'“' s

@ 400 mm zu messen. ‘_\

Passend zu

ROTA NCF 400-120
ROTA NCO 400

Bezeichnung Ident.-Nr.

IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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RAPIDO-A2

Montageschliissel
Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei T~
Betdtigungsnasen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCF plus 2 260-86 SSH-MR #86-150 8703837
ROTA NCF plus 2 315-104 SSH-MR @#104-150-3 8703808
Montageschliissel

Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Schliisselausfiihrung mit

in den Gewindering einrastenden

Mitnahmestiften.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA NCF 400-120 SSH-MN §120-228 8700302

Modifikation Kiihlschmierstoffzufuhr
Kiihlschmierstoffdurchfiihrung mit
integriertem Riickschlagventil und
Spritzdiise.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA NCO 210 ROTA NCO-K 210 0856212

ROTA NCO 260 ROTA NCO-K 260 0856222

ROTA NCO 315 ROTA NCO-K 315 0856232

ROTA NCO 400 ROTA NCO-K 400 0856242

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- e

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- {\9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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Ubersicht Kraftspannfutter

Kraftspannfutter ROTA NCE

Kraftspannfutter ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter ROTA NCO

Kraftspannfutter ROTA NCO2

Kraftspannfutter ROTA NCR

Kraftspannfutter ROTA NCR-A

Kraftspannfutter ROTA 2B

ibersicht
Kraftspannfutter

Seite 94

Seite 102

Seite 114

Seite 124

Seite 130

Seite 136

Seite 142

Seite 148

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA N ROTA NCE

Kraftspannfutter

[=] 5 =]

[=]

schunk.com/rota-nce

Leicht. Robust. Energieeffizient.
Kraftspannfutter ROTA NCE

Das SCHUNK ROTA NCE vereint Leichtbau, hochste Belastbarkeit und eine aulRergewdhnliche Formsprache. Die Geometrie
des Drehfutters wurde so an den Kraftfluss angepasst, dass trotz der Leichtbaugeometrie eine maximale Steifigkeit
gewadhrleistet ist. Im Vergleich zu herkommlichen Drehfuttern wird die Massentragheit je nach BaugrofRe um bis zu

40 % reduziert.

oL



ROTA NCE RoTA Nee

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

0 Energieeffizient durch extrem geringe Eigenmasse
Kiirzere Taktzeiten und geringere Energiekosten

© oOptimiertes Schmiersystem
Garantiert dauerhaft hohe Spannkrafte

© Universelles Kraftspannfutter
Backenschnittstelle mit 116" x 90° oder 1.5 mm x 60°

Einsatzgebiet

ROTA NCE

Das ROTA NCE bietet ideale Voraussetzungen fiir eine hohe
Prozessdynamik und Produktivitdt bei geringem Energie-
verbrauch. Insbesondere in der GroBserienfertigung kann
das Leichtbaufutter aufgrund des um bis zu 40 % verrin-
gerten Tragheitsmoments seine Starken ausspielen. Dabei
bietet das Futter auRerdem die ideale Voraussetzung fiir

die Energiemanagement-Zertifizierung DIN EN 1SO 50001.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O Optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

0 Grundbackenschnittstelle
© Backenhubanzeige

@ zugbiichsenrohling

© Gewichtsoptimiertes Design

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCE
Kraftspannfutter

ROTA NCE
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Abmessungen

1334152 24 62.5 38  M38x15 62 MO 15 0-14 no o826 - B 2.5 10H

0808010 170 78 53 M60x2 76 M0 16  -3-11 75 1048 36.9-402 1778 32 WHT 8  min.18 39.2 472 Mi0
0808011 170 93 53 M60x2 91 M0 16 12-26 75 1068 36.9-402 15 178 32 WHT 8  min.18 39.2 472 M0
0808012 170 78 53 M60x2 76 M0 16  -3-11 75 1048 36.9-402 1778 32 122HT 7 20 395 472 M0
0808013 170 93 53 M60x2 91 M0 16 12-26 75 1048 36.9-402 15 178 32 12HT 81 20 395 47.2 M0
0808020 210 89 66 M75x2 8 M2 17 -21-159  18.5 133.4 46 - 50.2 218537 7THT 95 min.19 47 574 M2
0808021 210 106 66 M75x2 104 M2 15  14.9-32.9 18.5 133.4 46 - 50.2 7 285 37 7THT 95 min.19 47 574 M2
0808022 210 89 66 M75x2 8 M2 17 -21-159 185 1334 46-502 2185 37 WHT 91 25 467 STL M
0808023 210 106 66 M75x2 104 M2 15  13.5-31.4  18.5 133.4 46 - 50.2 7 218537 WHT 91 25 467 STL M2
0808030 254 O97.5 81 M90x2 95 M6 23  -10.6-104 23 1714 S545-594 264 45 21H7 135 min.25 58.6 707 M6
0808031 254 122.5 81 M90x2 120 M6 25 12.5-33.5 23 1714 S545-59.4 25 264 45 21H7 135 min.25 58.6 707 M6
0808032 254 1155 81  MO0x2 13 MI6 23  55-265 23 1714 545-59.4 18 264 45  21H7 135 min.25 58.6 707 Mi6
0808033 254 O7.5 81 M90x2 95 M6 23  -10.6-10.4 23 1714 545-594 264 45 16H7 9 30 509 707 M2
0808034 254 122.5 81 M90x2 120 M6 19  12.5-335 23 1714 545-594 25 264 45 16H7 9 30 509 707 M2
0808035 254 1155 81 M90x2 113 M6 23  5.5-265 23 171k 545-594 18 264 45 16H7 9 30 509 707 M2
0808040 310 105 106 MI5x2 102 M6 24.6 -17-8 28 ML 68.8-74.6 3322 50 21H7 1.8 min.26 725 845 Mi6
0808042 310 123 106 MI5x2 120 M6 21.6 1-26 28 174 68.8-746 18 3322 50 21H7 1.8 min.26 72.5 845 M6
0808043 310 141 106 MI5x2 138 M6 32 19 - bk 28 174 68.8-746 36 3322 50 21H7 1.8 min.26 72.5 845 Mi6
0808044 310 105 106 MI5x2 102 M6 24.6 -17-8 28 ML 68.8-74.6 3322 50 21H7  10.8 30 73 845 M6
0808046 310 123 106 MI5x2 120 M6 216 1-26 28 L 68.8-746 18 3322 50 21H7T  10.8 30 73 845 M6
0808047 310 141 106 MI5x2 138 M6 32 19 - bk 28 174 68.8-746 36 3322 50 21H7  10.8 30 713 845 M6
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ROTA NCE

Technische Daten

Produktname

ROTA NCE 130-38
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 165-53
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 210-66
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106
ROTA NCE 315-106

Spindeltyp Spindel-
groBe

1S0 702-4
150 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
1S0 702-4
150 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
1S0 702-4
150 702-1
1S0 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
150 702-1
1S0 702-4
1S0 702-1
1S0 702-1
150 702-4
1S0 702-1
1S0 702-1

7100

N

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

N

Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.
Nr.

N

Nr.
Nr.

=

=

=

5 (2140)
5
5 (214:0)
5
6 (2170)
6
6 (2170)
6
8 (2220)
6

(2220)

(2220)

® || o |

1
8 (2220)
8
1

Ident.-Nr.

1334152
0808010
080801
0808012
0808013
0808020
0808021
0808022
0808023
0808030
0808031
0808032
0808033
0808034
0808035
0808040
0808042
0808043
0808044
0808046
0808047

Verzahnung

Kreuzversatz
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
116" x 90°
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°
116" x 90°
116" x 90°
116" x 90°
1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°

Max.
Drehzahl

1/min
7500
6000
6000
6000
6000
5000
5000
5000
5000
4500
4500
4500
4500
4500
4500
3500
3500
3500
3500
3500
3500

Max.
Spannkraft

kN

45

65

65

65

65

100
100
100
100
130
130
130
130
130
130
155
155
155
155
155
155

Max.
Betdtigungs-
kraft

@ Detaillierte Abmessungen zu den Varianten mit Kreuzversatz finden Sie online.

Hub/
Backe

Kolbenhub Trdgheits-

ROTA NCE
Kraftspannfutter

Gewicht

moment

kgm? (¢:4
0.009 41
0.032 8.6
0.035 9.7
0.032 8.6
0.035 9.7
0.08 15
0.092 16.7
0.08 15
0.092 16.7
0.195 24
0.235 28.9
0.22 26.5
0.195 24
0.235 28.9
0.22 26.5
0.44 37.7
0.465 40.6
0.62 49.8
0.44 37.7
0.465 40.3
0.62 49.8

Kraftspannfutter

Drehfutter



Rorh NeE ROTA NCE

Kraftspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

g ;
’Qﬁ 'l: I
& FVPTIRY
8 * Ll g8 1]
N | LAY
. i
,E,
/
HJ

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Gewicht
kg
SBS-T-E 165 1300323 42 46.5 0-10 104.5 30 M4x8 M27 1.4
SBS-T-E 210 BNLLK 51 55.5 0-110 91.5 35 M5x10 M27 2.1
SBS-T-E 260 1300324 61 65.5 0-110 95 Lo M5x10 M27 2.9
SBS-T-E 315 1344116 75 80.5 0-110 104.5 50 Mé6x12 M27 4.6

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen
Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

Schutzbiichse mit Auswerfer

@D
]
@C

(LT
oA

B
Technische Daten
Bezeichnung PA B [1]e @D E F K
mm mm mm mm mm mm

SBS-A-E 165 53 29.9 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-E 210 66 36 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-E 260 81 39 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-E 315 104 L 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wadhlbar.
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ROTA NCE RoTA Nee

Kraftspannfutter

Schutzbiichse mit Spritzdiisen

- F 4. B
2 I
=y g
[a) X F ] Q = <
S ;[L 1 SRS
S . 8
— 1
_E_|
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. @A B 1o @D F [1]¢ H Gewicht
mm mm mm mm mm mm kg
SBS-S-E 165 1300316 53 5 25 32 34 39 M6X10 0.9
SBS-S-E 210 BILLO 66 5 32 32 47 49 M6X10 16
SBS-S-E 260 1300317 81 5 48 32 47 67 M6X10 2.2
SBS-S-E 315 1344115 104 5 70 EY) u7 85 M6X10 4.2
Schutzbiichse geschlossen
/]
/
¥I g
B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. @A B K Gewicht
mm mm (¢:4
SBS-G-E 165 1300320 53 29.9 M16x1.5 0.4
SBS-G-E 210 1311442 66 36.7 M16x1.5 0.7
SBS-G-E 260 1300322 81 39 M16x1.5 1

SBS-G-E 315 1344113 104 Ly M16x1.5 1.6

Kraftspannfutter

Drehfutter



Rorh NeE ROTA NCE

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 - H_ FF(K)-T2 - H _ FF(K)-T3 - H
3 17 7 A, b
3 | 8 T j iy )
77 J»L‘i_ I et & /
| jz i [ f A \-‘
‘ - % -"-.

T
D1
L
T
i
T
D2
D3
m
D1
D2
T2
D3
T
D1
D2
T2
D3

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm
FF-T12100-AL FF-T1 0803010  Nr. & 61 7100 11 (6x60°) 12 82.6
FF-T3 2100-A5 FF-T3 0801008  Nr. 5 66 7100 11 (6x60°) 17 M10 (6x60°) 30 104.8 82.6
12 (6x60°)
FFK-T1 Z140-A5 FF-T1 0805120 Nr. 5 79.6 7140 12 (3x120°) 15 104.8
FFK-T3 Z140-A6 FF-T3 0805115 Nr. 6 80 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4 104.8
M12 (6x60°)
FFK-T2 Z170-A5 FF-T2 0805109  Nr.5 79.6 7170 11 (6x60°) 17 M12 (3x120°) 25 104.8 133.4
14 (6x60°)
FFK-T12170-A6 FF-T1 0805102 Nr. 6 103.2 7170 14 (3x120°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FFK-T3 2170-A8 FF-T3 080511 Nr. 8 110 7170 17 (6x60°) 26 M12 (3x120°) 40 171.4 133.4
11(6x60°) M16 (6x60°)
FFK-T2 7220-A5 FF-T2 0805113 Nr. 5 79.6 1220 11 (3x120°) 17 M16 (3x120°) 28 104.8 7.4
M16 (6x60°)
FFK-T2 2220-A6 FF-T2 0805122 Nr. 6 103.2 7220 14 (6x60°) 20 M16 (3x120°) 25 133.4 171.4
18 (6x60°)
FFK-T12220-A8 FF-T1 0805123 Nr. 8 136.2 1220 18 (3x120°) 18 171.4
M16 (6x60°)
FFK-T3 2220-A11 FF-T3 0805121 Nr. 11 148 7220 21 (6x60°) 32 M16 (3x120°) 36 235 7.4
18 (6x60°)
FFK-T12220-A8 FF-T1 0805124  Nr. 8 136.2 7220 18 (3x120°) 18 171.4

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groR wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
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ROTA NCE RoTA Nee

Kraftspannfutter
Zubehor
Spannkraftmessgerat Montageschliissel
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-, Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem .
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min. Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei
Betdtigungsnasen.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCE 130-38 ROTA NCE 165-53 SSH-MR @53-122.5 1301751
ROTA NCE 165-53 ROTA NCE 210-66 SSH-MR @#66-130 1301752
ROTA NCE 210-66 ROTA NCE 260-81 SSH-MR #81-165 1301753
ROTA NCE 260-81
ROTA NCE 315-106 IFT Set 1406235 ROTA NCE 315-106 SSH-MR @#106-165 1301754
Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse —
Hochleistungsfett als Standard zum ) Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —
regelmdRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- 9
von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg
Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2 ROTA NC5us2

Kraftspannfutter

schunk.com/rota-nc-plus2

TR T RN s 2
WP S S

Universell. Prazise. Langlebig.
Kraftspannfutter ROTA NC plus 2

Das Kraftspannfutter ROTA NC plus 2 ist flir hochste Anspriiche auf modernen Drehmaschinen entwickelt worden.
Besonders robuste, gehdrtete und geschliffene Flachfiihrungen gewdhrleisten auch unter Maximalbelastung eine
prozessstabile Funktion. Durch den doppelt gefiihrten Futterkolben wird eine auRergewdhnlich hohe Steifigkeit und
Prazision erzielt. Das modulare, abgedichtete Schutzbiichsensystem erhoht die Flexibilitat fiir unterschiedlichste

Anwendungen.

102



ROTA NC 51us2 ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Prazisions-Keilhaken-Kraftspannfutter fiir hochste Qualitdtsanspriiche
Ermdglicht exzellente Bearbeitungsergebnisse

Modulares Schutzbiichsensystem
Durch auswechselbare Schutzbiichsen optimale Anpassung an neue Spannaufgaben

© GroRe Futterbohrung
Bearbeitung aller gangigen Rohrdurchmesser

o

Einsatzgebiet

ROTA NC plus 2

Die Baureihe ROTA NC plus 2 ist das universell einsetzbare
Kraftspannfutter. Die groRe Bandbreite an 2-, 3- und
4-Backenfuttern ermdglicht es, nahezu alle Kunden-
anforderungen auf Drehmaschinen zu bedienen. Das
modulare, abgedichtete Schutzbiichsensystem erhoht
die Flexibilitat zusatzlich. Auch im Bereich der Sonder-
applikationen wird diese Baureihe gerne als Basis
genommen.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

@ Verzahnung der Grundbacken

© Robuster und weiterentwickelter
Keilhaken

@ Innovative Kolbenfiihrung

© Gewichtsoptimiertes Design

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2 ROTA NC pus2

Kraftspannfutter

Abmessungen

0852106 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 min.19 4.1 481 MI10
0852107 185 MM 52 M67x1.5 109 M0 17 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 min.19 411 481 MI10
0852108 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 20 411 481 MI10
0852109 185 95 52 M67x1.5 109 M0 17 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 20 411 481 MI10
0852116 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
0852117 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
0852118 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 14 H7 7.5 25 47.5 55,5 M12
0852119 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 4 HY 7.5 25 475 555 M12
0852126 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 17LL N 266 L5 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0852127 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 1714 64 266 45 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0852128 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 174 6L 266 45 16 H7 7 30 61 69 M12
0852129 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 174 6L 266 L5 16 H7 7 30 61 69 M12
0852136 315 n4 104 MN5x2 112 M6 25 0.8 -20.8 227 174 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0852137 315 134 104 M115x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0852138 315 ne 104 M15x2 112 M6 25 0.8-20.8 2.7 1.4 8 321 50 21H7 n 30 77 85.5 Mi6
0852139 315 134 104 MN5x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 n 30 7 85.5 Mi6

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment
kraft
1/min kN kN kgm?
ROTA NC plus 2185-52 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0852106 116" x 90° 5000 72 30 5.3 20 0.068 4
ROTA NC plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0852107 116" x 90° 5000 72 30 5.3 20 0.072 16
ROTA NC plus 2185-52 S0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0852108 1.5 mm x 60° 5000 72 30 5.3 20 0.068 b
ROTA NC plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0852109 1.5 mm x 60° 5000 72 30 5.3 20 0.072 16
ROTA NC plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (2170) 0852116 116" x 90° 5000 100 42 5.3 20 0.12 19
ROTA NC plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0852117 116" x 90° 5000 100 42 5.3 20 0.13 21
ROTA NC plus 2215-66  1S0702-4  Nr. 6 (Z170) 0852118 1.5 mm x 60° 5000 100 42 5.3 20 0.12 19
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ROTA NC P&‘Sz ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NC plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0852119 1.5 mm x 60° 5000 100 42 5.3 20 0.13 21
ROTANC plus 2260-86 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0852126 116" x 90° 4000 140 60 5.3 20 0.29 30
ROTA NC plus 2260-86 150 702-1 Nr. 8 0852127 116" x 90° 4000 140 60 5.3 20 0.31 35
ROTANC plus 2260-86 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0852128 1.5 mm x 60° 4000 140 60 5.3 20 0.29 30
ROTA NC plus 2 260-86 150 702-1 Nr. 8 0852129 1.5 mm x 60° 4000 140 60 5.3 20 0.31 35
ROTA NC plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0852136 116" x 90° 3500 160 70 5.3 20 0.62 L7
ROTA NC plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0852137 116" x 90° 3500 160 70 5.3 20 0.64 51
ROTA NC plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (7220) 0852138 1.5 mm x 60° 3500 160 70 5.3 20 0.62 L7
ROTA NC plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0852139 1.5 mm x 60° 3500 160 70 5.3 20 0.64 51

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2/2 ROTA NC pws2

Kraftspannfutter
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Abmessungen

d min. fmax. g

1344272 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 2 48.1 M10
1316839 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H 7.8 47.5 55.5  M12
1316843 260 104 86 M9Lx1.5 102 M16 25 0.7-20.7 20.1 171.4 6L 266 L5 21 H7 10.1 L7 69 M16
1316845 315 14 104 M15x2 112 M16 25 0.8 -20.8 22.7 7.4 w8 32 50 21 H 10 7 85.5 Mi6

1348228 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 A 48.1 M10
1348229 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 4 H7 7.5 47.5 55.5 M1
1348230 260 104 86 M9Lx1.5 102 M16 25 0.7-20.7 20.1 171.4 6L 266 L5 16 H7 7 61 69 M16

1331433 315 14 104 M115x2 112 M16 25 0.8 -20.8 22.7 7.4 w8 321 50 21 H7 10 .5 85.5 M16

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe moment

kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NC plus 2185-52/2 1SO 702-4 Nr. 5 (Z14:0) 1344272 116" x 90° 4700 48 20 5.3 20 0.068 16
ROTA NC plus 2 215-66/2 150 702-4  Nr. 6 (170) 1316839 116" x 90° 4200 66 28 5.3 20 0.12 20
ROTA NC plus 2
260-86/2 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 1316843 116" x 90° 3500 95 Lo 5.3 20 0.29 33
ROTA NC plus 2
315-104/2 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1316845 116" x 90° 2800 106 L6 5.3 20 0.69 L7
ROTA NC plus 2 185-52/2 150 702-4  Nr. 5 (Z140) 1348228 1.5 mm x 60° 4700 48 20 5.3 20 0.068 16
ROTA NC plus 2 215-66/2 150 702-4  Nr. 6 (2170) 1348229 1.5 mm x 60° 4200 66 28 5.3 20 0.12 20
ROTANC plus 2
260-86/2 IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1348230 1.5 mm x 60° 3500 95 40 5.3 20 0.29 33
ROTA NC plus 2
315-104/2 IS0 702-4  Nr. 8 (220) 1331433 1.5 mm x 60° 2800 106 L6 5.3 20 0.69 L7
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ROTA NC P&‘Sz ROTA NC plus 2/4

Kraftspannfutter
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Abmessungen

1316846 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H 7.8 min. 20 47.5 555 M1
1316849 260 104 86 M94x1.5 102 M6 25 0.7-20.7 201 174 64 266 45 21 H 10.1 min. 26 47 69 M16
1316850 315 14 104 M115x2 112 M6 25 0.8 -20.8 227 174 .8 321 50 21 H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6

1348234 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 4o 4 H7 7.5 25 475 55,5 M12
1348235 260 104 86 M94x1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 174 6L 266 45 16 H7 7 30 61 69 M12
1348236 315 ng 104 M115x2 112 M6 25 0.8 -20.8 22,7 17k 4.8 321 50 21H7 8.5 30 Th 85.5 Mi6

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment
kraft
1imin kN kN kgm?

ROTA NC plus 2 215-66/4 150 702-4 Nr. 6 (2170) 1316846 116" x 90° 3000 66 28 5.3 20 0.3 20
ROTA NC plus 2

260-86/4 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1316849 116" x 90° 3000 95 40 5.3 20 0.31 33
ROTA NC plus 2

315-104/4 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 1316850 116" x 90° 2000 105 45 5.3 20 0.71 51
ROTA NC plus 2 215-66/4 150 702-4 Nr. 6 (2170) 1348234 1.5 mm x 60° 3000 66 28 5.3 20 0.3 20
ROTA NC plus 2

260-86/4 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1348235 1.5 mm x 60° 3000 95 40 5.3 20 0.31 33

ROTA NC plus 2
315-104/4 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1348236 1.5 mm x 60° 2000 105 45 5.3 20 0.7 51

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA ROTA NC

Kraftspannfutter

Abmessungen

0852040 400 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0852041 400 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0852042 400 159 120 M128x2 156 M2t 29 23.5-535 29 330.2 k.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8 M20

0852043 400 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 93.8 60 25.5H7 13.2 43 95 105.8  M20
0852044 400 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 93.8 60 25.5H7  13.2 43 95 105.8  M20
0852050 500 Tk 160 M175x2 141 M2t 34 0.7-30.7 29 330.2 121 60 25.5H7 12,9 min. 31 118 128.4  M20
0852060 630 192 180 M200x2 189 M2t 36 0.5 - 42.5 40 330.2 135 75 30 H7 15.6 167 180.1 M2y
0852070 800 173 230 M250x2 170 M2t 35 0.7-142.7 40 463.6 161.8 75 30 H7 10.2 205 2376 M4
0852081 1000 181 350 M362x2 182 M30 49 0.2 -50.2 647.6 232.5 85 30 H7 10.2 256.8 279.7 M4
0852080 1000 181 350 M362x2 182 M30 49 0.2-50.2 647.6 2325 85 30 H7 16.4 260 219.7  M24

Technische Daten

Produktname Spindeltyp SpindelgroRe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht

Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft

1/min { (] kgm?
ROTA NC400-120 IS0 702-4 Nr. 11 (Z300) 0852040 332" x 90° 2500 187.5 7 8 30 2.6 mr
ROTA NC400-120 IS0 702-1 Nr. 1 0852041 3/32" x 90° 2500 187.5 7 8 30 2.6 mr
ROTA NC400-120 IS0 702-1 Nr. 15 0852042 3/32" x 90° 2500 187.5 7 8 30 2.6 7
ROTA NC400-120 IS0 702-4 Nr. 11 (2300) 0852043 1.5 mm x 60° 2500 187.5 7 8 30 2.6 nr7
ROTA NC400-120  1SO 702-1 Nr. 1 0852044 1.5 mm x 60° 2500 187.5 7 8 30 2.6 nr7
ROTA NC500-160 IS0 702-4 Nr. 15 (Z380) 0852050 3/32" x 90° 2000 200 75 8 30 6.1 180
ROTANC630-180 - 7520 0852060 3/32" x 90° 1800 300 122 1.2 42 19.8 365
ROTA NC800-230 IS0 702-4 Nr. 20 (Z520) 0852070 3/32" x 90° 1200 370 120 1.2 42 51 575
ROTANC1000-350 IS0 702-4 Nr. 28 (720) 0852081 332" x 90° 700 410 180 16 50 100 957
ROTA NC1000-350 IS0 702-4 Nr. 28 (Z720) 0852080 Modul 2 700 410 180 16 50 100 957
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ROTA NC PMZ ROTA NC plus 2

Kraftspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

N

K
]
A

(£

1

B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA ] Gewicht

mm mm kg

SBS-G-(185 8703865 ROTA NC plus 2 185-52 52 42 M16x1.5 0.6
SBS-G-C215 8703755 ROTA NC plus 2 215-66 66 37 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 260 8705191 ROTA NC plus 2 260-86 86 38 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 315 8705198 ROTA NC plus 2 315-104 104 L M16x1.5 1.6
SBS-G-C 400 8704560 ROTA NC400-120 120 [ L
SBS-G-C 500 8704561 ROTA NC500-160 160 L9 5.9
SBS-G-C 630 8704562 ROTA NC 630-180 180 (" 8.4
SBS-G-C 800 8704563 ROTA NC 800-230 230 57 nr

Schutzbiichse mit Auswerfer

F E :
M., '
| - B illlllll(::;i!iil}F'S
A !
]

Technische Daten

aC

K
@D
A

Bezeichnung Passend zu BA ] 18 @D E F K

mm mm mm mm mm mm
SBS-A-(C185 ROTA NC plus 2 185-52 52 42 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-C 215 ROTA NC plus 2 215-66 66 37 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 260 ROTA NC plus 2 260-86 86 38 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 315 ROTA NC plus 2 315-104 104 [ 4.8 1 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wahlbar.

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2
Kraftspannfutter

ROTA NC pus2

Schutzbiichse mit Spritzdiisen

F Hﬁ\ B
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Technische Daten
Ident.-Nr. Gewicht

kg

Bezeichnung Passend zu

SBS-5-(185 8703863 ROTA NC plus 2 185-52 52 5 28 32 34 1 M6x10 1.2
SBS-S5-C215 8703753 ROTA NC plus 2 215-66 66 5 32 32 L7 49 M6x10 1.6
SBS-S-(2 260 8705189 ROTA NC plus 2 260-86 86 5 48 32 L7 67 M6x10 2.7
SBS-5-(2 315 8705196 ROTA NC plus 2 315-104 104 5 48 32 L7 76 M6x10 4.2

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

i

2D

i

Technische Daten
Ident.-Nr.

Bezeichnung

@G (3x120°)

“oc

Passend zu

Gewicht

kg

SBS-T-(185
SBS-T-C 215
SBS-T-(2 260
SBS-T-(2 315

8703859
8703749
8705185
8705192

ROTA NC plus 2 185-52
ROTA NC plus 2 215-66
ROTA NC plus 2 260-86
ROTA NC plus 2 315-104

42
51
61
75

46.5
55.5
65.5
80.5

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen

Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

10

0-110.8
0-110.8
0-110.8
0-110.8

92.8
97.8
96.8
104.8

30
35
40
50

Mux8

M5x10
M5x10
Méx12

M27
M27
M27
M27

1.5

3.2
4.9



ROTA NCous2

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel I1SO 702-1

ROTA NC plus 2
Kraftspannfutter

FF(K)-T1 _H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 ~ H _
3' < ////// 0
B Sl
i Zg ] I
£ a Fa 8/~ 8 Fa 888
| I %]/ ot
. 7 o ! l
5 |
Technische Daten
Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2 T3
mm mm mm mm mm mm mm
FF-T2 Z140-A4 FF-T2 0805000  ROTA NC plus 2 185-52 Nr. & 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6 104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTA NC plus 2 185-52 Nr.5 79.6 2140  11(6x60°) 16 104.8
FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  ROTA NC plus 2 185-52 Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4  104.8
FF-T2 Z170-A5 FF-T2 0805001  ROTA NC plus 2 215-66 Nr.5 79.6 2170  11(6x60°) 18 M12 (12x30°) 25 104.8 133.4
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  ROTA NC plus 2 215-66 Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 2170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NC plus 2 215-66 Nr.8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 7.4 133.4
ROTA NC plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTANCplus2315-104  Nr.5 79.6 7220 11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NC plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTANCplus2315-104  Nr.6 103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 174
ROTA NC plus 2 260-86 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTANCplus2315-104  Nr.8 136.2 7220 17 (2x180°) 19 1714
ROTA NC plus 2 260-86
FF-T3 2220-A1 FF-T3 0803003  ROTANCplus2315-104  Nr.11 130 7220  21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 1714
ROTA NC plus 2 260-86
FF-T3 Z220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTANCplus2315-104  Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
ROTA NC plus 2 260-86
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTANC plus 2315-104  Nr.15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NC 400-120 Nr.6 103.2 2300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 7300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NC 400-120 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 1714 235
22 (6x60°)
FF-T12300-AN FF-T1 0803004  ROTA NC 400-120 Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NC 400-120 Nr.15 190 2300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA NC 400-120 Nr.15 190 2300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 2380-A8 FF-T2 0805010  ROTA NC 500-160 Nr.8 136.2 7380 17 (6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M24 (6x60°)
FF-T2 Z380-A11 FF-T2 0803006  ROTA NC500-160 Nr. 11 192.9 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA NC500-160 Nr.15 281.5 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T2 2520-A11 FF-T2 0801003 ROTA NC 630-180 Nr. 11 192.9 7520  21(6x60°) 33 M24 (12x30°) 40 235 3302 L463.6
FF-T12520-A15 FF-T1 0805007  ROTA NC 630-180 Nr.15 2815 2520 26 (6x60°) 28 330.2
FF-T2 2520-A20 FF-T2 0805008  ROTA NC 630-180 Nr.20 290 2520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2 463.6
FF-T2 Z520-A15-1 FF-T2 0801004  ROTA NC 800-230 Nr.15 281.5 520 26 (6x60°) 40 M2t (6x60°) 40 330.2 463.6
FF-T2 2520-A15-2 FF-T2 0803025  ROTA NC 800-230 Nr.15 2815 2520 23 (6x60°) 35 M2t (6x60°) 40 330.2 463.6

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist. Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der
Spindel kleiner als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist. Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet,
wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befestigungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NC plus 2
Kraftspannfutter

ROTA NC pus2

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um _B 1
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ' ———

@ 400 mm zu messen. ‘-\

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC plus 2 185-52 ROTA NC 400-120
ROTA NC plus 2 215-66 ROTA NC 500-160
ROTA NC plus 2 260-86 ROTA NC 630-180
ROTA NC plus 2 315-104 ROTA NC 800-230
ROTA NC plus 2 185-52/2 ROTA NC1000-350 IFT Adapter Set 1498512
ROTA NC plus 2 215-66/2
ROTA NC plus 2 260-86/2
ROTA NC plus 2 315-104/2 Montageschliissel
ROTA NC 00-120 Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem
ROTA NC 500-160 Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei I
ROTA NC 630-180 Betdtigungsnasen.
ROTA NC 800-230
ROTA NC1000-350 IFT Set 1404235
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC plus 2 260-86
Messkopfadapter fiir 4-Backenspannung ROTA NC plus 2 260-86/2
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um ROTA NC plus 2 260-86/4 SSH-MR @#86-150 8703837
die Backenspannkraft von 4-Backenfut- ROTA NC plus 2 315-104
tern zu messen. ROTA NC plus 2 315-104/2
ROTA NC plus 2 315-104/4 SSH-MR @#104-150-3 8703808
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC plus 2 215-66/4 Montageschliissel
ROTA NC plus 2 260-86/4 Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem
ROTA NC plus 2 315-104/4 IFT MAY 1452686 Gewindering als Schliisselausfiihrung mit
in den Gewindering einrastenden
Mitnahmestiften.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NC 400-120 SSH-MN $120-228 8700302
ROTA NC 500-160 SSH-MN @160-228 8700320
ROTA NC 630-180 SSH-MS $180-200 8700956
ROTA NC 800-230 SSH-MS #230-275 88000243
ROTA NC1000-350 SSH-MS #350-292 8704038
Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse —
Hochleistungsfett als Standard zum _ Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- [
regelmdBigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten ' kdonnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\7
von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg
Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586
Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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ROTA NCF plus 2 ROTA NCF 252

Kraftspannfutter

schunk.com/rota-ncf-plus2

S SRV s
_—

Leistungsstark. Drehzahlfest. Prazise.
Kraftspannfutter ROTA NCF plus 2

Das ROTA NCF plus 2 besitzt einen integrierten Fliehkraftausgleich, um Spannkraftverlusten bei hohen Drehzahlen
entgegenzuwirken. Dabei sorgen besonders robuste, gehdrtete und geschliffene Flachfiihrungen im Inneren des
Leichtbaufutters auch unter Maximalbelastung fiir eine prozessstabile Funktion.

NG



ROTA NCF 152 ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Hohe Drehzahlen ohne wesentliche Spannkraftreduzierung
Der integrierte Fliehkraftausgleich ermdglicht eine optimale Ausnutzung der Maschinenleistung

o

Geringes Futtergewicht
Schnellere Beschleunigungs- und Abbremsvorgange zur Verbesserung der Taktzeiten

o Prazisions-Keilhaken-Kraftspannfutter fiir hochste Qualitatsanspriiche
Dauerhaft konstante Spannkrdfte fiir eine prozesssichere Spannung

Einsatzgebiet

ROTA NCF plus 2

Das ROTA NCF plus 2 ist optimal fiir moderne Dreh-
maschinen und Dreh-Frdszentren ausgelegt. Hier kann
das Futter durch den integrierten Fliehkraftausgleich und
das geringe Futtergewicht die vollen Effizienzpotenziale
ausnutzen. Speziell in hohen Drehzahlbereichen kommen
die Vorteile des ROTA NCF plus 2 zur Geltung. Zusatzlich
bietet das Futter eine auRergewdhnlich hohe Steifigkeit
und Prazision.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung

O optimiertes Schmiersystem

© Befestigungsgewinde

@ Verzahnung der Grundbacken
@ Integrierter Fliehkraftausgleich

© Robuster und weiterentwickelter
Keilhaken

© Innovative Kolbenfiihrung

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCF plus 2 ROTA NCF 252

Kraftspannfutter

Abmessungen

0854106 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 min.19 4.1 481 MI10
0854107 185 MM 52 M67x1.5 109 M0 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 min.19 411 481 MI10
0854108 185 95 52 M67x1.5 93 M10 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 H7 5 20 411 481 MI10
0854109 185 MM 52 M67x1.5 109 M0 18 0.6 - 20.6 15 104.8 L7 191 37 4 HY 5 20 411 481 MI10
0854116 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
0854117 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 16.6 -36.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.8 min.19 47.5 555 M12
085418 215 95 66 M74x1.5 93 M12 20 0.6 - 20.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.5 25 47.5 55,5 M12
0854119 215 m 66 M74x1.5 109 M2 19 16.6 -36.6 15 133.4 54.5 221 40 17 H7 7.5 25 475 555 M12
0854126 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 17LL N 266 L5 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0854127 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 1714 64 266 45 21H7 10.1 min. 25 58 69 M16
0854128 260 104 86 M9Lx1.5 102 M6 25 0.7-20.7 20,1 174 6L 266 45 16 H7 7 30 61 69 M12
0854129 260 124 86 M9Lx1.5 122 M6 25 20.8 -40.8 2001 174 6L 266 L5 16 H7 7 30 61 69 M12
0854136 315 n4 104 MN5x2 112 M6 25 0.8 -20.8 227 174 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0854137 315 134 104 M115x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 4 min. 25 77 85.5 Mi6
0854138 315 ne 104 M15x2 112 M6 25 0.8-20.8 2.7 1.4 8 321 50 21H7 n 30 77 85.5 Mi6
0854139 315 134 104 MN5x2 132 M6 25 20.8 -40.8 22.7 1714 w8 321 50 21H7 n 30 7 85.5 Mi6

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trégheits- Gewicht
groRe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe (H) moment
kraft
1/min kN kN kgm?
ROTA NCF plus 2185-52 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0854106 116" x 90° 6000 72 30 5.3 20 0.063 i
ROTA NCF plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0854107 116" x 90° 6000 72 30 5.3 20 0.067 15
ROTA NCF plus 2185-52 150 702-4  Nr. 5 (Z140) 0854108 1.5 mm x 60° 6000 72 30 5.3 20 0.063 4
ROTA NCF plus 2185-52 IS0 702-1 Nr. 5 0854109 1.5 mm x 60° 6000 72 30 5.3 20 0.067 15
ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (2170) 0854116 116" x 90° 6000 100 42 5.3 20 0.12 19
ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0854117 116" x 90° 6000 100 42 5.3 20 0.12 20
ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-4  Nr. 6 (Z170) 0854118 1.5 mm x 60° 6000 100 42 5.3 20 0.12 19
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ROTA NCF Plisz ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NCF plus 2 215-66 150 702-1 Nr. 6 0854119 1.5 mm x 60° 6000 100 42 5.3 20 0.12 20
ROTA NCF plus 2260-86 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0854126 116" x 90° 4500 140 60 5.3 20 0.27 30
ROTA NCF plus 2 260-86 150 702-1 Nr. 8 0854127 116" x 90° 4500 140 60 5.3 20 0.3 33
ROTA NCF plus 2260-86 1S0702-4  Nr. 8 (7220) 0854128 1.5 mm x 60° 4500 140 60 5.3 20 0.27 30
ROTA NCF plus 2 260-86 150 702-1 Nr. 8 0854129 1.5 mm x 60° 4500 140 60 5.3 20 0.3 33
ROTA NCF plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0854136 116" x 90° 4000 160 70 5.3 20 0.61 L7
ROTA NCF plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0854137 116" x 90° 4000 160 70 5.3 20 0.63 49
ROTA NCF plus 2 315-104 IS0 702-4  Nr. 8 (7220) 0854138 1.5 mm x 60° 4000 160 70 5.3 20 0.61 L7
ROTA NCF plus 2 315-104 150 702-1 Nr. 8 0854139 1.5 mm x 60° 4000 160 70 5.3 20 0.63 49

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA e ROTA NCF

Kraftspannfutter

Abmessungen

0854040 400 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5 -30.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0854041 400 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 94.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8  M20
0854042 400 159 120 M128x2 156 M2t 29 23.5-535 29 330.2 k.6 60 25.5H7 10.4  min.31 95 105.8 M20
0854043 40O 136 120 M128x2 133 M20 28 0.5-30.5 29 235 9k.6 60 24 H7 13.2 43 95 105.8  M20
0854044 40 157 120 M128x2 154 M20 27 21.5 - 51.5 29 235 946 60 24 H7 13.2 43 95 105.8  M20
0854050 500 Tk 160 M175x2 141 M2t 34 0.65-30.65 29 330.2 121 60 25.5H7 12,9 min. 31 118 128.4  M20
0854060 630 192 180 M200x2 189 M2t 36 0.5 - 42.5 40 330.2 135 75 30 H7 15.6 min. 38 167 1801  M24

Technische Daten

Produktname Spindeltyp SpindelgroRe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Tragheits- Gewicht

Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment

kraft

1/min kN kN kgm? kg
ROTA NCF 400-120 IS0 702-4  Nr.11(Z300) 0854040 3/32" x 90° 3300 187.5 7 8 30 0.95 110
ROTA NCF 400-120 1S0 702-1 Nr. 11 0854041 3/32" x 90° 3300 187.5 7 8 30 0.95 e
ROTA NCF 400-120 1S0 702-1 Nr. 15 0854042 3/32" x 90° 3300 187.5 " 8 30 0.95 mr
ROTA NCF 400-120 IS0 702-4  Nr.11(Z300) 0854043 1.5 mm x 60° 3300 187.5 7 8 30 0.95 110
ROTA NCF 400-120 1S0 702-1 Nr. 11 0854044 1.5 mm x 60° 3300 187.5 7 8 30 0.95 e
ROTA NCF 500-160 IS0 702-4  Nr.15(Z380) 0854050 3/32" x 90° 2200 200 75 8 30 6.1 170
ROTA NCF 630-180 - 7520 0854060 3/32" x 90° 1800 300 122 1.2 42 19.8 366
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ROTA NCF plisz ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Schutzbiichsen

Schutzbiichse geschlossen

N

K
]
A

(£

1

B
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu PA ] Gewicht

mm mm kg

SBS-G-(185 8703865 ROTA NCF plus 2185-52 52 42 M16x1.5 0.6
SBS-G-C 215 8703755 ROTA NCF plus 2215-66 66 37 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 260 8705191 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 M16x1.5 0.8
SBS-G-(2 315 8705198 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L M16x1.5 1.6
SBS-G-C 400 8704560 ROTA NCF 400-120 120 [ L
SBS-G-C 500 8704561 ROTA NCF 500-160 160 L9 5.9
SBS-G-C 630 8704562 ROTA NCF 630-180 180 (" 8.4

Schutzbiichse mit Auswerfer

F E 1
o % J l
IR 1 ——
'
(L
i (

Technische Daten

aC

DA

Bezeichnung Passend zu BA B [1]e @D E F K

mm mm mm mm mm mm
SBS-A-(C185 ROTA NCF plus 2185-52 52 42 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-C215 ROTA NCF plus 2 215-66 66 37 4.8 10 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 260 ROTA NCF plus 2260-86 86 38 4.8 14 10 - 100 35 M16x1.5
SBS-A-(2 315 ROTA NCF plus 2 315-104 104 L 4.8 4 10 - 100 35 M16x1.5

® Schutzbiichsen mit Auswerfer sind auf Anfrage erhaltlich.
Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wahlbar.
Die Auswerfkraft ist mit 40, 100, 150, 200, 250 und 300 N wahlbar.

Kraftspannfutter
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ROTA NCF plus 2
Kraftspannfutter

ROTA NCF 252

Schutzbiichse mit Spritzdiisen
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Technische Daten
Ident.-Nr. Gewicht

kg

Bezeichnung Passend zu

SBS-5-(185 8703863 ROTA NCF plus 2185-52 52 5 28 32 34 1 M6x10 1.2
SBS-S5-C215 8703753 ROTA NCF plus 2215-66 66 5 32 32 L7 49 M6x10 1.6
SBS-S-(2 260 8705189 ROTA NCF plus 2 260-86 86 5 48 32 L7 67 M6x10 2.7
SBS-5-(2 315 8705196 ROTA NCF plus 2 315-104 104 5 48 32 L7 76 M6x10 4.2

Schutzbiichse mit verstellbarem Anschlag

i

2D

i

Technische Daten
Ident.-Nr.

Bezeichnung

@G (3x120°)

“oc

Passend zu

Gewicht

kg

SBS-T-(185
SBS-T-C 215
SBS-T-(2 260
SBS-T-(2 315

8703859
8703749
8705185
8705192

ROTA NCF plus 2 185-52
ROTA NCF plus 2 215-66
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104

46.5
55.5
65.5
80.5

® Achtung: Spindeldurchlass/Zugrohrdurchlass priifen

Spindeldurchlass muss mindestens @ D + 0,5 mm betragen

120

0-110.8
0-110.8
0-110.8
0-110.8

92.8
97.8
96.8
104.8

30
35
40
50

Mux8

M5x10
M5x10
Méx12

M27
M27
M27
M27

1.5

3.2
4.9



ROTA NCF 152 ROTA NCF plus 2

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel I1SO 702-1

FF(K)-T1 - H_ FF(K)-T2 . H _ FF(K)-T3 - H _
3( %
]
w [
T [a) //’_4[
I ! L
i ZL T T
= Fa 888 = 888

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu

FF-T2 Z140-AL FF-T2 0805000  ROTA NCF plus2185-52  Nr.4 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6 104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTANCF plus2185-52  Nr.5 79.6 2140 11(6x60°) 16 104.8
FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  ROTA NCF plus2185-52  Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4 104.8
FF-T2 2170-A5 FF-T2 0805001 ROTANCF plus 2215-66  Nr.5 79.6  Z170 11 (6x60°) 18 M12 (12 x 30°) 25 104.8 133.4
FF-T1 2170-A6 FF-T1 0803001  ROTANCF plus2215-66 ~ Nr.6 103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 Z170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NCF plus2215-66  Nr. 8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 1714 1334
ROTA NCF plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA NCF plus2315-104 Nr.5 79.6 7220 11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NCF plus 2 260-86 M16 (6x60°)
FF-T2 7220-A6 FF-T2 0805003  ROTA NCF plus2315-104 Nr.6 103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 7L
ROTA NCF plus 2 260-86 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTANCF plus2315-104 Nr.8 136.2 7220 17 (2x180°) 19 171.4
ROTA NCF plus 2 260-86
FF-T3 2220-A1 FF-T3 0803003  ROTA NCF plus2315-104  Nr.11 130 7220  21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
FF-T3 2220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA NCF plus2315-104  Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
ROTA NCF plus 2 260-86
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA NCF plus 2315-104  Nr.15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NCF 400-120 Nr.6 103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 Z300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NCF 400-120 Nr. 8 136.2 2300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 1714 235
22 (6x60°)
FF-T12300-AN FF-T1 0803004  ROTA NCF 400-120 Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NCF 400-120 Nr.15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022  ROTA NCF 400-120 Nr.15 190 2300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 Z380-A8 FF-T2 0805010  ROTA NCF 500-160 Nr.8 136.2 2380 17 (6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M24 (6x60°)
FF-T2 2380-AT1 FF-T2 0803006  ROTA NCF 500-160 Nr. 11 192.9 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA NCF 500-160 Nr.15 281.5 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T2 Z520-A11 FF-T2 0801003  ROTA NCF 630-180 Nr. 11 192.9 7520 21(6x60°) 33 M24 (12x30°) 40 235 3302 463.6
FF-T12520-A15 FF-T1 0805007  ROTA NCF 630-180 Nr.15 281.5 2520 26 (6x60°) 28 330.2
FF-T2 2520-A20 FF-T2 0805008  ROTA NCF 630-180 Nr.20 290 2520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2 463.6

@ Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich groRB wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCF plus 2
Kraftspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCF plus 2 185-52
ROTA NCF plus 2 215-66
ROTA NCF plus 2 260-86
ROTA NCF plus 2 315-104
ROTA NCF 400-120

ROTA NCF 500-160

ROTA NCF 630-180 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B b |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """‘ s

@ 400 mm zu messen. ‘_\

Passend zu

ROTA NCF 400-120
ROTA NCF 500-160
ROTA NCF 630-180

Bezeichnung Ident.-Nr.

IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

122

ROTA NCF 252

Montageschliissel
Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Rohrausfiihrung mit zwei T~
Betdtigungsnasen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCF plus 2 260-86 SSH-MR #86-150 8703837
ROTA NCF plus 2 315-104 SSH-MR @#104-150-3 8703808
Montageschliissel

Fiir Kraftspannfutter mit drehbarem

Gewindering als Schliisselausfiihrung mit

in den Gewindering einrastenden

Mitnahmestiften.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCF 400-120 SSH-MN §120-228 8700302
ROTA NCF 500-160 SSH-MN §160-228 8700320
ROTA NCF 630-180 SSH-MS §180-200 8700956

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
kdnnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

—_—

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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ROTA NCO ROTA NCO

Kraftspannfutter

af:510
[=]%

schunk.com/rota-nco

Prazise. Robust. Kraftvoll.
Kraftspannfutter ROTA NCO

Das ROTA NCO ist ein Keilhaken-Kraftspannfutter mit groBem Backenhub. Dabei besitzt das Futter justierbare
Messingabstreifleisten fiir einen optimalen Schutz gegen Spdne und Schmutz. Die Technik des ROTA NCO ist fiir
hdchste Prazision und lange Lebensdauer ausgelegt. AuBerdem verfiigt das Futter standardmaRig liber eine
Mediendurchfiihrung fiir KithImittel oder Luft.
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ROTA NCO ROTA NGO

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o GroRter Backenhub bei groBter Backenspannkraft
Zuverldssige und variable Spannung liber Storkonturen hinweg

0 SerienmdRige Abdichtung an der Grundbacke
Besonders geeignet fiir den Einsatz auf Vertikal-Drehmaschinen

© Geringe Bauhghe
Maximale Nutzung des Maschinenraumes und maximale Systemsteifigkeit

Einsatzgebiet

ROTA NCO

Das ROTA NCO gilt als der Problemldser schlechthin auf
Horizontal- sowie Vertikal-Drehmaschinen. Der groRRe
Backenhub ermdglicht es dem Futter iiber Stérkonturen
des Werkstiickes hinweg zu spannen. Das Besondere
daran: Trotz groRem Backenhub erzeugt das ROTA NCO
eine groRe Spannkraft, wodurch diese Bauteile auch
prozesssicher gespannt werden.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Optimiertes Schmiersystem
@ Befestigungsgewinde

© zusitzliche Fiihrungsnuten im
Futtergesicht

@ Lange Backenfiihrung
© Geringe Bauhdhe
@ Abstreifleisten

© Integrierte Luftdurchfiihrung mit
Anschlussbohrungen

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NGO ROTA NCO

Kraftspannfutter
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Abmessungen

oL M max. @R dmin. emin. fmax. g

0856000 165 7h M16 86 M10 10 25 - 49 25 104.8 39.5 172 37 17 H7 10 19 40.2 L6k M2

0856001 165 90 M6 88 M0 18  9-33 25 1048 395 72 37  1HT 10 19 402 46k M2
0856002 165 T4 M6 86 M0 4 B5-49 25 1048 63 172 31 16HT
0856003 165 90 M6 88 M0 18 9-33 25 1048 63 772 31 16HT
0856010 210 83 M2 86 M2 185 30-57 30 1334 503 218.6 40  17HT 86 19 530 592 Mi2
0856011 210 99 M2 96 M0 13 W-t 30 1048 503 2186 4O  TTHT 86 19 530 592 Mn2
0856012 210 100 M2 97 M2 215 13-40 30 1334 503 218.6 40  17HT 8.6 19 531 502 M1
0856013 210 83 M2 86 M2 185 30-57 30 1334 503 218.6 40 16 H7
0856014 210 83 M0 96 M0 13 W-t 30 1048 503 2186 4O 16HT
0856015 210 83 M0 97 M2 215 13-40 30 1334 503 218.6 40 16 HT
0856020 260 90 M2 95 M6  23.6 30-60 35 1714 61.6 269.6 50  21HT 1.6 25 65 T3k M6
0856021 260 107  M24 104 M6 19  13-43 35 1714 61.6  260.6 50  21H7 1.6 25 65 T34 M6
0856022 260 109 M2t 106 M6 246 T-4 35 1714 61.6  260.6 50  21HT 1.6 25 65 T34 M6
0856023 260 90 M2 95 M6  23.6 30-60 35 1714 6.6  269.6 50 20 H
0856024 260 107 M2t 104 M6 19 B-43 35 74 616  269.6 50 20 HT
0856025 260 109 M2t 106 M6 246 -4 35  I71.4 6.6  269.6 50 20 H
0856030 315 104 M2 11 M6 246 30-70 35 1714 67.9 389 50  21H7 1.8 26 8 968 M6

0856032 315 122 M2y 120 M16 20.6 n-51 35 7.4 67.9 328.9 50 21H7 n.8 26 87 96.8  M16

0856033 315 125 M2y 122 M20 31 9-49 35 235 679 328.9 50 21 H7 n.8 26 87 96.8  M16
0856034 315 104 M2y m M16 24.6 30-70 35 WT 67.9 3289 50 20 H7
0856036 315 122 M2y 120 M16 20.6 1n-51 35 177 67.9 3289 50 20 H7
0856037 315 125 M2y 122 M20 31 9-49 35 ? 67.9 328.9 50 20 H7
0856040 400 18 M30 n8 M20 30 30-75 33.5 E 81.3 Le.5 65 25.5H7 16 31 16 126.1 M20
0856041 400 139 M30 135 M20 29 9 -5k 33.5 ; 81.3 L5 65 25.5H7 16 31 16 126.1 M20

0856042 400 n8 M30 18 M20 30 30-75 33.5 235 813 L5 65 22 HT
0856043 400 18 M30 18 M20 30 9 -54 33.5 ? 81.3 b5 65 22 H7
0856050 500 18 M30 ns M2k 36 30-75 33.5 33? 81.3 512.7 65 25.5H7 16 31 165 176.1 M20
0856051 500 1Ly M30 137 M2y 33 7-52 33.5 33? 81.3 512.7 65 25.5 H7 16 31 165 176.1 M20

0856060 630 13 M30 4 M2y 36 30-75 33.5 330.2 811 640.7 65 25.5 H7T 14 31 230 239.8  M20
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ROTA NCO ROTA NCO

Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname Spindeltyp SpindelgroRe Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trégheits- Gewicht
Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment
kraft
1/min kN kN kgm?

ROTA NCO 165 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0856000 116" x 90° 6000 72 30 6.4 24 0.04 n
ROTA NCO 165 1S0 702-1 Nr. 5 0856001 116" x 90° 6000 72 30 6.4 24 0.04 13
ROTA NCO 165 IS0 702-4  Nr.5(z140) 0856002  Kreuzversatz 6000 72 30 6.4 yn 0.04 n
ROTA NCO 165 1S0 702-1 Nr. 5 0856003 Kreuzversatz 6000 72 30 6.4 24 0.04 13
ROTA NCO 210 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 0856010 116" x 90° 5000 95 42 9 27 0.1 21
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 5 0856011 116" x 90° 5000 95 42 9 27 0.12 23
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 6 0856012 116" x 90° 5000 95 L2 9 27 0.12 23
ROTA NCO 210 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 0856013  Kreuzversatz 5000 95 42 9 27 0.1 21
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 5 0856014 Kreuzversatz 5000 95 42 9 27 0.12 23
ROTA NCO 210 1S0 702-1 Nr. 6 0856015 Kreuzversatz 5000 95 42 9 27 0.12 23
ROTA NCO 260 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0856020 116" x 90° 4500 150 62 10 30 0.3 34
ROTA NCO 260 150 702-1 Nr. 6 0856021 116" x 90° 4500 150 62 10 30 0.33 39
ROTA NCO 260 1S0 702-1 Nr. 8 0856022 116" x 90° 4500 150 62 10 30 0.33 38
ROTA NCO 260 IS0 702-4  Nr. 8 (2220) 0856023 Kreuzversatz 4500 150 62 10 30 0.3 34
ROTA NCO 260 1S0 702-1 Nr. 6 0856024 Kreuzversatz 4500 150 62 10 30 0.33 39
ROTA NCO 260 1S0 702-1 Nr. 8 0856025 Kreuzversatz 4500 150 62 10 30 0.33 38
ROTA NCO 315 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0856030 116" x 90° 3600 190 90 13 40 0.77 59
ROTA NCO 315 1S0 702-1 Nr. 8 0856032 116" x 90° 3600 190 90 13 40 0.86 66
ROTA NCO 315 1S0 702-1 Nr. 11 0856033 116" x 90° 3600 190 90 13 L0 0.85 65
ROTA NCO 315 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 0856034 Kreuzversatz 3600 190 90 13 40 0.77 59
ROTA NCO 315 1S0 702-1 Nr. 8 0856036 Kreuzversatz 3600 190 90 13 40 0.86 66
ROTA NCO 315 1S0 702-1 Nr. 11 0856037 Kreuzversatz 3600 190 90 13 40 0.85 65
ROTA NCO 400 IS0 702-4  Nr.11(Z300) 0856040 3/32" x 90° 2500 270 120 15 45 2.25 108
ROTA NCO 400 1S0 702-1 Nr. 11 0856041 3/32" x 90° 2500 270 120 15 45 2.36 14
ROTA NCO 400 IS0 702-4  Nr.11(Z300) 0856042 Kreuzversatz 2500 270 120 15 45 2.25 108
ROTA NCO 400 1S0 702-1 Nr. 11 0856043 Kreuzversatz 2500 270 120 15 L5 2.36 e
ROTA NCO 500 IS0 702-4  Nr.15(Z380) 0856050 3/32" x 90° 2000 330 140 15 45 5.3 164
ROTA NCO 500 1S0 702-1 Nr. 15 0856051 3/32" x 90° 2000 330 140 15 45 5.6 172

ROTA NCO 630 1S0702-4 N

=

.15 (2380) 0856060  3/32"x 90° 1600 330 140 15 45 13.8 263

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCO ROTA NCO

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 ~H_ FF(K)}-T2 - H _ FFK)-T3 - H
o 77 3
§ 31| 8 L L o
= P
= |

T
D1

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. Passend zu D1 D2 D3 D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm
FF-T2 Z140-AL FF-T2 0805000  ROTA NCO 165 Nr. & 61 7140 11(6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6  104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  ROTA NCO 165 Nr.5  79.6 2140  11(6x60°) 16 104.8
FF-T3 2140-A6 FF-T3 0801000  ROTA NCO 165 Nr.6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4  104.8
FF-T2 Z170-A5 FF-T2 0805001  ROTA NCO 210 Nr.5  79.6 2170 11(6x60°) 18 M12 (12x30°) 25 104.8  133.4
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  ROTA NCO 210 Nr.6  103.2 2170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)
FF-T3 Z170-A8 FF-T3 0801001 ROTA NCO 210 Nr.8 113 7170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 7.4 1334
ROTA NCO 260 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  ROTA NCO 315 Nr.5  79.6 7220  11(6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 1714
ROTA NCO 260 M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  ROTA NCO 315 Nr.6  103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 0 7L
ROTA NCO 260 17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  ROTA NCO 315 Nr.8  136.2 7220  17(2x180°) 19 1714
ROTA NCO 260
FF-T3 2220-A11 FF-T3 0803003  ROTA NCO 315 Nr. 11 130 7220 21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 171.4
ROTA NCO 260
FF-T3 7220-A15-1 FF-T3 0803020  ROTA N(O 315 Nr. 15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2  17.L4
ROTA NCO 260
FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 ROTA NCO 315 Nr. 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 1714
M20 (6x60°)
FF-T2 2300-A6 FF-T2 0805004  ROTA NCO 400 Nr.6  103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 7300-A8 FF-T2 0805005  ROTA NCO 400 Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 7.4 235
22 (6x60°)
FF-T1Z300-A11 FF-T1 0803004  ROTA NCO 400 Nr 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  ROTA NCO 400 Nr. 15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022 ROTA NCO 400 Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
ROTA NCO 500
FF-T2 2380-A8 FF-T2 0805010  ROTA NCO 630 Nr.8 136.2 7380 17 (6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
ROTA NCO 500 M2k (6x60°)
FF-T2 Z380-AT1 FF-T2 0803006  ROTA NCO 630 Nr. 11 192.9 7380  21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
ROTA NCO 500
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023  ROTA NCO 630 Nr.15 2815 7380 26 (6x60°) 47 330.2

@ Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
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ROTA NCO

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCO 165
ROTA NCO 210
ROTA NCO 260
ROTA NCO 315
ROTA NCO 400
ROTA NCO 500
ROTA NCO 630 IFT Set

Ident.-Nr.

Bezeichnung

1404235

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""'—'g

@ 400 mm zu messen. e
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCO 400

ROTA NCO 500

ROTA NCO 630 IFT Adapter Set 1498512

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA NCO
Kraftspannfutter

Modifikation Luftanlagekontrolle
Ubergabe des Mediums iiber Gewindeboh-
rungen in den stirnseitig eingearbeiteten
Nuten.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA NCO 165 ROTA NCO-L 165 0856201
ROTA NCO 210 ROTA NCO-L 210 085621
ROTA NCO 260 ROTA NCO-L 260 0856221
ROTA NCO 315 ROTA NCO-L 315 0856231
ROTA NCO 400

ROTA NCO 500 ROTA NCO-L 400 0856241

Modifikation Kiihlschmierstoffzufuhr
Kiihlschmierstoffdurchfiihrung mit
integriertem Riickschlagventil und
Spritzdiise.

Passend zu
ROTA NCO 165
ROTA NCO 210

Bezeichnung
ROTA NCO-K 165
ROTA NCO-K 210 0856212

0856202

ROTA NCO 260 ROTA NCO-K 260 0856222
ROTA NCO 315 ROTA NCO-K 315 0856232
ROTA NCO 400

ROTA NCO 500 ROTA NCO-K 400 0856242

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
kdonnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCO2 R.TA

Kraftspannfutter

i
OEFES:

schunk.com/rota-nco2

Prazise. Robust. Kraftvoll.
Kraftspannfutter ROTA NCO2

Das ROTA NCO2 vereint hochste Spannkrdfte mit einem groRen Backenhub. Dabei besitzt das Futter ein innovatives
Schmiersystem und eine Abdichtung an den Grundbacken. Diese sorgen fiir einen geringen Wartungsaufwand und eine
lange Lebensdauer. Das ROTA NCO2 ist neben der Standardvariante auch noch mit Fliehkraftausgleich oder Backeneinzel-

verstellung erhdltlich.
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ROTA

Funktionen & Highlights
—

© Gewichtsoptimierter Gusskérper

ROTA NCO2
Kraftspannfutter

Verringerter Energieverbrauch und hohere Werkstiickgewichte moglich

0 SerienmdRige Abdichtung an der Grundbacke

Besonders geeignet fiir den Einsatz auf Vertikal-Drehmaschinen

© Modul 2 Verzahnung
Fiir einfaches Riisten und Reinigen der Grundbacken

.,
o'.r//,//’:?//

Einsatzgebiet

ROTA NCO2

Das ROTA NCO2 ist speziell fiir Vertikal-Drehmaschinen
entwickelt worden. Dank gewichtsoptimiertem Futter-
korper kénnen hohere Werkstiickgewichte gespannt
werden. Die groRen Backenhiibe bei gleichzeitig hohen
Spannkraften ermdglichen ein prozesssicheres Spannen
von Werkstlicken mit groBer Storkontur. Optional konnen
die Futter mit einem Fliehkraftausgleich sowie Backen-
einzelverstellung ausgestattet werden, um hdhere
Drehzahlen fahren oder komplizierte Werkstiicke
optimal zur Spannmitte ausrichten zu kénnen.

@ Keilhakenantrieb
@ Optimiertes Schmiersystem
@ Befestigungsgewinde

O zusitzliche Fiihrungsnuten im
Futtergesicht

© Lange Backenfiihrung

0 Geringe Bauhdhe

@ Kombinierte Abdichtleisten

© Backeneinzelverstellung als Option

© Modul 2 Verzahnung

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCO2
Kraftspannfutter

Abmessungen

1481247
1486021
1481248
1481305
1486022
1481306
1481309
1486023
1481310
1481323
1486024
1481324

132

800

800

800

1000
1000
1000
1200
1200
1200
1400
1400
1400

M36
M36
M36
M36
M36
M36
M36
M36
M36
M36
M36
M36

M30
M30
M30
M30
M30
M30

13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70
13-70

647.6
647.6
647.6
647.6
647.6
647.6

121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6
121.6 - 144.6

i
0
0
"
0
0

834.3
834.3
834.3
1034.1
1034.1
1034.1
1234.1
12341
12341
14341
14341
14341

B

oL

©330.2
D463.6
oL

30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7
30 H7

19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5
19.5

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

254.2
254.2
254.2
354.5
354.5
354.5
454.3
454.3
454.3
554.5
554.5
554.5

272.5
272.5
272.5
372.5
372.5
372.5
472.5
472.5
472.5
572.5
572.5
572.5

ROTA

M2y
M2y
M24
M2y
M2y
M2y
M24
M2y
M2y
M2y
M24
M2y



ROTA ROTA NCO2

Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname  Spindel- Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Besonderheiten Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe  (H) moment
kraft
1/min kN ] kgm?
ROTANCO2 800 7520 1481247 Modul 2 900 300 170 23 57 32 Standard 391
ROTA NCO2 800 7520 1486021 Modul 2 900 300 170 23 57 32 Fliehkraftausgleich 391
ROTA NCO2 800 7520 1481248 Modul 2 900 300 170 23 57 32 Backeneinzelverstellung 399
ROTA NC021000 7520 1481305 Modul 2 700 300 170 23 57 65 Standard 519
ROTA NC0O21000 7520 1486022 Modul 2 700 300 170 23 57 65 Fliehkraftausgleich 519
ROTA NCO2 1000 2520 1481306 Modul 2 700 300 170 23 57 66 Backeneinzelverstellung 532
ROTA NCO2 1200 7720 1481309 Modul 2 600 300 170 23 57 122 Standard 671
ROTA NCO2 1200 7720 1486023 Modul 2 600 300 170 23 57 122 Fliehkraftausgleich 671
ROTA NCO2 1200 7720 1481310 Modul 2 600 300 170 23 57 124 Backeneinzelverstellung 690
ROTA NCO2 1400 2720 1481323 Modul 2 500 300 170 23 57 200 Standard 824
ROTA NCO2 1400 7720 1486024 Modul 2 500 300 170 23 57 200 Fliehkraftausgleich 824
ROTA NCO2 1400 7720 1481324 Modul 2 500 300 170 23 57 205 Backeneinzelverstellung 849

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCO2
Kraftspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCO2 800
ROTA NC02 1000
ROTA NC02 1200
ROTA NCO2 1400 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
[(¢:4

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

134

ROTA

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um _B 1
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ' ———

@ 400 mm zu messen. ‘-\

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCO2 800

ROTA NCO2 1000

ROTA NC02 1200

ROTA NC02 1400 IFT Adapter Set 1498512

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

—

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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RO NeR ROTA NCR

Kraftspannfutter

schunk.com/rota-ncr

Feinfiihlig. Universell. Prazise.
Kraftspannfutter ROTA NCR

Das 6-Backen-Ausgleichsfutter ROTA NCR basiert auf einer paarweise pendelnder Bewegung der Spannbacken. Dabei
sind immer zwei Grundbacken liber eine Pendelbriicke miteinander verbunden. Daraus resultiert eine Werkstiick-
zentrierung zwischen sechs Beriihrungspunkten ohne Uberbestimmung. Das ROTA NCR ist in den BaugréRen @ 165 mm
und @ 200 mm erhdltlich, alle groReren BaugroRen werden von der abgedichteten Version ROTA NCR-A abgedeckt.
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ROTA NCR ROTA NCR

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

O Ausgleichende und konzentrische Spannung
Fiir die Komplettbearbeitung von deformationsempfindlichen Werkstiicken

© Prizises und deformationsarmes Spannen von Werkstiicken
Beste Bearbeitungsergebnisse und Rundheit der Werkstiicke

© standardisierte Backenschnittstelle
GrolRe Auswahl an Aufsatzbacken fiir alle Spannaufgaben

Einsatzgebiet

ROTA NCR

Das ROTA NCR eignet sich durch die paarweise pendelnde
Bewegung der Spannbacken besonders zur deformations-
armen Spannung von verformungsempfindlichen Werk-
stiicken, zum Beispiel diinnwandigen Ringen. Durch den
optionalen Fliehkraftausgleich kann auch bei hohen
Drehzahlen eine gleichbleibende Spannkraft erreicht
werden, was eine sichere Spannung des Werkstiicks
gewadhrleistet.

@ Winkelhebelantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Optimiertes Schmiersystem

O Befestigungsgewinde

© standard-Backenschnittstelle
@ Lange Backenfiihrung

© Geringe Bauhdhe

@ Sschmutzunempfindliches Design

© Innenliegende Pendelbriicke

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCR

Kraftspannfutter

ROTA NCR

Abmessungen

L7
6

10 H7
8 h8
8 h8

20
2

25 -38.5

23.3

16 40 104.8 56.5 - 62.5
b 133.4  68.5

M10
M

70
7

M10
M

i
7

165
2

0860010
0860020
0860025

16
16

18 H7
18 H7

M8

5

36
36

32
32

7
7

0

38.3

7.5

0

12

2

12

00

M8

65

20

23.3-38.3

133.4 68.5-745

40

7 M2 T2

200
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ROTA NCR

Technische Daten

Produktname  Spindeltyp SpindelgroRe Ident.- Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub
Nr. Drehzahl Spannkraft  Betatigungs- Backe (H)
kraft
1/min kN (]
ROTA NCR 165 IS0 702-4  Nr.5(Z140) 0860010 Kreuzversatz 4000 36 22 6 13.5
ROTA NCR 200 1S0 702-4  Nr. 6 (2170) 0860020 Kreuzversatz 3500 50 28 6 15
ROTA NCR 200 1S0 702-4  Nr. 6 (2170) 0860025 Kreuzversatz 3500 50 28 6 15

ROTA NCR

Kraftspannfutter

Pendelaus-
gleich

Gewicht

kg
1.5
17.5

17.5

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCR R.TA NCR

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 —H_ FF(K)}-T2 ~ H _ FF(K)}-T3 - H

by ,'
QL
i

|
[a)

ER
Tna

T
D1
T
D2
D3
m
D1
D2
T2
D3
T
D1
D2
T2
D3

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm

FF-T2 Z140-AL FF-T2 0805000  Nr. &4 61 7140 11 (6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6 104.8
FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000 Nr. 5 79.6 7140 11 (6x60°) 16 104.8

FF-T3 2140-A6 FF-T3 0801000  Nr. 6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4 104.8
FF-T2 Z170-A5 FF-T2 0805001  Nr. 5 79.6 7170 11 (6x60°) 18 M12 (12x30°) 25 104.8 133.4
FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  Nr. 6 103.2 7170 13 (6x60°) 17 133.4

M12 (6x60°)
FF-T3 Z170-A8 FF-T3 0801001 Nr. 8 13 2170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 171.4 133.4

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
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ROTA NCR ROTA NCR

Kraftspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA NCR 165

ROTA NCR 200 IFT Set 1404235

Schmierfett

LINOMAX plus Fettpresse

Hochleistungsfett als Standard zum ) Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-

.*F_ - =
regelmdRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCR-A ROTA NCR-A

Kraftspannfutter

schunk.com/rota-ncr-a

Feinfiihlig. Abgedichtet. Prazise.
Kraftspannfutter ROTA NCR-A

Das ROTA NCR-A verfiigt liber eine Werkstiickzentrierung zwischen sechs Beriihrungspunkten, die paarweise ausgemit-
telt werden. Spezielle Dichtungen an den Backenschnittstellen und an den Kolben verhindern, dass Fett ausgespiilt
wird und so Spannkraft verloren geht. AuRerdem verhindert die Abdichtung das Eindringen von Schmutz und Spdnen
und sorgt so fiir eine hohere Prozesssicherheit und ldangere Wartungsintervalle.
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ROTA NCR-A ROTA NCR-

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

© Abgedichtetes Kraftspannfutter
Fur deutlich 1angere Wartungsintervalle

0 Prdzises und deformationsarmes Spannen von Werkstiicken
Beste Bearbeitungsergebnisse und Rundheit der Werkstiicke

o Mediendurchfiihrung (Kiihlschmierstoff oder Luft) als Standard-Option im Futterkdrper vorbereitet
Flexibilitat je nach Anwendung

Einsatzgebiet

ROTA NCR-A

Abgedichtetes 6-Backen-Ausgleichsfutter zum Spannen
von verformungsempfindlichen, diinnwandigen Werk-
stiicken. Das Dichtsystem sorgt fiir konstante Spann-
krafte, minimalen Wartungsaufwand und ein noch
breiteres Einsatzspektrum zum Beispiel der Bearbeitung
von Gussteilen.

@ Winkelhebelantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Optimiertes Schmiersystem
@ Befestigungsgewinde

© Verzahnung der Grundbacken
@ Lange Backenfiihrung

@ Innenliegende Pendelbriicke
@ Abdichtung des Spannfutters
© Abdeckelement

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCR-A ROTA NCR-A

Kraftspannfutter

Abmessungen

1331058 250 107 M2y 106 M16 21 22.5-41 55 7.4 53.1-61.1 30 WHT M 7 60.5 69.5 M10
1339984 250 107 M2k 106 M16 21 22.5-41 55 1714 53.1- 61.1 30 WHT M 7 60.5 69.5 M10
1339987 315 107 M2k 12 M16 15 22.5-42.5 55 171.4 53.1-61.1 30 4 H?T - 10.2 17 92.5 102.5 M10
1339988 315 107 M2y 12 M16 15 22.5 - 42.5 55 7.4 53.1-61.1 30 14 H7  10.2 17 92.5 102.5 M10
1339989 400 145 M30 142 M20 24 30 - 60 55 235 66 -78 Ll 21HT 25 25 19.4 131.4 M6

1339990 400 145 M30 142 M20 24 30 - 60 55 235 66 - 178 L 21H7 25 25 19.4 131.4 MI16
1339995 500 145 M30 142 M2y 35 30 - 60 55 330.2  66-78 L 21H7 30 25 169.4 181.4  M16

1339996 500 145 M30 142 M2y 35 30 - 60 55 330.2 66-78 Ly 21H7 30 25 169.4 181.4 M16
1339997 630 199 M30 199.5 M2y 34.5 30-70 55 330.2  96.3-1123 50 21HT 25 25 201 213 M6
1339998 630 199 M30 199.5 M2y 33.5 30-70 55 330.2  96.3-112.3 50 21HT 25 25 201 213 M6
1340108 800 199 M30 199.5 M2y 33.5 30-70 55 463.6 96.3-1123 50 21H7 253 24.5 285.8 298 Mi6
1340109 1000 261 M36 261.5  M24 28.5 83-123 70 463.6  149.4 - 1744 60 25.5H7 18 30 323 343 M20
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ROTA NCR-A ROTA NCR-

Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname  Spindeltyp Spindel- Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Pendelaus- Fliehkraft- Gewicht
groRe b Drehzahl  Spannkraft Betatigungs- Backe (H) gleich ausgleich
kraft

1/min kN kN kg
ROTA NCR-A 250 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1331058  1/16" x 90° 3000 64 38 8 18.5 2 nein 36
ROTA NCR-A 250 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 1339984 1/16" x 90° 3000 64 38 8 18.5 2 ja 38
ROTANCR-A 315 1S0702-4  Nr. 8 (2220) 1339987 1/16" x 90° 2500 80 40 8 20 2 nein 55
ROTA NCR-A 315 1S0702-4  Nr. 8 (2220) 1339988 1/16" x 90° 2500 80 4o 8 20 2 ja 61
ROTA NCR-A 400 150 702-4  Nr.11(Z300) 1339989 1/16" x 90° 1400 100 54 12 30 2.5 nein 18
ROTA NCR-A 400 150 702-4  Nr.11(Z300) 1339990 1/16" x 90° 1400 100 54 12 30 2.5 ja 130
ROTA NCR-A 500 150 702-4  Nr.15(2380) 1339995 1/16" x 90° 1200 125 65 12 30 2.5 nein 177
ROTA NCR-A 500 150 702-4  Nr. 15 (2380) 1339996 1/16" x 90° 1200 125 65 12 30 2.5 ja 198
ROTA NCR-A 630 150 702-4  Nr. 20 (2520) 1339997 1/16" x 90° 1000 160 80 16 40 3.5 nein 400
ROTA NCR-A 630 150 702-4  Nr. 20 (Z520) 1339998 1/16" x 90° 1000 160 80 16 40 3.5 ja w7
ROTA NCR-A 800 1S0702-4  Nr. 20 (Z520) 1340108  1/16" x 90° 700 160 80 16 40 3.5 nein 497
ROTA NCR-A 1000 IS0 702-4  Nr. 20 (Z520) 1340109  3/32" x 90° 600 300 150 25 60 6 nein 1244

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA NCR-A ROTA NCR-A

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 —H_ FF(K)}-T2 ~ H _ FF(K)}-T3 - H

EL ELFL

|
[a)

D5

(o

e

T
D1

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. D1 D2 DE] D4 D5 [ H T1 T2 LE]
mm mm mm mm mm mm mm
M16 (6x60°)
FF-T2 7220-A5 FF-T2 0805002  Nr.5 79.6 1220 11 (6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 171.4
M16 (6x60°)
FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  Nr. 6 103.2 1220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 7.4
17 (6x60°)
FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  Nr. 8 136.2 1220 17 (2x180°) 19 1714
FF-T3 2220-A11 FF-T3 0803003  Nr.11 130 1220 21(6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 171.4
FF-T3 7220-A15-1 FF-T3 0803020  Nr.15 145 7220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 171.4
FF-T3 7220-A15-2 FF-T3 0803021 Nr. 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 171.4
M20 (6x60°)
FF-T2 2300-A6 FF-T2 0805004  Nr. 6 103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)
FF-T2 7300-A8 FF-T2 0805005  Nr.8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 1714 235
22 (6x60°)
FF-T1Z300-A1 FF-T1 0803004  Nr. M 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235
FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  Nr.15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T3 2300-A15-2 FF-T3 0803022  Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235
FF-T2 2380-A8 FF-T2 0805010  Nr. 8 136.2 7380 17 (6x60°) 26 M24 (12x30°) 38 1714 330.2
M2t (6x60°)
FF-T2 Z380-AT1 FF-T2 0803006  Nr.M 192.9 7380 21(6x60°) 32 M2t (3x120°) 38 235 330.2
FF-T12380-A15-1 FF-T1 0803023 Nr. 15 281.5 7380 26 (6x60°) 47 330.2
FF-T12520-A15 FF-T1 0805007  Nr.15 281.5 7520 26 (6x60°) 28 330.2
FF-T2 2520-A20 FF-T2 0805008  Nr. 20 290 7520 26 (6x60°) 40 M24 (12x30°) 62 330.2 463.6
FF-T2 2520-A15-1 FF-T2 0801004  Nr.15 281.5 7520 26 (6x60°) 40 M2t (6x60°) 40 330.2 4:63.6
FF-T2 2520-A15-2 FF-T2 0803025  Nr.15 281.5 7520 23 (6x60°) 35 M2t (6x60°) 40 330.2 463.6
FF-T2 2520-A11 FF-T2 0801003  Nr. M 192.9 7520 21 (6x60°) 33 M24 (12x30°) 40 235 330.2 1463.6

@ Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
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ROTA NCR-A

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCR-A 250

ROTA NCR-A 315

ROTA NCR-A 400

ROTA NCR-A 500

ROTA NCR-A 630

ROTA NCR-A 800

ROTA NCR-A 1000 IFT Set 1404235

Schmierfett

LINOMAX plus
Hochleistungsfett als Standard zum

regelmadRigen Abschmieren von Hand- -
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA NCR-A
Kraftspannfutter

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um _B 1
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""‘"‘ s

@ 400 mm zu messen. o

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCR-A 400
ROTA NCR-A 500
ROTA NCR-A 630
ROTA NCR-A 800

ROTA NCR-A 1000 IFT Adapter Set 1498512

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

kénnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\7

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA 2 ROTA 2B

Kraftspannfutter

[=] 5 [m]
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schunk.com/rota-2b

Leistungsstark. Kompakt. Vielseitig.
Kraftspannfutter ROTA 2B

Das ROTA 2B ist ein robustes 2-Backenfutter mit einem groRen Hub bei gleichzeitig hohen Spannkrdften. Die geringe
Bauhohe des Futters ermdglicht eine optimale Ausnutzung des Maschinenraumes. AulRerdem verfiigt das Futter liber
justierbare Messingabstreifleisten an den Grundbacken, welche optimalen Schutz gegen Kiihlschmiermittel und Spdne
gewadhrleisten.
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ROTA 2B rora 28

Kraftspannfutter

Funktionen & Highlights
—

O GroRter Backenhub bei groBter Backenspannkraft
Zuverldssige und variable Spannung liber Storkonturen hinweg

0 Mediendurchfiihrung (Kiihlschmierstoff oder Luft) als Option im Futterkdrper vorbereitet
Flexibilitdt je nach Anwendung

o Grundbacken mit Spitzverzahnung oder Kreuzversatz als Standard
Hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatzbacken

Einsatzgebiet

ROTA 2B

Das SCHUNK 2-Backenfutter ROTA 2B eignet sich besonders
fiir das Spannen von Werkstiicken, bei denen iiber eine
groBe Storkontur hinweg gespannt werden muss, wie zum
Beispiel bei Armaturenteilen. Das Spannfutter vereint
hierfiir einen groRen Backenhub mit hochsten Spann-
kraften. SerienmdRige Befestigungsgewinde ermdoglichen
vielfdltige Varianten der Montage von Werkstiickan-
schldgen oder Konsolen.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Optimiertes Schmiersystem

O Befestigungsgewinde

© Grundbacken mit Spitzverzahnung
0 Abdeckplatte

@ Lange Backenfiihrung

@ Geringe Bauhdhe

© Abstreifleisten

Kraftspannfutter

Drehfutter



ROTA 2B
Kraftspannfutter

ROTA 2B
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Abmessungen

0813031
0813040
0813041
0813050
0813051

0813060
0813061

0813070
0813071

0813080
0813081

150

125

160
160
200
200

250
250

315
315

400
400

56
64
64
83
83

87
87

95
95

95
95

M16
M16
M16
M22
M22

M22
M22

M2y
M2y

M2y
M2y

50
58
58
i
i

81
81

87
87

87
87

M12
M10
M10
M12
M12

M16
M16

M16
M16

M20
M20

21.5
21.5

19.5
19.5

29.5
29.5

28
40
40
50
50

50
50

50
50

50
50

-85-9
7-15
-7-15
7-33
7-33

-27-1
=27 -1

-1-31
-1-31

1-33
1-33

92

104.8
104.8
133.4
133.4

7.4
7.4

7.4
7.4

235
235

25 -39

22.6 - 35.1
40.6 - 53.1
28.8 - 43.8
59.3 - 74.3

32.9 - 48.9
76.4 - 92.4

37.4 - 55.4
85.9 -103.9

37.4 - 55.4
120.4 - 138.4

35
40
40
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45

60

60

60

60
60

4 H7
17 HT
18 H7
21 H7
16 H7

25.5
H7

20 H7

25.5
H7

20 H7

25.5
H7

22 H7

15.9

19.7

311

34.6

min.

min.

30

min.

40

min.

50

min.

60

20
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32

32

.

101.5

143.6

51.5

63.5

84.5
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ROTA 2B rora 28

Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel-  Ident.-Nr. Verzahnung Max. Max. Max. Hub/ Kolbenhub Trdgheits- Gewicht
groBe Drehzahl  Spannkraft Betdtigungs- Backe moment
kraft

1/min kN kN kgm? kg
ROTA 2B 125 - 15 0813031 Kreuzversatz 5300 26 23 10 17.5 0.007 3.7
ROTA 2B 160 IS0 702-4  Nr. 5(Z140) 0813040 116" x 90° 4000 40 32 12.5 22 0.02 6.7
ROTA 2B 160 IS0 702-4  Nr. 5 (Z140) 0813041 Kreuzversatz 4000 40 32 12.5 22 0.02 6.7
ROTA 2B 200 IS0 702-4  Nr. 6 (170) 0813050 116" x 90° 3200 54 L5 15 26 0.06 13
ROTA 2B 200 IS0 702-4  Nr. 6 (2170) 0813051 Kreuzversatz 3200 54 45 15 26 0.06 13
ROTA 2B 250 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0813060 116" x 90° 2700 75 61 16 28 0.16 22
ROTA 2B 250 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0813061 Kreuzversatz 2700 75 61 16 28 0.16 22
ROTA 2B 315 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0813070 116" x 90° 2200 85 68 18 32 0.38 36
ROTA 2B 315 IS0 702-4  Nr. 8 (Z220) 0813071 Kreuzversatz 2200 85 68 18 32 0.38 36
ROTA 2B 400 IS0 702-4  Nr. 11(Z300) 0813080 116" x 90° 2000 85 68 18 32 0.38 53
ROTA 2B 400 IS0 702-4  Nr. 11(Z300) 0813081 Kreuzversatz 2000 85 68 18 32 0.38 53

Kraftspannfutter

Drehfutter



rora 28 ROTA 2B

Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

FF(K)-T1 ~H_ FF(K)}-T2 - H _ FFK)-T3 - H
o 77 3
§ 31| 8 L L o
- AR
T |

T
D1

Technische Daten

Bezeichnung Flanschtyp Ident.-Nr. D1 D2 DE] D4 D5 G H T1 T2
mm mm mm mm mm mm

FF-T2 Z115-A3 FF-T2 0806005  Nr.3 30 7115 11 (6x60°) 17 M12 (2x180°) 18 70.6 92

FF-T2 Z115-AL FF-T2 0806006  Nr. 4 30 1115 11 (6x60°) 17 M12 (2x180°) 18 82.6 92

FF-T3 Z115-A5 FF-T3 0806007  Nr. 5 72 ms 11 (6x60°) 18 M12 2x180°) 32 104.8 92

FF-T2 Z140-AL FF-T2 0805000  Nr. 4 61 7140 11 (6x60°) 17 M10 (6x60°) 21 82.6 104.8

FF-T1Z140-A5 FF-T1 0803000  Nr. 5 79.6 7140 11 (6x60°) 16 104.8

FF-T3 Z140-A6 FF-T3 0801000  Nr. 6 85 7140 13 (6x60°) 20 M10 (6x60°) 34 133.4 104.8

FF-T2 2170-A5 FF-T2 0805001  Nr. 5 79.6 7170 11 (6x60°) 18 M12 (12x30° 25 104.8 133.4

FF-T12170-A6 FF-T1 0803001  Nr. 6 103.2 7170 13 (6x60°) 17 133.4
M12 (6x60°)

FF-T3 Z170-A8 FF-T3 0801001 Nr. 8 13 2170 17 (6x60°) 26 M12 (2x180°) 40 171.4 133.4
M16 (6x60°)

FF-T2 2220-A5 FF-T2 0805002  Nr. 5 79.6 1220 11 (6x60°) 17 M16 (2x180°) 28 104.8 7.4
M16 (6x60°)

FF-T2 2220-A6 FF-T2 0805003  Nr. 6 103.2 7220 13 (6x60°) 20 M16 (2x180°) 28 133.4 171.4

17 (6x60°)

FF-T12220-A8 FF-T1 0803002  Nr. 8 136.2 1220 17 (2x180°) 19 171.4

FF-T3 2220-A11 FF-T3 0803003  Nr.M 130 7220 21 (6x60°) 32 M16 (12x30°) 50 235 7.4

FF-T3 2220-A15-1 FF-T3 0803020  Nr.15 145 1220 26 (6x60°) 38 M16 (6x60°) 55 330.2 171.4

FF-T3 2220-A15-2 FF-T3 0803021 Nr. 15 145 7220 23 (6x60°) 35 M16 (6x60°) 55 330.2 171.4
M20 (6x60°)

FF-T2 Z300-A6 FF-T2 0805004  Nr. 6 103.2 7300 14 (6x60°) 20 M20 (3x120°) 30 133.4 235
M20 (6x60°)

FF-T2 Z300-A8 FF-T2 0805005  Nr. 8 136.2 7300 17 (6x60°) 26 M20 (3x120°) 30 171.4 235

22 (6x60°)

FF-T12300-A11 FF-T1 0803004  Nr. 11 192.9 7300 22 (3x120°) 21 235

FF-T3 Z300-A15-1 FF-T3 0803005  Nr.15 190 7300 26 (6x60°) 38 M20 (6x60°) 55 330.2 235

FF-T3 Z300-A15-2 FF-T3 0803022  Nr.15 190 7300 23 (6x60°) 35 M20 (6x60°) 55 330.2 235

® Direktflansche FF-T1 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel gleich gro wie der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
Reduzierflansche FF-T2 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel kleiner als der Befestigungs-
lochkreis des Spannfutters ist.
Erweiterungsflansche FF-T3 werden verwendet, wenn der Befestigungslochkreis der Spindel groRer als der Befesti-
gungslochkreis des Spannfutters ist.
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ROTA 2B rora 28

Kraftspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um _B 1
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""‘"‘ s

@ 400 mm zu messen. o

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA 2B 125 ROTA 2B 400 IFT Adapter Set 1498512
ROTA 2B 160

ROTA 2B 200

ROTA 2B 250

ROTA 2B 315

ROTA 2B 400 IFT Set 1404235

Schmierfett

LINOMAX plus Fettpresse
Hochleistungsfett als Standard zum ; Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  —

regelmdRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

Kraftspannfutter

Drehfutter






Ubersicht Pneumatische Vorderendfutter

Pneumatische Kraftspannfutter ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter ROTA TB2

Pneumatische Kraftspannfutter ROTA TB2-LH

Ubersicht
Pneumatische Vorderendfutter

Seite 156

Seite 164

Seite 170

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



ROTA TP ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter
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schunk.com/rota-tp

Robust. Zuverlassig. Automatisierbar.
Pneumatische Kraftspannfutter ROTA TP

SCHUNK ROTA TP Kraftspannfutter sind mit einem integrierten Pneumatikzylinder ausgestattet. Uber einen Schwebering
konnen diese Futter im Stillstand durch ein spezielles Luftzufuhrsystem gedffnet und geschlossen werden. Ein Doppel-
riickschlagventil verhindert, dass nach Entfernen des Systemdruckes die Druckluft wieder entweichen kann. Das ROTA TP
ist auf Anfrage auch als 2-Backenfutter erhdltlich und kann optional mit einer Spannkraftreduzierung angeboten

werden.
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ROTA TP

Funktionen & Highlights
—

4

o

Luftzufuhr iiber Schwebering
Einfachste Ansteuerung des Futters

GroBe Futterbohrung
Bearbeitung aller gangigen Rohrdurchmesser

Im Futter integrierter Pneumatikzylinder
Besonders flir Maschinen und Anlagen ohne Spannhydraulik

ROTA TP
Pneumatische Kraftspannfutter

Einsatzgebiet

ROTA TP

Das Kraftspannfutter ROTA TP eignet sich speziell fiir
kleine Drehmaschinen, die nicht liber einen hydraulischen
Spannzylinder verfiigen, aber dennoch iiber ein fluides
Medium betrieben werden sollen. Doch auch in der
Automatisierungstechnik wird das Futter sehr gerne
eingesetzt. Zusdtzlich dazu kann das ROTA TP auch in
stationdren Anwendungen eingesetzt werden. Hierzu
wird das Futter um eine Konsolplatte erweitert und kann
so auf den Maschinentisch montiert werden.

@ schwebering
Q Schweberingabdeckung
@ Profilringdichtungen

@ Im Futter integrierter
Pneumatikzylinder

© sehr stabile Grundbacke
0 GroRe Durchgangsbohrung
@ stabiler Keilhaken

@ Lange Kolbenfiihrung

© Druckerhaltungsventil

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



wora TP ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter
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Abmessungen

0816125 204 103 26 130 101.5 M8 30 63.1 137 25.5-29.5 10.4 2L 1 H7 5.5 16 31.5 38 M8
0816135 255 131 38 165 129.5 M12 40 78 180  35.9-401 145 30 14 H7 6.4 18 404y 48 M10
0816145 300 1355 52 205 B4 M12 29 7 223.8 45-149.2 15 36 17 H 8.3 19 51.3 58.4  M12
0816155 372 7.5 68 255 46 M12 30 88.7  290.5 54.5-59.4 15.5 Ly 21H7 10 25 6L 73.6 M16
0816165 413 158 90 320 156.5 M12 40 84 318 65.6-70.6 215 Ly 21H7 9.4 26 84 ou.7 M16
0816150 372 157.5 105 335 156 M12 40 92.8 2905 7h1-791 21 Lly 21 H7 13 29 8l 95 M16
0816160 372 157.5 115 350 156 M12 40 3 290.5 79.1-841 21 Lly 21 HT 13 29 85 95 M16
0816170 372 1915 115 360 190 M12 33.5 7.3 290.5 86.9-101.9 21 Ly 21H7 10.1 28 77.9 89.9  Mi6
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ROTA TP ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname Spindel- Offnungs-/ Max. Max. EVE Betiti- Hub/Backe Luftver-  Trdgheits- Gewicht
groBe b SchlieBzeit Drehzahl 1 Drehzahl 2 Spannkraft gungsdruck brauch/ moment
(bei 6 bar) Backenhub
bei 6 bar
1/min U] 1 kgm?

ROTA TP 125-26 1120 0816125 1.5 4000 4200 22 3-8 3 1.3 0.028 n
ROTA TP 160-38 1155 0816135 2 3500 4200 39 3-8 4.2 3.2 0.13 23
ROTA TP 200-52 1195 0816145 4 2800 3800 68 3-8 4.2 5 0.26 38
ROTA TP 250-68 1235 0816155 5 2200 3500 105 3-8 5 9.2 0.68 59
ROTA TP 315-90 1270 0816165 7 1800 2500 140 3-8 5 1.2 1.35 85
ROTA TP 315-105 1235 0816150 5 2200 3000 100 3-8 5 8 113 78
ROTA TP 350-115 1235 0816160 5 2200 2200 90 3-8 5 7.6 1.38 79
ROTA TP-LH 350-115 1235 0816170 2200 90 3-8 15 1.1 1.6 99

® ,Max. Drehzahl 1" ist die maximale Drehzahl bei Verwendung eines Schweberings mit Zentrierring.
»Max. Drehzahl 2" ist die maximale Drehzahl bei einer stationdren Schweberingbefestigung.
Pmin = 3 bar (fiir kleinere Spannkrafte kann optional eine Spannkraftreduzierung angeboten werden)
2-Backenfutter auf Anfrage erhaltlich

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



wora TP ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

NS I

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. D1 D2 D3 H
mm mm
FFV 7120-A3 0836000 Nr. 3 51.5 1120 23
FFV 2120-A4 0836001 Nr. & 61 1120 23
FFV 2120-A5 0836002 Nr. 5 79.6 1120 23
FFV 7155-AL 0836010 Nr. & 61 1155 25.5
FFV 7155-A5 0836011 Nr. 5 79.6 1155 25.5
FFV 7155-A6 0836012 Nr. 6 103.2 1155 30
FFV Z155-A8 0836013 Nr. 8 136.2 1155 30
FFV 7195-A5 0836020 Nr. 5 79.6 1195 25
FFV 7195-A6 0836021 Nr. 6 103.2 1195 30
FFV 7195-A8 0836022 Nr. 8 136.2 1195 30
FFV 2195-A11 0836023 Nr. 1 175 1195 40
FFV 2235-A6 0836030 Nr. 6 103 1235 32
FFV 7235-A8 0836031 Nr. 8 136 1235 34
FFV 7235-A11 0836032 Nr. 11 192.9 1235 34
FFV 2270-A6 0836040 Nr. 6 103.2 1270 32
FFV 2270-A8 0836041 Nr. 8 136.2 1270 38
FFV 7270-A1 0836042 Nr. 11 192.9 1270 36
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ROTA TP ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter

Z-Rand auf Camlock ISO 702-2
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Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. D1 D2 D3 H
mm mm

FFV 7120-D3 0836200 Nr. 3 51.5 1120 20
FFV 7120-D4 0836201 Nr. & 61 1120 22
FFV 2120-D5 0836202 Nr. 5 79.6 120 24
FFV Z155-D4 0836210 Nr. & 61 1155 24
FFV Z155-D5 083621 Nr. 5 79.6 7155 24
FFV Z155-D6 0836212 Nr. 6 103.2 1155 29
FFV 2195-D5 0836220 Nr. 5 79.6 1195 24
FFV 2195-D6 0836221 Nr. 6 103.2 1195 29
FFV 2195-D8 0836222 Nr. 8 136.2 7195 32
FFV 2195-D11 0836223 Nr. 1 175 1195 45
FFV 7235-D6 0836230 Nr. 6 103.2 1235 29
FFV 2235-D8 0836231 Nr. 8 136.2 1235 34
FFV 7235-D11 0836232 Nr. 11 192.9 7235 45
FFV 2270-D6 0836240 Nr. 6 103.2 7270 29
FFV 2270-D8 0836241 Nr. 8 136.2 1270 34

FFV Z270-DT1 0836242 Nr. 11 192.9 1270 39

Drehfutter

Pneumatische
Vorderendfutter



ROTA TP

Pneumatische Kraftspannfutter

Z-Rand auf Bajonett IS0 702-3

Technische Daten
Ident.-Nr.

Bezeichnung

FFV 7155-(6
FFV 7195-(6
FFV 7195-(8
FFV 7235-(6
FFV 7235-(8
FFV 7235-(11

162

0836112
0836121
0836122
0836130
0836131
0836132

il
D1

D1

Nr. 6
Nr. 6
Nr. 8
Nr. 6
Nr. 8
Nr. 11

D2

T2

D3

mm
103.2
103.2
136.2
103
136
192.9

1155
1195
1195
1235
1235
1235

mm
2
20
2
2
1
30

ROTA TP



Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Bezeichnung Ident.-Nr.
IFT Set 1404235
Wartungseinheit

Zur Aufbereitung der bendtigten
Druckluft.

Bezeichnung Ident.-Nr.
WEH 1/4" 0890021
Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten
von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA TP
Pneumatische Kraftspannfutter

Druckmessgerat
Zur Uberpriifung der Druckdichtheit. -

g

Bezeichnung Ident.-Nr.

DMG @12-NPT1/4" 8702678
DMG @20-NPT1/4" 8702679
Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-

| m——
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
kdnnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [\9
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



ROTA e ROTA TB2

Pneumatische Kraftspannfutter
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[=]

schunk.com/rota-tb2

Robust. Abgedichtet. Zuverlassig.
Pneumatische Kraftspannfutter ROTA TB2

Die pneumatischen Kraftspannfutter ROTA TB2 kdnnen dank integriertem Pneumatikzylinder und Schwebering im
Stillstand durch ein spezielles Luftzufuhrsystem gedffnet und geschlossen werden. Bei einem Luftdruck von 6 bar kann
bis zu 280 kN Spannkraft erzielt werden. Diese Spannkraft ist je nach Aufgabe einfach liber den angelegten Luftdruck

anpassbar.
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ROTA TB2

Funktionen & Highlights
—

o iiberwachung des Offnungs- und SchlieRvorgangs
Prozesssichere Bedienung des Futters

© sehr groRe Futterbohrung
Bearbeitung aller gangigen Rohrdurchmesser

Q Integrierter Pneumatikzylinder
Einfache Luftzufiihrung liber riickseitigen Schwebering

ROTA TB2
Pneumatische Kraftspannfutter

Einsatzgebiet

ROTA TB2

Das pneumatische Kraftspannfutter ROTA TB2 setzt einen
neuen MaRstab bei der Bearbeitung von Rohren und
Stangen fiir die Erddlindustrie, den Bergbau und die
Bauwirtschaft. So verfligt das ROTA TB2 bei kompakten
AulRenmalien lber eine extrem groRe Durchgangsbohrung
von bis zu 560 mm. Bei dem maximalen Luftdruck von

6 bar lassen sich sehr hohe Spannkrafte bis 280 kN
erzielen.

@ Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Sehr groBe Durchgangsbohrung

O Befestigungsgewinde

© Ooptimiertes Schmiersystem

@ Abdichtung der Grundbackenfiihrung

@ m Futter integrierter
Pneumatikzylinder

© statischer Schwebering
© Druckerhaltungsventil

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



woma e ROTA TB2

Pneumatische Kraftspannfutter
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Abmessungen

0818302 470 216 185 214 M2 19 35 32.7-35.2 374 1300-137.3 20 190 60 25.5H7 146 31 88.6 106.8 M20
1522957 520 272 191 270 M12 25 35 27.9 - 35.1 by 142-156.6 20 553 60 25.5H7 1.5 31 100.5 118.7 M20
0818312 570 282 230 280 M12 20 35 30.6 - 34.9 474 152.8 - 164.5 20 593 60 255H7 13.7 31 nr 1317 M20
0818350 605 282 275 280 M12 20 35 31.2-35.5 508 171.5-183.2 20 631 60 255 H7 137 3 104 1317 M20
0818322 685 270.5 325 268.5 M6 21.5 35 314 - 35 580 203.2-213.2 19.5 710 75 30 H7 16 L7 78 mwa M2y
0818331 850 317 375 315 M6 24 35 30.7-35 745 239.2-251 25 880 75 30 H7 3.3 47 161.6 188.3 M2k
0818345 1000 332 560 330 M6 24 35 30.3-35 815  322.4-335.2 33 1030 75 30 H7 3.3 47 162.8 179.3 M24
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ROTA TB2 RoTA 182

Pneumatische Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname SpindelgroBe Ident.- Max. Max. Betdtigungs- Hub/Backe Luftverbrauch/ Tragheits- Gewicht
Nr. Drehzahl Spannkraft druck Backenhub bei moment
(bei 6 bar) 6 bar
1/min kN | kgm? kg
ROTA TB2 470-185 1310 0818302 1700 115 3-8 7 15.1 6 185
ROTA TB2 520-191 7310 1522957 1300 15 3-8 4.6 31.8 13B.4 282
ROTA TB2 570-230 1415 0818312 1300 220 3-8 .7 39.9 7 345
ROTA TB2 600-275 1450 0818350 1300 200 3-8 .7 43.8 20.4 370
ROTA TB2 685-325 7510 0818322 1000 280 3-8 10 453 32.2 440
ROTA TB2 850-375 1700 0818331 750 240 3-8 1.8 50.4 100 910
ROTA TB21000-560 1700 0818345 500 240 3-8 12.8 57.4 161 1015

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



woma e ROTA TB2

Pneumatische Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

H
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Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. D1 D2 D3 H
mm mm
FFV 7310-A11-2 0836052 Nr. 11 185 1310 38
FFV 2310-A15-2 0836057 Nr. 15 185 1310 50.5
FFV 2310-A11-1 1539524 Nr. 1 191 7310 38.5
FFV 7310-A15-1 1539525 Nr. 15 191 1310 51
FFV Z450-A11 0836074 Nr. 11 193 1450 35
FFV Z450-A15 0836075 Nr. 15 275 450 50
FFV Z450-A20 0836076 Nr. 20 275 1450 51
FFV 510-A1 0836070 Nr. 1 193 7510 42.5
FFV 510-A15 0836071 Nr. 15 281 7510 50
FFV 510-A20 0836072 Nr. 20 325 7510 50
FFV 2700-A15 0836080 Nr. 15 280 1700 50
FFV Z700-A20-1 0836081 Nr. 20 375 1700 65
FFV Z700-A20-2 0836092 Nr. 20 408 1700 65
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ROTA TB2

Zubehor

Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Bezeichnung
IFT Set

Ident.-Nr.
1404235

Verlangerungsset fiir GrofRfutter

Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab

@ 400 mm zu messen.

Bezeichnung Ident.-Nr.
IFT Adapter Set 1498512
Wartungseinheit

Zur Aufbereitung der bendtigten

Druckluft.

Bezeichnung Ident.-Nr.

WEH 1/4"

Schmierfett

LINOMAX plus

0890021

Hochleistungsfett als Standard zum

regelmaBigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.
Gebinde
Kartusche

Dose
Eimer

Gewicht
kg

0.5

1

21.5

Bezeichnung

LINOMAX plus Kartusche
LINOMAX plus Dose
LINOMAX plus Eimer

"'-—dg o

(o)

o
o~

Ident.-Nr.

1342585
1342586
1342587

ROTA TB2
Pneumatische Kraftspannfutter

Druckmessgerat

Zur Uberpriifung der Druckdichtheit. !~.1.. H

Bezeichnung Ident.-Nr.

DMG @24-NPT1/L" 8702680

Nachriistkit Druckabfrage ~
Nachriistkit fiir die Uberwachung des ‘3"
pneumatischen Druckes wahrend der ﬁ"
Bearbeitung, bestehend aus Schaltnocke, p

Druckfeder und weiterem Zubehdor. ‘

Zusatzlich wird noch ein induktiver

Naherungsschalter bendtigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.
NRS-PM 0818205

Induktive Naherungsschalter

Flir pneumatische Kraftspannfutter zur
permanenten Druck- bzw. Wegeabfrage
wadhrend der Bearbeitung in zwei “
Versionen. Offner (Ident.-Nr. 9987327) und s
SchlieRer (Ident.-Nr. 9986713).

Bezeichnung Ident.-Nr.
BES M12MI-POC40B-S04G 9987327
BES M12MI-PSC40B-S04G 9986713

Pneumatische
Vorderendfutter

Fettpresse
Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-

—
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\7
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Drehfutter



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

="

schunk.com/rota-tb2-1h

Robust. Abgedichtet. Zuverlassig.
Pneumatische Kraftspannfutter
ROTA TB2-LH

Das Prinzip der ROTA TB2-LH Kraftspannfutter liegt darin, mit einem geringen Luftverbrauch einen grofRen, schnellen
Backenhub in Kombination mit maximaler Spannkraft zu erreichen. Dies wird {iber einen Eil- und Spannhub (LH)
realisiert, welcher auf zwei unterschiedlichen Ubersetzungsverhiltnissen des Futterkolbens beruht. Einsetzbar sind
diese Kraftspannfutter allerdings nur fiir die AuBenspannung!
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ROTA TB2-LH

Funktionen & Highlights
—

o iiberwachung des Offnungs- und SchlieRvorgangs
Prozesssichere Bedienung des Futters

© Schnellentliiftung der Druckkammern
Kiirzere Prozesszeiten

Q Integrierter Pneumatikzylinder
Einfache Luftzufiihrung liber riickseitigen Schwebering

ROTA TB2-LH
Pneumatische Kraftspannfutter

Einsatzgebiet

ROTA TB2-LH

Das ROTA TB2-LH besitzt einen groRen Backenhub,
wodurch es moglich ist, Werkstiicke liber Storkonturen
hinweg zu spannen. Dabei erzielt das Spannfutter eine
groBe Spannkraft und besitzt eine groRe Durchgangs-
bohrung, weshalb das Futter beispielsweise haufig in
der Bearbeitung von Rohren fiir die Erddlindustrie
eingesetzt wird.

@ Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Sehr groBe Futterbohrung

O Eil- und Spannhub

© Ooptimiertes Schmiersystem

@ Befestigungsgewinde

@ Anzeigestift

© Backenhubanzeige

© Abdichtung der Grundbackenfiihrung

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Abmessungen

0818304 470 240 185 138 M12 25 35 27.7 - 35.2 374 138.5-158.5 20 512 60 25.5H7 10.2 31 815 96.3 M20
0818316 570 282 230 280 M12 20 35 25.4-34.9 474 166.6-192 20 622 60 255H7 132 31 104.5 118.5 M20
0818351 605 282 275 280 M12 20 35 25.7-35.2 508 184.1-209.5 20 657 60 255H7 13.2 31 105 n8.5 M20
0818325 627 325 275 323 M2 18 35 211-35 508 199.5 - 237.6 20 706 60 255H7 1.2 3 97 n5.2  M20
0818326 685 307.5 325 305.5 M6 245 35 25.7-35 580 214.2-239.6 19.5 744 75 30 H7 13 L7 15.5 131.9 M2k
0818335 850 354 375 352 M6 28 35 25.8 -35 745 247.3-272.7 25 903 75 30 H 12.8 47 161.6 178.6 M24
0818346 1000 332 560 330 M6 24 35 28.8-35.2 815 333.2-358.6 33 1052 75 30 HT 2.3 47 150.6 167.3 M2k
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ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Technische Daten

Produktname SpindelgroBe Ident.- Max. Max. Betdtigungs- Hub/Backe Luftverbrauch/ Tragheits- Gewicht
Nr. Drehzahl Spannkraft druck Backenhub bei moment
(bei 6 bar) 6 bar

1/min kN | kgm? kg
ROTA TB2 470-185 LH 1310 0818304 1300 115 3-8 20 19.7 6.5 195
ROTA TB2 570-230 LH 1415 0818316 1300 220 3-8 25.4 39.9 16.8 345
ROTA TB2 600-275 LH 1450 0818351 1100 200 3-8 25.4 43.8 20.4 370
ROTA TB2 630-275 LH 1450 0818325 1000 200 3-8 38.1 63.7 25.5 431
ROTA TB2 685-325 LH 7510 0818326 900 280 3-8 25.4 541 37.3 500
ROTA TB2 850-375 LH 1700 0818335 750 240 3-8 25.4 61.5 109 1010
ROTA TB21000-560 LH 1700 0818346 500 240 3-8 25.4 57.4 161 1000

Pneumatische
Vorderendfutter

Drehfutter



ROTA TB2-LH ROTA TB2-LH

Pneumatische Kraftspannfutter

Flansche

Z-Rand auf Kurzkegel 1SO 702-1

H

7777 i

e
s f\
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D2
D3

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. D1 D2 D3 H
mm mm
FFV 7310-A11-2 0836052 Nr. 11 185 1310 38
FFV 2310-A15-2 0836057 Nr. 15 185 1310 50.5
FFV Z450-A1 0836074 Nr. 1 193 450 35
FFV Z450-A15 0836075 Nr. 15 275 450 50
FFV Z450-A20 0836076 Nr. 20 275 1450 51
FFV 510-An 0836070 Nr. 11 193 7510 42.5
FFV 510-A15 0836071 Nr. 15 281 7510 50
FFV 510-A20 0836072 Nr. 20 325 7510 50
FFV Z700-A15 0836080 Nr. 15 280 1700 50
FFV Z700-A20-1 0836081 Nr. 20 375 1700 65
FFV Z700-A20-2 0836092 Nr. 20 408 1700 65
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ROTA TB2-LH

Zubehor

Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Bezeichnung
IFT Set

Ident.-Nr.
1404235

Verlangerungsset fiir GrofRfutter

Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab

@ 400 mm zu messen.

Bezeichnung Ident.-Nr.
IFT Adapter Set 1498512
Wartungseinheit

Zur Aufbereitung der bendtigten

Druckluft.

Bezeichnung Ident.-Nr.

WEH 1/4"

Schmierfett

LINOMAX plus

0890021

Hochleistungsfett als Standard zum

regelmaBigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.
Gebinde
Kartusche

Dose
Eimer

Gewicht
kg

0.5

1

21.5

Bezeichnung

LINOMAX plus Kartusche
LINOMAX plus Dose
LINOMAX plus Eimer

"'-—dg o

(o)

o
o~

Ident.-Nr.

1342585
1342586
1342587

ROTA TB2-LH
Pneumatische Kraftspannfutter

Druckmessgerat

Zur Uberpriifung der Druckdichtheit. !~.1.. H

Bezeichnung Ident.-Nr.

DMG @24-NPT1/L" 8702680

Nachriistkit Druckabfrage ~
Nachriistkit fiir die Uberwachung des ‘3"
pneumatischen Druckes wahrend der ﬁ"
Bearbeitung, bestehend aus Schaltnocke, p

Druckfeder und weiterem Zubehdor. ‘

Zusatzlich wird noch ein induktiver

Naherungsschalter bendtigt.

Bezeichnung Ident.-Nr.
NRS-PM 0818205

Induktive Naherungsschalter

Flir pneumatische Kraftspannfutter zur
permanenten Druck- bzw. Wegeabfrage
wadhrend der Bearbeitung in zwei “
Versionen. Offner (Ident.-Nr. 9987327) und s
SchlieRer (Ident.-Nr. 9986713).

Bezeichnung Ident.-Nr.
BES M12MI-POC40B-S04G 9987327
BES M12MI-PSC40B-S04G 9986713

Pneumatische
Vorderendfutter

Fettpresse
Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-

—
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\7
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Drehfutter






Ubersicht Magnetspannfutter

Manuelle Hybridspannfutter ROTA NCML

Radialpoltechnik fiir Drehanwendungen auf
Vertikal-Drehmaschinen MGT

ibersicht
Magnetspannfutter

Seite 178

Seite 184

Magnetspannfutter
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ROTA NCWL ROTA NCML

Manuelle Hybridspannfutter

schunk.com/rota-ncml

Leistungsstark. Universell. Prazise.
Manuelle Hybridspannfutter ROTA NCML

Das ROTA NCML kombiniert herkdmmliche Handspannfutter mit einem Magnetspannfutter, um optimale Bearbeitungs-
ergebnisse erzielen zu konnen. Dabei wird das Hybridspannfutter iiber eine Steuereinheit oder direkt iiber die
Maschinensteuerung angesteuert. Im Inneren des Magnetspannfutters befinden sich Doppel-AINiCo-Magnete,

welche ein Entmagnetisieren des Werkstiicks nach der Bearbeitung ermdglichen.
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R.TA NCML ROTA NCML

Manuelle Hybridspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Deformationsfreie, magnetische Werkstiickspannung
Fir hochste Rund- und Planlaufgenauigkeit

0 Optimale Schmutzabdichtung, gekapseltes Zentrierfutter
Geringer Wartungsaufwand und garantiert hohe Spanngenauigkeit

Q Hohe Spannkraft durch Backenunterstiitzung
GroRere Zerspanleistung, vor allem beim Hartdrehen

Einsatzgebiet

ROTA NCML

Beim ROTA NCML wird das Werkstiick iber das Handspann-
futter zentriert und anschlieBend durch das Magnet-
spannfutter gespannt. Mit dieser Spannweise kdnnen
Werkstiicke deformations- und vibrationsfrei gespannt
werden. Dadurch eignet sich das ROTA NCML besonders fiir
die hochprdzise Bearbeitung beim Schleifen oder Hart-
drehen von diinnwandigen Ringen oder Scheiben. Als
ROTA-NCM-Ausfiihrung sind die Hybridspannfutter auch
mit pneumatischem oder hydraulischem Zentrierfutter als
Sonderausfiihrung erhaltlich.

@ Manuelles Zentrierfutter
ROTA-S plus 2.0 bzw. ROTA-S plus

@ Lange Grundbacken mit
Mehrfachkreuzversatz

@ Betitigung iiber Sechskantanschluss
O Druckknopf fiir Backenentriegelung
© Umpolbare AINiCo-Magnete

@ Spulenkdrper in isolierter Ausfiihrung
© stahlpol

© Kunstharzverguss

© Polschuh

Magnetspannfutter

Drehfutter



ROTA NCML
Manuelle Hybridspannfutter

ROTA NCML
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Abmessungen
Ident.-Nr. B C G | J K M N P a b e f g h i
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1381351 630  223.8 20 M12 M12 78.4 - 99.3 20 70 26 ghg 32 37 M M8x1 18 HT
0809001 800 223 165 MO M0 M0 58.4-79.3 165 70 26 ghg 32 37 340 M8 18 H7
0809004 1000  240.5 185 M8 M16 89.5 - 110.9 255 76 2 10h8 40 40 380 M8x1 20 H7
0809005 1250 240 215 M2 M16 19.6-150.5 26 7 40 12h8 54 55 473 MI2X1.5 26 H7
0809002 1400 240 215 MR M16 Mm.6-143.5 26 7 40 12h8 54 54 568  M12x1.5 26 H7
0809003 1600  250.5 21 M12 M16 184.6-2221 255 76 45 18h8 60 60 570 M16x1.5 30 H7

Technische Daten

Produktname Ident.-Nr. Max. Drehzahl Max. Magnet- Magnet- Anzahl Pole Anschluss Anzahl Kandle Netzspannung Gewicht
haltekraft spannbereich

1/min N/cm? mm kg
ROTA NCML 630 1381351 600 160 180 - 630 12 7-PIN 3 4L00V/50Hz 395
ROTA NCML 800 0809001 500 160 180 - 800 12 7-PIN 3 L00OV/50Hz 705
ROTA NCML1000 0809004 320 160 220 - 1000 18 7-PIN 3 40OV /50 Hz 1110
ROTA NCML1250 0809005 300 160 350 - 1250 24 13-PIN 6 400V /50Hz 1700
ROTA NCML 1400 0809002 280 160 350 - 1400 24 13-PIN 6 400V /50 Hz 2165
ROTA NCML1600 0809003 230 160 540 - 1600 30 13-PIN 6 4L00V/50Hz 2920
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RO‘I’A NCML ROTA NCML

Manuelle Hybridspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Handgaussmeter
Zur Ermittlung des Restmagnetismus im
Werkstiick nach der Bearbeitung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCML 630 ROTA NCML 630

ROTA NCML 800 ROTA NCML 800

ROTA NCML 1000 ROTA NCML 1000

ROTA NCML 1250 ROTA NCML 1250

ROTA NCML 1400 ROTA NCML 1400

ROTA NCML 1600 IFT Set 1404235 ROTA NCML 1600 MG10 0422950

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um _B “
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab "’"" ¢

@ 400 mm zu messen. P
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA NCML 630

ROTA NCML 800

ROTA NCML 1000

ROTA NCML 1250
ROTA NCML 1400

ROTA NCML 1600 IFT Adapter Set 1498512
Polverlangerungen

Feste Polverldngerung Flexible Polverlingerungen
Mit Durchgangsbohrung, Befestigungs- ‘ Mit Durchgangsbohrung, Befestigungs- ‘
schraube M6 und T-Nutenstein fiir schraube M6 und T-Nutenstein fiir
Fiihrung 10 mm. Fiihrung 10 mm.
Ausgleichshub 7 mm.

Passend zu Bezeichnung Lange Breite Hdhe Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ldnge Breite Hdhe Ident.-Nr.
mm mm mm mm mm mm

ROTA NCML 630 ROTA NCML 630

ROTA NCML 800 ROTA NCML 800

ROTA NCML 1000 ROTA NCML 1000

ROTA NCML 1250 ROTA NCML 1250

ROTA NCML 1400 ROTA NCML 1400

ROTANCML1600  RVF30-54 90 30 54 0422620 ROTANCML1600  RVB 30-54 90 30 54 0422623

ROTA NCML 630 ROTA NCML 630

ROTA NCML 800 ROTA NCML 800

ROTA NCML 1000 ROTA NCML 1000

ROTA NCML 1250 ROTA NCML 1250

ROTA NCML 1400 ROTA NCML 1400

ROTA NCML1600  RVF 50-54 110 50 54 0422621 ROTANCML1600  RVB 50-54 10 50 54 0422624

ROTA NCML 630 ROTA NCML 630

ROTA NCML 800 ROTA NCML 800

ROTA NCML 1000 ROTA NCML 1000

ROTA NCML 1250 ROTA NCML 1250

ROTA NCML 1400 ROTA NCML 1400

ROTA NCML1600  RVF 70-54 150 70 54 0422622 ROTA NCML1600  RVB 70-54 150 70 54 0422625

Drehfutter
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ROTA NCML
Manuelle Hybridspannfutter

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.

kg
Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585
Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586
Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
Steuereinheiten
Steuereinheit 400 V / 50 Hz »
Zur Magnetisierung bzw. Entmagnetisie- 8
rung von MGT Magnetspannfuttern. ’

a

Passend zu Bezeichnung Kandle Ident.-Nr.

ROTA NCML 630

ROTA NCML 800 KEH-MGT plus 03

ROTA NCML 1000 400V/50Hz 3 1472406
ROTA NCML 1250

ROTA NCML 1400 KEH-MGT plus 06

ROTA NCML 1600 400V/50Hz 6 472407

182

ROTA NCML

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

—_—

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Steuereinheit 460 V / 60 Hz

Zur Magnetisierung bzw. Entmagnetisie- -8
rung von MGT Magnetspannfuttern. ’

L}
Passend zu Bezeichnung Kandle Ident.-Nr.
ROTA NCML 630
ROTA NCML 800 KEH-MGT plus 03
ROTA NCML 1000 460V/60Hz 3 1472409
ROTA NCML 1250
ROTA NCML 1400 KEH-MGT plus 06
ROTA NCML 1600 460V/60Hz 6 1472410
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MGT MAG N()S

Radialpoltechnik fiir Drehanwendungen auf Vertikal-Drehmaschinen

[ =]

5 b5
schunk.com/mgt

Effizient. Automatisierbar. Prazise.
Radialpoltechnik fiir Drehanwendungen
auf Vertikal-Drehmaschinen MGT

Die MGT Magnetspannfutter erzeugen eine gleichmaRige, permanente Magnetspannkraft iiber das gesamte Werkstiick,
wodurch dieses deformations- und vibrationsarm gespannt werden kann. Die Magnetspannfutter besitzen dabei einen
speziellen Entmagnetisierungszyklus, mit dem der Restmagnetismus am Ende der Bearbeitung verringert werden kann.
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MAGNOS MG

Radialpoltechnik fiir Drehanwendungen auf Vertikal-Drehmaschinen

Funktionen & Highlights
—

© 3-seitige Werkstiickbearbeitung in einer Aufspannung
Hohere Genauigkeit durch einmaliges Aufspannen und beste Zugdnglichkeit der Maschinenspindel

© Deformationsarmes Spannen
Keine Deformation und innere Krdfte im Werkstiick aufgrund der Spannkraft

o Spannen innerhalb weniger Sekunden
Minimale Riistzeiten und Steigerung der Produktivitat

Einsatzgebiet

MGT

MAGNOS Elektropermanent-Magnetspannfutter mit
Radialpolteilung sind fiir Dreh- und Schleifbearbeitungen
von Ringen und Scheiben auf Dreh- und Schleifmaschinen
konzipiert. Durch die gleichmdRige, permanente Magnet-
spannkraft werden die Werkstiicke deformations- sowie
vibrationsarm gespannt, was zu verbesserten Oberflachen
und deutlich hoherer Prazision fiihrt.

@ stabiler Grundkdrper

Q Befestigungsbohrung

© Umpolbare AINiCo-Magnete

O spulenkdrper in isolierter Ausfiihrung

© stahlpol
© Kunstharzverguss

Magnetspannfutter

Drehfutter



MGT-IC MAGNOS

Radialpoltechnik fiir Drehanwendungen auf Vertikal-Drehmaschinen

L 0 0 B 0 A 11 |

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Max. Anzahl Anschluss  Anzahl Max. Gewicht

Spannkraft Pole Kandle Drehzahl

N/cm? 1/min kg
MGT-1C 3600 1311855 600 140 158 160 12 7-PIN 1 650 290
MGT-1C 6800 1311856 800 250 142 160 18 7-PIN 3 500 460
MGT-IC #1000 1311857 1000 250 142 160 18 7-PIN 3 400 720
MGT-1C 1250 1311858 1250 400 2 160 24 13-PIN 6 300 20
MGT-1C #1500 1311859 1500 600 42 160 32 13-PIN 6 240 1700
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MAGNOS MT

Radialpoltechnik fiir Drehanwendungen auf Vertikal-Drehmaschinen

Zubehor

Dockingstation

Halterung fiir Verbindungskabel mit
Uberpriifung, ob das Kabel von dem
Magnetspannfutter entfernt wurde.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
7-poligem Stecker CIR24 DKS.C1 CIR24 7-PIN 1469395
13-poligem Stecker CIR32B DKS.C5 CIR 13-PIN 1470019
Polverlangerungen

Feste Polverldngerung

Mit Durchgangsbohrung, Befestigungs-
schraube M6 und T-Nutenstein fiir
Fiihrung 10 mm.

Flexible Polverlingerungen

Mit Durchgangsbohrung, Befestigungs-
schraube M6 und T-Nutenstein fiir
Fiihrung 10 mm.

Ausgleichshub 7 mm.

Passend zu Bezeichnung Breite Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Linge Breite Hohe Ident.-Nr.
mm mm mm mm

MGT-IC RVF 30-54 90 30 54 0422620 MGT-1C RVB 30-54 90 30 54 0422623

MGT-IC RVF 50-54 10 50 54 0422621 MGT-IC RVB 50-54 10 50 54 0422624

MGT-IC RVF 70-54 150 70 54 0422622 MGT-IC RVB 70-54 150 70 54 0422625

Steuereinheiten

Steuereinheit 400 V / 50 Hz » Steuereinheit 460 V / 60 Hz »

Zur Magnetisierung bzw. Entmagnetisie- -8 Zur Magnetisierung bzw. Entmagnetisie- -8

rung von MGT Magnetspannfuttern. i rung von MGT Magnetspannfuttern. ’

i L]

Passend zu Bezeichnung Kanile Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Kanile Ident.-Nr.
KEH-MGT plus 01 KEH-MGT plus 01

MGT-IC 400V/50Hz 1 1472405 MGT-1C 460V/60Hz 1 1472408
KEH-MGT plus 03 KEH-MGT plus 03

MGT-IC 400V/50Hz 3 1472406 MGT-1C 460V/I60HZ 3 1472409
KEH-MGT plus 06 KEH-MGT plus 06

MGT-IC 400V/50Hz 6 1472407 MGT-IC 460V/60Hz 6 1472410

Magnetspannfutter

Drehfutter






Ubersicht Spannzylinder

Hohlspannzylinder OPUS-H3

Vollspannzylinder OPUS-V

ibersicht
Spannzylinder
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Spannzylinder
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T OPUS-H3

Hohlspannzylinder

E5sE
o

schunk.com/opus-h3

Effizient. Leistungsstark. Langlebig.
Hohlspannzylinder OPUS-H3

Hohlspannzylinder fiir hydraulisch betdtigte Kraftspannfutter mit groBer Durchgangsbohrung, groBem Regelbereich
und kiirzesten Schaltzeiten.
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OPUS-H3 0PUS-H3

Hohlspannzylinder

Funktionen & Highlights
—

© Integrierte Schaltnocke zur Hubabfrage
Mit zwei Ndherungsschaltern kann der Spannhub einfach eingestellt und iiberwacht werden

© Integriertes Riickschlagventil
Erhdlt kurzzeitig den Druck im Hydraulikzylinder bei Leitungsbruch

© Langer Betiitigungshub
Fiir die Betatigung aller gangigen Kraftspannfutter geeignet

Einsatzgebiet

OPUS-H3

Der Spannzylinder OPUS-H3 ist der ideale Standardzylinder
mit groRer Durchgangsbohrung fiir alle gangigen Kraft-
spannfutter. Der Spannzylinder ist fiir hohe Drehzahlen
und bis zu 45 bar Hydraulikdruck ausgelegt. Uber eine
integrierte Schaltnocke kann mit Hilfe von zwei Ndhe-
rungsschaltern der Spannhub einfach eingestellt und
liberwacht werden.

Spannzylinder

Drehfutter



0pUs-t OPUS-H3

Hohlspannzylinder
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Abmessungen

1360383 65 151 50 10 h6 125 145 9 -2-24 5 32 32 M4 x 1.5 20 G3/8" 28 m
1360384 65 152 61 10 h6 147 165 9 -3-22 5 32 32 M55 x 2 25 G3/8" 28 122
1360385 80 152 70 140 h6 165 185 9 -3-22 5 32 32 M60 x 1.5 25 G3/8" 28 128
1360386 90 178 85 160 h6 180 202 n -L-25 8 32 32 M75 x 2 25 G3/8" 36 138
1360387 90 178 95 160 h6 195 27 n -4-25 8 32 32 M85 x 2 25 G3/8" 36 143
1360393 90 203 105 180 h6 210 234 n -3-31 8 32 32 M95x2 32 G3/8" 36 153
1360394 90 208 15 210 h6 227 249 n -3-31 8 32 32 M105x2 32 G3/8" 36 165
1360395 100 245 130 210 h6 240 266 n -4L-31 8 32 32 M120x2 32 G3/8" 36 185
1360396 100 265 145 250 h6 270 295 13 L-4y 5 32 32 M135x2 32 G3/8" 36 198

192



OPUS-H3

Technische Daten

Bezeichnung

0PUS-H370-37

OPUS-H3102-46
OPUS-H3 130-52
0PUS-H3150-67
OPUS-H3170-77
0PUS-H3 200-86
OPUS-H3 225-95
0PUS-H3 250-110
0PUS-H3 320-127

Ident.-Nr.

1360383
1360384
1360385
1360386
1360387
1360393
1360394
1360395
1360396

Max.
Drehzahl

1/min
8000
7000
6300
5500
5000
4500
4000
3600
3200

Kolben-
flache

cm?
70
103
131
152
170
197
225
247
325

Kolbenhub  Durch-

gangs-

bohrung

10.5
121.5

Max. Druck Zugkraft

45
45
45
45
45
45
45
45
45

bei 45 bar

kN
31
L6
58
68
76
88
100
10
4

Leckol-
menge

IImin

Trdgheits-
moment

kgm?
0.013
0.028
0.04
0.07
0.09
0.13
0.17
0.28
0.54

OPUS-H3
Hohlspannzylinder

Leistungs- Gewicht
aufnahme

kw

0.85 8
1 12
1.2 15
1.5 20
1.8 23
1.9 27
1.9 30
2.2 49
2.5 61

Spannzylinder
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Gpis-y OPUS-V

Vollspannzylinder

OleA0)

S

schunk.com/opus-v

Effizient. Leistungsstark. Langlebig.
Vollspannzylinder OPUS-V

Vollspannzylinder fiir hydraulisch betatigte Kraftspannfutter mit groRem Regelbereich und kiirzesten Schaltzeiten.
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OPUS-V 0PUS-V

Vollspannzylinder

Funktionen & Highlights
—

© Integriertes Riickschlagventil
Erhdlt kurzzeitig den Druck im Hydraulikzylinder bei Leitungsbruch

© Integrierte Schaltnocke zur Hubabfrage
Mit zwei Naherungsschaltern kann der Spannhub einfach eingestellt und {iberwacht werden

© Langer Betiitigungshub
Fiir die Betatigung aller gangigen Kraftspannfutter geeignet

Einsatzgebiet

OPUS-V

OPUS-V ist der ideale Standardzylinder ohne Durchgangs-
bohrung fiir alle gangigen Kraftspannfutter. Der Spann-
zylinder ist fiir hohe Drehzahlen und bis zu 70 bar
Hydraulikdruck ausgelegt. Uber eine integrierte Schalt-
nocke kann mit Hilfe von zwei Ndherungsschaltern der
Spannhub einfach eingestellt und iiberwacht werden.

Spannzylinder

Drehfutter



Gpis-y OPUS-V

Vollspannzylinder
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Abmessungen
Ident.-Nr. A B D F (¢] OH gl 0) [1]¢ L ] N (1] P (1] 1} oV oW [1)§ Y z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0823320 77 200 50h6 5 15-55 50h6 100 120 9 G3/8" 55 G3/8" 55 48 M5 M20 20.5 30h7 32 10 40
0823321 77 192 50 h6 5 15-47 50h6 100 120 9 G3/8" 55 G3/8" 55 48 M5 M20  20.5 30h7 32 10 40
0823322 77 196 80h6 5 15-47 80h6 120 W n G3/8" 55 G3/8" 55 L8 M5 M2t 25 38 h7 40 10 45
0823323 77 216 95h6 5 30-70 95h6 145 166 13 G3/8" 55 G3/8" 55 L8 M5 M30 31 48 h7 50 10 55
0823324 77 216 95h6 5 30-70 95h6 170 192 13 G3/8" 55 G3/8" 55 48 M5 M30 31 48 h7 50 10 55
0823325 77 226 125h6 5 25-70 125h6 195 217 13 G3/8" 55 G3/8" 55 48 M5 M36 37 58 h7 60 10 55
0823326 97 288 125h6 5 30-80 125h6 225 250 17 G112" 65 G112" 65 59 M5 Mb2 44 62h7 65 12 60

08233271 97 313 160 h6 5 25 -85 160 h6 275 300 17 G112" 65 G12" 65 59 M5 ML2 44 62h7 65 12 60
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OPUS-V 0PUS-V

Vollspannzylinder

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Max. Drehzahl Kolbenflache  Kolbenhub Max. Druck Zugkraft Leckdlmenge  Trdgheits- Gewicht
bei 40 bar moment
1/min cm? bar 1Imin kgm?

0PUS-V 70 0823320 7000 28 40 70 n 1.5 0.012 8.5
OPUS-V 85 0823321 7000 48 32 70 19 1.5 0.012 8
0PUS-V 100 0823322 7000 66 32 70 26 1.5 0.016 n
0PUS-V 125 0823323 6000 103 Lo 70 | 1.5 0.04 16
0PUS-V 150 0823324 6000 157 40 70 62 1.5 0.08 20
0PUS-V175 0823325 5000 212 45 70 84 1.5 0.12 24
0PUS-V 200 0823326 4000 280 50 70 12 2 0.32 L5
0PUS-V 250 0823327 2000 457 60 50 180 2 0.92 88

Drehfutter

Spannzylinder
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L i ZENTRICO

Liinetten

EE
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schunk.com/thl

Universell. Langlebig. Prazise.
Liinetten THL plus

Dank optimierter Hebelkinematik, Zentralschmierung, integrierter Rollenspiilung und verbessertem Spdneschutz
erzielen die SCHUNK ZENTRICO THL plus Liinetten maximale Spannkrdfte pro Rolle sowie dauerhaft exzellente Zentrier-
und Wiederholgenauigkeiten.
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ZENTRICO THL plus

Liinetten

Funktionen & Highlights
—

o Prazisions-Hebel-Liinette fiir hochste Qualitdtsanspriiche
Ermdglicht exzellente Bearbeitungsergebnisse

o

SerienmadRige Abdichtung gegen Spdne und Sperrluftanschluss im Standard
Sorgen fiir hghere Prozesssicherheit und verlangerte Wartungsintervalle

(4

Integriertes Sicherheitsventil und Endlagenkontrolle
Maximale Bediensicherheit

Einsatzgebiet

THL plus

Die hydraulisch betdtigten, selbstzentrierenden Liinetten
mit hohen Spannkraften dienen zur Unterstiitzung von

langen Werkstilicken auf Drehmaschinen. Fiir eine bessere
Zugdnglichkeit von groRen Werkstiicken sind die Liinetten
optional auch mit ausschwenkbarem Hebelarm verfiigbar.

@ Hebelantrieb

@® Abdichtung durch doppelten, duRerst
stabilen Spaneschutz

© Rollenspiilung im Standard
@ stabile Hebellagerung

© Ausschwenkbarer Hebelarm
0 ovalkolbenzylinder

0 Abfrage der Kolbenstellung im
Standard vorbereitet

@ sicherheitsriickschlagventil
© sperrluftanschluss

Liinetten

Drehfutter



THL plus ZENTRICO

Liinetten
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Abmessungen

0825111 135 137 66 80 55 69 34.5 19 50.5 206 L - 66 8 -66 20 24 19 6 67.5
0825113 135 137 66 80 55 69 34.5 19 50.5 206 L - 66 8 -66 20 24 19 6 67.5
0825112 135 137 66 80 55 69 34.5 19 50.5 206 L - 66 8- 66 20 24 19 6 67.5
082514 135 137 66 80 55 69 34.5 19 50.5 206 L -66 8- 66 20 24 19 6 67.5
0825211 195 195 95 104 70 8L4.5 33.6 19 Th 279.5  8-101 16 - 101 35 42 35 15 103
0825213 195 195 95 104 70 8L4.5 33.6 19 Th 279.5  8-101 16 - 101 35 42 35 15 103
0825212 195 195 95 104 70 8L4.5 33.6 19 Th 279.5  8-101 16 - 101 35 42 35 15 103
0825214 195 195 95 104 70 84.5 33.6 19 I 279.5  8-101 16 - 101 35 42 35 15 103
0825311 295 312 145 158 85 n 31.7 25 n8 429 12 -152 22 -152 45 52 L7 20 155.6
0825313 295 312 145 158 85 n 31.7 25 n8 429 12 -152 22 -152 45 52 L7 20 155.6
0825312 295 312 145 158 85 n 31.7 25 n8 429 12 -152 22 -152 45 52 L7 20 155.6
0825314 295 312 145 158 85 mr 317 25 n8 429 12 - 152 22 -152 45 52 L7 20 155.6
0825411 295 320 145 158 85 mr 317 25 24 L37 20 - 165 45 52 L7 20 167
0825413 295 320 145 158 85 n 31.7 25 124 437 20 - 165 45 52 L7 20 167
0825412 295 320 145 158 85 n 31.7 25 124 437 20 - 165 45 52 L7 20 167
0825414 295 320 145 158 85 mr 317 25 24 L37 20 - 165 45 52 L7 20 167
0825911 295.1 335 145 158 85 mr 317 25 139 452 50 - 200 45 52 L7 20 201.2
0825913  295.1 335 145 158 85 n 31.7 25 139 452 50 - 200 45 52 L7 20 201.2
0825912 2951 335 145 158 85 n 31.7 25 139 452 50 - 200 45 52 L7 20 201.2
0825914 295.1 335 145 158 85 mr 317 25 139 452 50 - 200 45 52 L7 20 201.2
0825511 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608 35 - 245 60 67 52 25 246.4
0825513 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608 35 - 245 60 67 52 25 246.4
0825512 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608 35 - 245 60 67 52 25 246.4
0825514 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608 35 - 245 60 67 52 25 246.4
0825611 448 510 220 165 145 187.5 49.8 29 209 697.5 50-310 75 83 62 30 317
0825613 448 510 220 165 145 187.5 49.8 29 209 697.5 50 -310 75 83 62 30 317
0825612 448 510 220 165 145 187.5 49.8 29 209 697.5 50-310 75 83 62 30 317
0825614  L4L8 510 220 165 45 187.5 49.8 29 209 697.5 50-310 75 83 62 30 317
0825711 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 .5 85 - 350 75 83 62 30 352.5
0825713  LL48 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 .5 85 - 350 75 83 62 30 352.5
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ZENTRICO THL plus

Liinetten

0825712 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 .5 85 - 350 75 83 62 30 352.5
0825714 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 7.5 85 - 350 75 83 62 30 352.5
0825811 688 705 340 240 145 2355 59.8 29 290 940.5 125 - 460 75 83 80 35 466
0825813 688 705 340 240 145 2355 59.8 29 290 940.5 125 - 460 75 83 80 35 466
0825812 688 705 340 240 145 2355  59.8 29 290 940.5 125 - 460 75 83 80 35 466
0825814 688 705 340 240 145 2355  59.8 29 290 940.5 125 - 460 75 83 80 35 466

Technische Daten

Bezeichnung Schmierungsart Laufrollen  Spann- Max. Betriebs-  Zentrier- Wiederhol- Max. Gewicht
bereich Spannkraft/ druck genauigkeit genauigkeit Umfangsge-
Rolle schwindig-
keit
m/min

THL plus 100 Z-Z 0825111 Zentralschmierung  zylindrisch 4 - 66 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL plus 100 Z-B 0825113  Zentralschmierung  ballig L - 66 1 6-50 < 0.02 < 0.005 895 6.5
THL plus 100 M-Z 0825112 Manuelle Schmierung zylindrisch 4 - 66 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL plus 100 M-B 0825114 Manuelle Schmierung ballig L - 66 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL plus 200 Z-2 0825211  Zentralschmierung  zylindrisch 8 -101 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL plus 200 Z-B 0825213  Zentralschmierung  ballig 8 -101 3.5 8 -60 < 0.02 < 0.005 605 16
THL plus 200 M- 0825212 Manuelle Schmierung zylindrisch 8 - 101 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL plus 200 M-B 0825214  Manuelle Schmierung ballig 8 -101 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL plus 300 Z-Z 0825311  Zentralschmierung  zylindrisch 12 - 152 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 300 Z-B 0825313  Zentralschmierung  ballig 12 -152 10 8-60 < 0.04 <0.007 590 50
THL plus 300 M-Z 0825312 Manuelle Schmierung zylindrisch 12 - 152 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 300 M-B 0825314  Manuelle Schmierung ballig 12 -152 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 310 Z-Z 0825411  Zentralschmierung  zylindrisch 20 - 165 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 310 Z-B 0825413  Zentralschmierung  ballig 20 - 165 10 8-60 < 0.04 <0.007 590 50
THL plus 310 M-Z 0825412 Manuelle Schmierung zylindrisch 20 - 165 10 8-60 <0.04 < 0.007 590 50
THL plus 310 M-B 0825414  Manuelle Schmierung ballig 20 - 165 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 320 Z-Z 0825911  Zentralschmierung  zylindrisch 50 - 200 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 320 Z-B 0825913  Zentralschmierung  ballig 50 - 200 10 8-60 < 0.04 <0.007 590 50
THL plus 320 M-Z 0825912 Manuelle Schmierung zylindrisch 50 - 200 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 320 M-B 0825914  Manuelle Schmierung ballig 50 - 200 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL plus 400 Z-Z 0825511  Zentralschmierung  zylindrisch 35 - 245 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL plus 400 Z-B 0825513  Zentralschmierung  ballig 35 - 245 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL plus 400 M-Z 0825512 Manuelle Schmierung zylindrisch 35 - 245 15 8-60 < 0.05 <0.01 535 102
THL plus 400 M-B 0825514  Manuelle Schmierung ballig 35 - 245 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL plus 500 Z-Z 0825611  Zentralschmierung  zylindrisch 50 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL plus 500 Z-B 0825613  Zentralschmierung  ballig 50 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL plus 500 M-Z 0825612 Manuelle Schmierung zylindrisch 50 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL plus 500 M-B 0825614  Manuelle Schmierung ballig 50 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL plus 510 Z-Z 0825711  Zentralschmierung  zylindrisch 85 - 350 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL plus 510 Z-B 0825713  Zentralschmierung  ballig 85 - 350 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL plus 510 M-Z 0825712 Manuelle Schmierung zylindrisch 85 - 350 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL plus 510 M-B 0825714  Manuelle Schmierung ballig 85 - 350 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL plus 600 Z-Z 0825811  Zentralschmierung  zylindrisch 125 - 460 25 8-60 <0.06 <0.02 400 360
THL plus 600 Z-B 0825813  Zentralschmierung  ballig 125 - 460 25 8-60 <0.06 <0.02 400 360
THL plus 600 M-Z 0825812 Manuelle Schmierung zylindrisch 125 - 460 25 8-60 <0.06 <0.02 400 360
THL plus 600 M-B 0825814 Manuelle Schmierung ballig 125 - 460 25 8-60 <0.06 <0.02 400 360

® Pneumatische Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich.
Linetten mit seitlichem Zylinder auf Anfrage erhaltlich.
*@M beschreibt den Spannbereich ohne Spaneschutz
**@N beschreibt den Spannbereich mit Spdaneschutz

Drehfutter
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Liinetten
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0825121 135 137 66 80 55 69 345 19 50.5 206 L - 52 7-52 20 24 19 6 26.5 30
0825123 135 137 66 80 55 69 345 19 50.5 206 L - 52 7-52 20 L 19 6 26.5 30
0825122 135 137 66 80 55 69 345 19 50.5 206 L - 52 7-52 20 pL 19 6 26.5 30
0825124 135 137 66 80 55 69 345 19 50.5 206 L - 52 7-52 20 24 19 6 26.5 30
0825224 195 195 95 104 70 845 336 19 7h 279.5 8-80 16 - 80 35 42 35 15 o 30
0825222 195 195 95 104 70 845 336 19 7h 279.5 8-80 16 - 80 35 42 35 15 o 30
0825223 195 195 95 104 70 845 33.6 19 7h 279.5 8-80 16 - 80 35 42 35 15 1 30
0825221 195 195 95 104 70 845 336 19 e 279.5 8-80 16 - 80 35 42 35 15 ] 30

0825324 295 312 145 158 85 n 317 25 n8 429 12-130 22-130 45 52 L7 20 66 6L 30
0825322 295 312 145 158 85 n 317 25 n8 429 12-130 22-130 45 52 L7 20 66 64 30
0825323 295 312 45 158 85 n 31.7 25 n8 429 12-130 22-130 45 52 L7 20 66 64 30
0825321 295 312 45 158 85 nr 37.7 25 n8 429 12-130 22-130 45 52 L7 20 66 6L 30

0825424 295 320 45 158 85 nr 37.7 25 124 437 20 - 150 45 52 L7 20 76 75 30
0825422 295 320 145 158 85 n 317 25 124 437 20 - 150 45 52 L7 20 76 75 30
0825423 295 320 45 158 85 n 31.7 25 124 437 20 - 150 45 52 L7 20 76 75 30
0825421 295 320 45 158 85 nr 317 25 24 L37 20 - 150 45 52 L7 20 76 75 30
150404 2951 335 45 158 85 nr 37.7 25 139 452 54 -182 45 52 L7 20 93.8  93.4 30
150403  295.1 335 145 158 85 n 31.7 25 139 452 54 - 182 45 52 L7 20 93.8 93.4 30
Nn50406 295.1 335 45 158 85 n 317 25 139 452 54 - 182 45 52 L7 20 93.8 93.4 30
150405 2951 335 45 158 85 nr 37.7 25 139 452 54 -182 45 52 L7 20 93.8  93.4 30
0825524 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608  35-220 60 67 52 25 m 108.5 30
0825522 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608  35-220 60 67 52 25 m 108.5 30
0825523 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608  35-220 60 67 52 25 m 108.5 30
0825521 407 448 200 200 10 160 58.4 25 172 608  35-220 60 67 52 25 m 108.5 30
0825624 448 510 220 165 145 187.5 49.8 29 209 697.5 50 -268 75 83 62 30 345 116 30
0825622 448 510 220 165 145 187.5 49.8 29 209 697.5 50 - 268 75 83 62 30 ByS5 116 30
0825623 448 510 220 165 145 187.5 49.8 29 209 697.5 50 -268 75 83 62 30 345 1316 30
0825621 448 510 220 165 45 1875 49.8 29 209 697.5 50 -268 75 83 62 30 345 1B1.6 30
1304803 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 7.5 95-310 75 83 62 30 157.7 155 30
1304802 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 7.5  95-310 75 83 62 30 157.7 155 30
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ZENTRICO THLA plus

Liinetten

1304801 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 7.5 95-310 75 83 62 30 157.7 155 30
1304800 448 530 220 165 145 187.5 49.8 29 229 7.5 95-310 75 83 62 30 157.7 155 30

Technische Daten

Bezeichnung Schmierungsart Laufrollen  Spannbe-  Max. Betriebs-  Zentrier- Wiederhol- Max. Gewicht
reich Spannkraft/ druck genauigkeit genauigkeit Umfangsge-
Rolle schwindig-
keit
m/min

THL-A plus 100 Z-Z 0825121  Zentralschmierung  zylindrisch 4 - 52 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL-A plus 100 Z-B 0825123  Zentralschmierung  ballig L - 52 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL-A plus 100 M-Z 0825122  Manuelle Schmierung zylindrisch 4 - 52 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL-A plus 100 M-B 0825124  Manuelle Schmierung ballig L - 52 1 6-50 <0.02 <0.005 895 6.5
THL-A plus 200 M-B 0825224 Manuelle Schmierung ballig 8-80 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL-A plus 200 M-Z 0825222 Manuelle Schmierung zylindrisch 8 - 80 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL-A plus 200 Z-B 0825223  Zentralschmierung  ballig 8-80 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL-A plus 200 Z-Z 0825221 Zentralschmierung  zylindrisch 8 - 80 3.5 8-60 <0.02 <0.005 605 16
THL-A plus 300 M-B 0825324 Manuelle Schmierung ballig 12 -130 10 8-60 < 0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 300 M-Z 0825322 Manuelle Schmierung zylindrisch 12 - 130 10 8 -60 < 0.04 < 0.007 590 50
THL-A plus 300 Z-B 0825323  Zentralschmierung  ballig 12-130 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 300 Z-Z 0825321 Zentralschmierung  zylindrisch 12 -130 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 310 M-B 0825424 Manuelle Schmierung ballig 20 - 150 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 310 M-Z 0825422 Manuelle Schmierung zylindrisch 20 - 150 10 8-60 < 0.04 < 0.007 590 50
THL-A plus 310 Z-B 0825423 Zentralschmierung  ballig 20 - 150 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 310 Z-Z 0825421 Zentralschmierung  zylindrisch 20 - 150 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 320 M-B 1150404  Manuelle Schmierung ballig 54 -182 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 320 M-Z 1150403  Manuelle Schmierung zylindrisch 54 - 182 10 8-60 < 0.04 < 0.007 590 50
THL-A plus 320 Z-B 1150406  Zentralschmierung  ballig 54 -182 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 320 Z-Z 150405 Zentralschmierung  zylindrisch 54 -182 10 8-60 <0.04 <0.007 590 50
THL-A plus 400 M-B 0825524  Manuelle Schmierung ballig 35 - 220 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL-A plus 400 M-Z 0825522 Manuelle Schmierung zylindrisch 35 - 220 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL-A plus 400 Z-B 0825523 Zentralschmierung  ballig 35 - 220 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL-A plus 400 Z-Z 0825521 Zentralschmierung  zylindrisch 35 - 220 15 8-60 <0.05 <0.01 535 102
THL-A plus 500 M-B 0825624 Manuelle Schmierung ballig 50 - 268 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL-A plus 500 M-Z 0825622 Manuelle Schmierung zylindrisch 50 - 268 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL-A plus 500 Z-B 0825623 Zentralschmierung  ballig 50 - 268 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL-A plus 500 z-Z 0825621 Zentralschmierung  zylindrisch 50 - 268 15 8-60 <0.06 <0.01 565 166
THL-A plus 510 M-B 1304803  Manuelle Schmierung ballig 95 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL-A plus 510 M-Z 1304802 Manuelle Schmierung zylindrisch 95 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL-A plus 510 Z-B 1304801 Zentralschmierung  ballig 95 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168
THL-A plus 510 Z-Z 1304800 Zentralschmierung  zylindrisch 95 - 310 15 8-60 <0.06 <0.01 565 168

® Pneumatische Ausfiihrung auf Anfrage erhaltlich.
Liinetten mit seitlichem Zylinder auf Anfrage erhaltlich.
*@M beschreibt den Spannbereich ohne Spdneschutz
**(IN beschreibt den Spannbereich mit Spaneschutz

Liinetten

Drehfutter



THL plus ZENTRICO

Liinetten

Zubehor

Wegmesssystem
Ermdglicht eine permanente Lagekontrolle

Laufrollen zylindrisch
-~ Abgedichtete Rollen zum Einsatz auf

und ein teilweises Offnen der Hebelarme. “p stationdren Liinetten. Sonderlaufrollen

und beschichtete Rollen auf Anfrage

erhaltlich.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
THL plus 100 APS THL plus 100 0820521 THL plus 100
THL plus 200 APS THL plus 200 0820522 THL-A plus 100 LFR-2100 0820500
THL plus 300 APS THL plus 300 0820523 THL plus 200
THL plus 310 THL-A plus 200 LFR-Z 200 0820501
THL plus 320 APS THL plus 310 0820524 THL plus 300
THL plus 400 APS THL plus 400 0820525 THL plus 310

THL plus 320
THL plus 500 APS THL plus 500 0820526 THL-A plus 300
THL plus 510 THL-A plus 310 LFR-Z 300 0820502
THL-A plus 510 APS THL plus 510 0820527 THL plus 400
THL plus 600 APS THL plus 600 0820528 THL-A plus 400 LFR-Z 400 0820503
THL-A plus 100 APS THL-A plus 100 0820531 THL plus 500
THL-A plus 200 APS THL-A plus 200 0820532 THL plus 510
THL-A plus 300 APS THL-A plus 300 0820533 THL-A plus 500
THL-A plus 310 APS THL-A plus 310 0820534 THL-A plus 510 LFR-2 500 0820504
THL-A plus 400 APS THL-A plus 400 0820535 THL plus 600 LFR-Z 600 0820506
THL-A plus 500 APS THL-A plus 500 0820536

Laufrollen ballig

Abgedichtete Rollen zum Einsatz auf
nachlaufenden (vorlaufenden) Liinetten.
Sonderlaufrollen und beschichtete Rollen
auf Anfrage erhaltlich.

Rollenfeinverstellung

Ermdglicht eine schnelle Feinjustierung
der Zentriermitte liber exzentrische
Rollenbolzen an den Liinettenarmen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. i:t [,’_\lus|10?00 LFR-B 100 0820505
-A plus -

THL plus 200 THL |p5 200

THL-A plus 200 RFV THL plus 200 0820512 THL Ii\ul 200 LFR-B 200 0820551
-Aplus -

THL plus 300 THL |p 300

THL-A plus 300 RFV THL plus 300 0820513 THL plus 310
plus

THL plus 310 THL plus 320

THL plus 320 THL-A plus 300

THL-A plus 310 RFV THL plus 310 0820514 THL-A plus 310 LFR-B 300 0820552

THL plus 400 THL plus 400

THL-A plus 400 RFV THL plus 400 0820515 THL-A plus 400 LFR-B 400 0820553

THL plus 500 THL plus 500

THL-A plus 500 RFV THL plus 500 0820516 THL plus 510

THL plus 510 THL-A plus 500

THL-A plus 510 RFV THL plus 510 0820517 THL-A plus 510 LFR-B 500 0820554

THL plus 600 RFV THL plus 600 0820518 THL plus 600 LFR-B 600 0820556

Schmierfett

LINOMAX plus Fettpresse p—

Hochleistungsfett als Standard zum ) Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

regelmaRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten f\’

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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Nullpunktspanntechnik

Stationdre Spannfutter
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Spannstationen NSL3

Spannstationen NSL3 turn

Nullpunktspannsystem NSE3
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NSL3 VER®-S

Spannstationen

Ll

schunk.com/nsi3

Schnell. Prazise. Prozesssicher.
Spannstationen NSL3

Die NSL3 Spannstationen sind mit NSE3 Modulen ausgestattet und bieten somit die ideale Basis fiir extrem schnelle
Umriistvorgdange von Spannmitteln. Die Spannstationen sind in verschiedenen GrofRen und mit verschiedenen NSE3
Modulen erhadltlich, damit diese optimal fiir die jeweilige Aufgabe ausgewahlt werden kénnen. Samtliche NSL3
Spannstationen kénnen mit 6 bar Systemdruck betrieben werden.
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VER®-S NSL3

Spannstationen

Funktionen & Highlights
—

© Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Auch bei Druckabfall bleibt die volle Einzugskraft erhalten

0 Module rostfrei und komplett abgedichtet
Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit

o 100 % kompatibel zu NSL plus Spannstationen
Bestehende NSL plus Spannstationen konnen 1:1 durch neue NSL3 Spannstationen ersetzt werden

Einsatzgebiet

NSL3

VERO-S NSL3 Spannstationen ermdglichen schnellste
Umriistvorgdnge bei maximaler Bedienerfreundlichkeit.
Mit einer Wechselwiederholgenauigkeit von <0.005 mm
konnen beste Bearbeitungsergebnisse gewdhrleistet
werden. Die NSL3 Spannstationen bieten damit die
optimale Basis um lhre Prozesse zu vereinfachen und
zu beschleunigen.

@ spannbolzen Typ A zur Fixierung

@® Spannbolzen Typ B zur Positionierung
mit Schwertform

© Spannbolzen Typ C mit Zentrierspiel

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSL3 turn VE R@_S

Spannstationen

Op= 40

[=]

schunk.com/nslI3-turn

Zuverlassig. Leistungsstark. Prazise.
Spannstationen NSL3 turn

VERO-S NSL3 turn — die SCHUNK Kompetenz aus Drehtechnik und stationdrer Spanntechnik vereint in einer neuen
Spannstation. Der Riistzeitoptimierer fiir Fras-Drehzentren sorgt mit enorm hohen Einzugskraften der Module fiir eine
extrem steife und sichere Spannung der Vorrichtung. Uber den aktuellen Spannzustand (Turbo-Funktion) gibt eine
visuelle Uberwachung Auskunft.
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VER@_@ NSL3 turn

Spannstationen

Funktionen & Highlights
—

© Positionierung iiber patentierten Flexkegel
Einfachstes Fiigeverhalten bei einer Rundlaufwiederholgenauigkeit <0,01 mm

O Turbo im Standard integriert
Einzugskrafterhohung um bis zu 300 % fiir optimale Ausnutzung der Maschinenleistung, dadurch hohe
Wirtschaftlichkeit

o Module rostfrei und komplett abgedichtet
Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit

Einsatzgebiet

NSL3 turn

VERO-S NSL3 turn wurde speziell dafiir entwickelt, auf
Fras-Drehzentren minimale Riistzeiten zu erreichen.
Hierfiir besitzt die Spannstation extrem hohe Einzugs-
krafte und eine hohe Rundlaufgenauigkeit. Die Module
aus rostfreiem Edelstahl sorgen zusdtzlich fiir eine lange
Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit.

@ Patentierte und hochgenaue
Flexkegelzentrierung

® Turbo-Funktion

© Anzeigestift

@ Pneumatisches System

© Ausrichtung iiber Zentrierbolzen
O Fixierung iiber Richtbolzen

@ Befestigung iiber Nutensteine
@ Nullpunktspannsystem NSE3 138

© Ringférmige Luftverteilung

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE3 VER®-S

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/nse3

Leistungsstark. Kompakt. Vielseitig.
Nullpunktspannsystem NSE3

Das VERO-S NSE3 ist ein pneumatisches Nullpunktspannsystem fiir universelle Frasbearbeitungen. Es ermdglicht das
Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang und sorgt fiir hdhere Maschinenlaufzeiten und eine effiziente
Fertigung ab LosgrofRe 1. Das System ist voll kompatibel zum bisherigen VERO-S Baukasten, der mittlerweile iiber 1.000
Kombinationsmaoglichkeiten fiir die hocheffiziente Werkstiickspannung umfasst.
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VER®-S NSE3

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

o Turbo im Standard integriert
Einzugskrafterhohung um bis zu 250 % fiir optimale Ausnutzung der Maschinenleistung, dadurch hohe
Wirtschaftlichkeit

© SCHUNK Baukastensystem
Profitieren Sie vom groBten Baukastensystem mit iiber 1000 Varianten der Werkstiickspannung: Individuell fiir
Ilhre Anwendung

o Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Auch bei Druckabfall bleibt die volle Einzugskraft erhalten

Einsatzgebiet

NSE3

Die leistungsfahigen Nullpunktspannmodule der NSE3
Baureihe sind durch die hohen Einzugskrafte universell
in der Frasbearbeitung einsetzbar. Das NSE3 bietet hierzu
eine Vielzahl an Varianten, um den speziellen Anforde-
rungen des jeweiligen Einsatzgebietes optimal gerecht
zu werden.

@ optionaler Konusverschluss

@ Patentierter Eil- und Spannhub
© Turbo-Funktion

O GroRe Kontaktflichen

© Komplett abgedichtetes System
© GroRe Planflichen

0 Abfrage der Spannschieberstellung
»Zustand geoffnet" und ,,Zustand
verriegelt"

© Plandichtung zum Schutz der Schnitt-
stelle wahrend der Bearbeitung

© Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE3 99 VER@'g

Nullpunktspannsysteme

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusver- Einzugskraft Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
schluss
kN bar mm kg
NSE3 99 1440333 nein 5 18 6 < 0.005 2.4
NSE3 99-K 1440335 ja 5 18 6 < 0.005 2.5
NSE3 99-V1 1440336 nein 5 18 6 < 0.005 2.4
NSE3 99-V1-K 1440337 ja 5 18 6 < 0.005 2.5

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
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VER@_@ NSE3 138

Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusver- Medieniibergabe Einzugskraft Einzugskraft mit Entriegelungs-  Zuldssige Wiederhol- Gewicht
schluss Turbo druck Systemdriicke genauigkeit

kN bar bar mm kg
NSE3 138 1313721 nein nein 8 28 6 < 0.005 L4
NSE3 138-K 1313722 ja nein 8 28 6 <0.005 4.5
NSE3 138-V1 1313723 nein nein 8 28 6 <0.005 L.
NSE3 138-V1-K 1313724 ja nein 8 28 6 <0.005 4.5
NSE3138-VL4 1327117 nein nein 8 28 6 < 0.005 4.3
NSE3 138-V4-K 1327418 ja nein 8 28 6 < 0.005 [
NSE3 138-P 1337166 nein ja 8 28 6 300 < 0.005 L4
NSE3 138-P-K 1337167 ja ja 8 28 6 300 <0.005 4.5
NSE3 138-V1-P 1359500 nein ja 8 28 6 300 < 0.005 [
NSE3138-V1-P-K 1409031 ja ja 8 28 6 300 <0.005 [

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
-V4: Verdrehsicherung V&4 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten fiir die automatisierte Maschinenbeladung

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE-T3 138 VE R@_g

Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusver- Einzugskraft Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
schluss

kN kN bar kg
NSE-T3 138 1313726 nein 7 24 6 < 0.005 3.5
NSE-T3138-K 1313727 ja 7 24 6 < 0.005 3.6
NSE-T3 138-V1 1313728 nein 7 24 6 <0.005 3.5
NSE-T3138-V1-K 1313729 ja 7 24 6 < 0.005 3.6
NSE-T3138-V&4 1327419 nein 7 24 6 < 0.005 3.4
NSE-T3138-V4-K 1327420 ja 7 24 6 < 0.005 3.5

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
-V4: Verdrehsicherung V&4 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten fiir die automatisierte Maschinenbeladung
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VER®-§

2176

Technische Daten

Einzugskraft mit Turbo

Entriegelungsdruck

NSE3 176

Nullpunktspannsysteme

Wiederholgenauigkeit

Gewicht

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusver- Einzugskraft
schluss
kN
NSE3 176 1464667 nein 9
NSE3 176-K 1464668  ja 9
NSE3176-V1 1464669 nein 9
NSE3 176-V1-K 1464670 ja 9

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten

kN
40
40
40
40

bar

||

<0.005
<0.005
< 0.005
<0.005

kg

8
8
8
8

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE3 100-75
Nullpunktspannsysteme

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusver- Einzugskraft

Einzugskraft mit Turbo

Entriegelungsdruck

Wiederholgenauigkeit

VERO®-§

Gewicht

222

schluss
NSE3 100-75 1502948 nein [
NSE3 100-75-K 1503018 ja [

<0.005
<0.005

kg
2.2
23



VER®-§

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstlicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35
SPB 40 Positionierbolzen 35
SPC40 Haltebolzen 35

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen mit M16-Gewinde
zur formschliissigen Verbindung der
Werkstiicke oder Vorrichtungen mit den
NSE3 Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M12
kN
SPA 40-16 Zentrierbolzen 50
SPB 40-16 Positionierbolzen 50
SPCL40-16 Haltebolzen 50

Ausgleichsbolzen

Spannbolzen zum Ausgleich von
StichmaRschwankungen.

SPA-X 40 = Ausgleich in eine Richtung von
1 mm.

SPA-XY 40 = Ausgleich in alle Richtungen
von 1 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung
SPA-X 40 Ausgleich in eine Richtung
SPA-XY 40 Ausgleich in alle Richtungen

M12 Ident.-Nr.
kN

50 0471151
50 047152
50 047153

M16 Ident.-Nr.
kN

75 0471064
75 0471065
75 0471066

M10 Ident.-Nr.
kN

35 0471155

35 047156

NSE3
Nullpunktspannsysteme

Genauigkeitsbolzen
Spannbolzen mit patentiertem Flexkegel
mit einer Wiederholgenauigkeit

<0,002 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 M12 Ident.-Nr.
(] kN

SPG 40 Zentrierbolzen 35 50 0471154

Schwalbenschwanzbolzen
Spannbolzen mit Befestigungstiefe

3,5 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.
SPA-S 40 Zentrierbolzen 1310630
SPB-S 40 Positionierbolzen 1323856
SPC-S 40 Haltebolzen 1323857

Spannbolzen ohne Zentrierbund
Spannbolzen wird liber eine Passschraube
in das Werkstiick geschraubt.
Passschraube mit Passdurchmesser

@ 8 mm = Ident.-Nr. 0471634,
Passschraube mit Passdurchmesser

@10 mm = Ident.-Nr. 0471635.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 Ident.-Nr.
kN

SPA-0B 40 Zentrierbolzen 35 0471631

SPB-0B 40 Positionierbolzen 35 1316935

SPC-0B 40 Haltebolzen 35 1316936

Schwerlastbolzen

Spannbolzen mit integriertem Befesti-
gungsgewinde fiir hohe Haltekrafte.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.
SPA-F 40 Zentrierbolzen 047117
SPC-F 40 Haltebolzen 0471172

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE3
Nullpunktspannsysteme

VERO®-§

Spannstationen

Spannstation

Spannstationen fiir allgemeine Frasan-
wendungen mit VERO-S NSE3 Modulen als
Basis fiir extrem schnelle Umriistvorgdange
von Spannmitteln.

Spannstation

Spannstationen mit VERO-S NSE3 Modulen,
speziell entwickelt fiir Fras-Drehzentren,
als Basis fiir extrem schnelle Umriistvor-
gdnge von Spannmitteln.

Bezeichnung  Abmessungen Einzugs- Einzugs- Anzahl Bezeichnung Abmessungen Einzugs- Anzahl
kraft kraft mit Module kraft mit Module
Turbo Turbo
kN kN
NSL3 150-V1 #198 x 150 x 60 mm 8 1 1345770 NSL3 turn 450-3 @50 x 75 mm 84 3 1323582
NSL3150-V1-T @198 x 150 x 60 mm 8 28 1 1323568 NSL3 turn 450-3-Z @50 x 75 mm 84 3 1323583
NSL3150-V4-T @198 x 150 x 60 mm 8 28 1 1375448 NSL3 turn 570-5 @570 x 79 mm 140 5 1323584
NSL3 200 399 x199 x 60 mm 16 2 1323569 NSL3 turn 570-5-Z @570 x 79 mm 140 5 1323585
NSL3200-V1-T 399 x199 x 60 mm 16 56 2 1323570
NSL3300-200  $399 x 60 mm yn 3 1323571
NSL3 400 399 X399 x 60 mm 32 4 1323572
NSL3 600 599 X399 x 60 mm 48 6 1323574
NSL3 800 799 X399 x 60 mm 64 8 1323575
NST3400-250 400 x 400 x 74 mm 32 12 4 1337138
NST3500-300 500 x 500 x 74 mm 32 12 4 1337139
Spannpaletten
Spannpalette Spannpalette mit Spannmittel
Leere Spannpaletten zur Platzierung auf Fertig konfigurierte Spannpaletten mit
VERO-S Spannstationen und VERO-S Spannmitteln zur Platzierung auf VERO-S
Aufspanntiirmen und zur kundenspezifi- Spannstationen und VERO-S
schen Gestaltung mit Aufspannmitteln. Aufspanntiirmen.
Bezeichnung Abmessungen Material Ident.-Nr. Bezeichnung Abmessungen Spannmittel Ident.-Nr.
PAL A159 x 159 159 X 159 X 25 mm Aluminium 0471015 PAL ROTA-S plus 2.0
PALA199 X199 199x199x25 mm  Aluminium 0471019 160-1 159x159 x 89 mm  ROTA-S plus2.0160 0471532
PAL A399 X159 399x159x25mm  Aluminium 0471025 PAL ROTA-S plus 2.0
PAL A 399 x 399 399x399x25mm  Aluminium 0470050 160-2 340x126 X140 mm _ ROTA-S plus2.0160 0471537
PAL A 599 X 159 599 x159 x25 mm  Aluminium 0471033 PAL ROTA-S plus 2.0
- 200-1 #200 x 112 mm ROTA-S plus 2.0 200 0471533

PAL A-V4159 x 159 159 X 159 X 25 mm Aluminium 1327424

PAL ROTA-S plus 2.0
PALSTI9 X 75 n9x748x16 mm _ Stahl 0471058 2002 340 X202 X159,3 mm  ROTA-S plus 2.0 200 047153k
PAL S 159 x 159 159 X 159 x 20 mm Stahl 0471010
PALS199 x 199 199 X 199 x 20 mm Stahl 0471016 .
PAL S 399 X 159 399x159x20mm  Stahl 0471020 3fach-Pyramidenkonsole . o

Fertig konfigurierte Spannpaletten mit '3' G
PALS399 x 399 399x399x20 mm  Stahl 0470049 Spannmitteln zur Platzierung auf VERO-S 7 & :
PAL S 599 x 159 599 X159 X 20 mm Stahl 0471030 Spannstationen und VERO-S b
PAL S-V4 159 x 159 159 X 159 X 20 mm Stahl 1327423 Aufspanntiirmen.

Bezeichnung Abmessungen Spannmittel Ident.-Nr.
Spannpalette mit Spannnuten SEP ROTA-S plus 2.0
Leere Spannpaletten mit T-Nuten auf der 160-3 P20 x 212,2 mm ROTA=S plus 2.0160 0471539
Oberseite und Spannbolzen auf der
Unterseite zur kundenspezifischen
Gestaltung mit Aufspannmitteln
Bezeichnung Abmessungen Material Ident.-Nr.
PAN-S 400 399 x399 x45mm  Stahl 0471560
PAN-S 600 399 x599 x 45 mm  Stahl 0471561
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VER®-§

Spannmittelerhohungen

3fach-Pyramidenkonsole
Spannmittelerh6hung zur Steigerung der s .
Maschinenlaufzeit und Zuginglichkeit der « °, .
Maschinenspindel.

Bezeichnung
SEP 270-3

Ident.-Nr.
0471520

Abmessungen
#280 x 120 mm

ufach-Pyramidenkonsole
Spannmittelerh6hung zur Steigerung der
Maschinenlaufzeit und Zugdnglichkeit der
Maschinenspindel.

Bezeichnung Abmessungen Ident.-Nr.
SEP 370-4 370 x 370 X 130 mm 0471528
Modulerhohungen

Modulerhéhung s
Modulerhéhungen zur Anhebung der ?'Gi)_;."_‘- I
Spannmittel vom Maschinentisch und zur ws
Erh6hung der Zugdnglichkeit der -
Maschinenspindel. :
Bezeichnung Abmessungen Ident.-Nr.
MEQ3 200-2 399 (424) X 160 X 199 mm 1337153
MES3 120-1 #190 x 120 mm 1337140
MES3 120-2 338 x 138 x 120 mm 1337151
MES3 150-1 #190 x 150 mm 1337141
MES3 150-2 338 x 138 X150 mm 1337152
Spannmembran

Spannmembran

Spannmittel fiir das deformationsfreie
Spannen am kompletten Umfang bis F.
Durchmesser 125 mm. |"".ﬁ_ ,’1

Bezeichnung Abmessungen Ident.-Nr.
SPM plus 138 #1149 x 55 mm 0471158
SPM plus 138-L @149 x 55 mm 047159

NSE3
Nullpunktspannsysteme

Spannzangenaufnahme
Spannmittelerhdhung zur Steigerung der
Maschinenlaufzeit und Zugdnglichkeit der
Maschinenspindel.

Bezeichnung Abmessungen Ident.-Nr.
SEZ-ER32-120 @154 x 120 mm 0471576
SEZ-ERL:0-120 @154 x 120 mm 0471575
Modulerh6hung Winkelkonsole -
Modulerh6hungen zur Anhebung der \.‘S"‘ . ®‘
Spannmittel vom Maschinentisch und zur & ®' Q,;_,
Erhéhung der Zugdnglichkeit der S “ .
.

Maschinenspindel.

Bezeichnung
MEW3 45-4

Abmessungen
340 x 270 X 146 mm

Ident.-Nr.

1337154

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechni



NSE3
Nullpunktspannsysteme

Zubehor

Spannbolzenverlangerung .!,
Dient zum Abheben des Werkstiicks vom -

Maschinentisch und zur Erh6hung der b
“‘

Zuganglichkeit der Maschinenspindel.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Modul ¢ 138 SP-VL 50-10-SPA 0471405
Modul ¢ 138 SP-VL 50-10-SPB 0471407
Modul @138 SP-VL 50-10-SPC 0471409
Modul #138 SP-VL 50-12-SPA 0471406
Modul ¢ 138 SP-VL 50-12-SPB 0471408
Modul ¢ 138 SP-VL 50-12-SPC 0471410
Modul ¢ 138 SP-VL100-10-SPA 0471464
Modul #138 SP-VL100-10-SPB 0471466
Modul ¢ 138 SP-VL100-10-SPC 0471468
Modul ¢ 138 SP-VL100-12-SPA 0471465
Modul ¢ 138 SP-VL100-12-SPB 0471467
Modul #138 SP-VL100-12-SPC 0471469
Zentrierkegel

Zentrierkegel fiir das kundenseitige
Nachriisten auf NSL turn bzw. NSL3 turn
Spannstationen zum genauen Positio-
nieren der Spannpalette.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSL3 turn 450-3
NSL3 turn 570-5 IKE-A4 0471452

Zentrierring

Zentrierring fiir das kundenseitige
Nachriisten von Spannpaletten fiir
Anwendungen auf NSL turn bzw.
NSL3 turn Spannstationen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSL3 turn 450-3

NSL3 turn 450-3-Z

NSL3 turn 570-5

NSL3 turn 570-5-Z IRI-AL 0471460

Indexierbolzen I~
Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSE3 99

NSE3 138

NSE-T3 138

NSE 176 IXB V1 0471980
NSE3 99

NSE3 138

NSE-T3 138

NSE176 IXB V1-K 0432371
NSE3100-75 IXB V1 mini 0435930

VERO®-§

Indexierstifte
Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V4-Verdrehsicherung.

Ident.-Nr.

Passend zu Bezeichnung

NSL3 150-V4-T
PAL S-V&4 159 x 159
PAL A-V4 159 x 159 IXB V& 9982432

Konusverschluss

Zum schnellen und einfachen Nachriisten
bereits vorhandener NSE3 Module ohne
Konusverschluss, zum Schutz der
Wechselschnittstelle.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSE3 99

NSE3 138

NSE-T3 138

NSE3100-75

NSE 176 KVS 40 1313742

Abfrageeinheit =

Integrierte Abfrage der Spannschieber- i

stellungen und Palettenanwesenheit iiber o

10-Link. " @
9=

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

Modul @ 99 AFS310L 99 1488904

Modul @ 138 AFS3 10L 138 1488905

Modul 100-75 AFS3 10L100-75 1528100

Modul § 176 AFS310L176 1536492

Induktive Abfragesegmente
Integrierte Abfrage der Spannschieber- e
stellungen und Palettenanwesenheit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Modul @138 AFS3 138 PMI 1325645
Magnetische Abfragesegmente

Integrierte Abfrage der Spannschieber-

stellungen und Palettenanwesenheit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Modul § 138 AFS3 138 MMS 1325646



VER®-§

Anschlussleiste
1fach-Anschlussleiste zum komfortablen
Betdtigen von VERO-S Spannstationen.

Passend zu Bezeichnung

NSL3 200

NSL3300-200

NSL3 400

NSL3 600

NSL3 800 ASL1-G1/8

Anschlussleiste
2fach-Anschlussleiste zum komfortablen
Betdtigen von VERO-S Spannstationen.

Passend zu Bezeichnung

NSL3 200-V1-T
NST3 400-250
NST3 500-300 ASL2-G1/8

Verschlusskupplung
Schnellwechselkupplung zum einfachen
Betdtigen von VERO-S Spannstationen
oder Modulerhdhungen.

Passend zu Bezeichnung
NSL3

NSL3 turn

NST3 VSK @#10-NW7.4

Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen gdngigen Tischnutenabstdnden.

Passend zu Bezeichnung
NSL3
NST3 BRR 50

Ident.-Nr.

1327465

Ident.-Nr.

1315007

Ident.-Nr.

9988214

Ident.-Nr.

0470020

NSE3
Nullpunktspannsysteme

Abdeckkappen

Dienen zum Abdecken der Befestigungs-
schrauben und zur Vermeidung von
Spdnenestern.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSE3 99
NSE3 138
NSE3 176
NSE3100-75 ADK-1 M8-SW6 9988527

NSE-T3 138 ADK M8-SW5 9985032

Medieniibergabe
Universell einsetzbare
Plug & Work-Medieniibergabe.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSL3
NST3 MDN 3-2 0471102

Kupplungsstiick

Als Gegenstiick in Spannpaletten oder
Vorrichtungen zur Ubergabe von Druckluft
oder Hydraulik.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSE3 138 VSK-K NSE3 9985387

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE mini VER@'S

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/nse-mini

Leistungsstark. Kompakt. Vielseitig.
Nullpunktspannsystem NSE mini

VERO-S NSE mini sind kompakte Spannmodule, die in zwei verschieden Bauarten verfiigbar sind. Das NSE mini 90 wird
liber einen Treibring und drei flache Spannschieber angetrieben und kann dadurch eine sehr geringe Bauhdhe
aufweisen. Das NSE mini 90-25 wird liber Axialkolben und zwei runde Spannschieber angetrieben, wodurch das
Modul etwas hoher ist, allerdings auch deutlich mehr Einzugskraft vorweisen kann.
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VER@_S NSE mini

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

o Turbo im Standard integriert
Einzugskrafterhhung um bis zu 300 % fiir optimale Ausnutzung der Maschinenleistung, dadurch hohe
Wirtschaftlichkeit

© SCHUNK Baukastensystem
Unzdhlige Kombinationen an Standard-Spannmitteln passend fiir unterschiedlichste Maschinen

© Rostfreie Edelstahlausfiihrung
Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit

Einsatzgebiet
NSE mini

Die VERO-S NSE mini 90 Module eignen sich speziell fiir
Anwendungen mit leichter Krafteinwirkung wie zum
Beispiel der Bearbeitung von Aluminium und Kunststoff
oder zum Einsatz auf Messvorrichtungen. Das

NSE mini 90-25 bietet eine deutlich h6here Einzugskraft
und ist somit fiir leichte Frasbearbeitungen bestens
geeignet.

ﬂ Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
@ Patentierter Eil- und Spannhub

© Turbo-Funktion

O GroRe Kontaktflichen

© Komplett abgedichtetes System

0 GroRe Planflichen

0 Abfrage der Spannschieberstellung

© Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

© Einfiihrradien am Spannbolzen

(@ Pneumatisches System

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE mini 90

Nullpunktspannsysteme

290

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr.

Einzugskraft

Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck
N

VERO®-§

Entriegelungsmoment Wiederholgenauigkeit Gewicht

mm

NSE mini 90 0435100
NSE-M mini 90 0435140
NSE mini 90-\1 0435105
NSE-M mini 90-V1 0435145

500
1000
500
1000

1500 6

1500 6

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
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VER®-S NSE mini 90-25

Nullpunktspannsysteme

@90
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
N N mm kg

NSE mini 90-25 1319696 1500 6000 6 < 0.005 13

NSE mini 90-25-V1 1460873 1500 6000 6 < 0.005 1.3

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE mini VER@_g

Nullpunktspannsysteme

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE mini
Spannmodulen.

Haltekraft Spannbolzen =15 kN (M6), 25 kN
(M8).

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-
Nr.

SPA mini 20 Zentrierbolzen 0435610

SPB mini 20 Positionierbolzen 0435620

SPC mini 20 Haltebolzen 0435630

Spannstationen

Spannstation

Spannstationen aus VERO-S NSE mini
Modulen dienen als Basis fiir extrem
schnelle Umriistvorgdange von Spannpa-
letten, Spannmitteln bzw. Werktiicken.

Bezeichnung  Abmessungen Einzugs- Einzugs- Anzahl Ident.-

kraft kraft mit Module Nr.

Turbo

N
NSL mini 100-2 199 x 99.8 x30 1000 3000 2 0435220
NSL mini
100-25-2 199 x99 x 40 3000 12000 2 1357102
NSL mini
100-25-4 199 X199 x 40 6000 24000 L 1357103
NSL mini
100-25-V1 119 x99 x 40 1500 6000 1 1460952
NSL mini100-4 199 x199.8 x30 2000 6000 [ 0435240
NSL mini 100-V1 99.8 x 99.8 x30 500 1500 1 1304680
Spannpaletten

Spannpalette

Leere Spannpaletten zur Platzierung auf

VERO-S Spannstationen zur kundenspezi-
fischen Gestaltung mit Aufspannmitteln.

Bezeichnung Abmessungen Material Ident.-Nr.
PALS mini199 x199 199 x 199 x 16 mm Stahl 0435340
PALS mini199x99 199 x99 x 16 mm Stahl 0435320
PAL S mini 99 x 99-V1 99 x 99 x 16 mm Stahl 0435310
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Zubehor
Koppelsatz
Zur Verbindung von zwei NSL mini 100-2 0,
. o ooo 0o -
Spannstationen g Uz, 0 gl
i e
1.'
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
NSL mini 100-2
NSL mini 100-4 VSK-K NSL mini 1543512

Spannbolzenverlangerung

Dient zum Abheben des Werkstiicks vom
Maschinentisch und zur Erhdhung der
Zuganglichkeit der Maschinenspindel.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
NSE mini 90

NSE mini 90-25 SP-VL mini 30-6-SPA 0435640
NSL mini 90

NSL mini 90-25 SP-VL mini 60-6-SPA 0435650
Indexierbolzen

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
NSE mini 90

NSE mini 90-25 IXB V1 mini 0435930
Verschlusskupplung

Schnellwechselkupplung zum einfachen
Betdtigen von VERO-S Spannstationen
oder Modulerhéhungen.

'?”:ia

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

NSL mini 100-2
NSL mini 100-4
NSL mini 100-25-2
NSL mini 100-25-4
NSL mini 100-25-V1

NSL mini 100-V1 VSK G1/8-NW2.7

9985830

NSE mini

Nullpunktspannsysteme

Schutzabdeckungen

Dient zum VerschlieRen der Wechsel-
schnittstelle und zur Abdeckung der
Plananlagefldache.

Passend zu Bezeichnung
NSE mini 90

NSE mini 90-25 SDE mini 90
Schutzabdeckungen

Dient zum VerschlieBen der
Wechselschnittstelle.

Passend zu Bezeichnung
NSE mini 90
NSE mini 90-25 SDE mini 20

Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen géngigen Tischnutenabstanden.

Passend zu Bezeichnung

NSL mini 100-2
NSL mini 100-4
NSL mini 100-25-2
NSL mini 100-25-4
NSL mini 100-25-\1

NSL mini 100-V1 BRR mini 40

Abdeckkappen

Dienen zum Abdecken der Befestigungs-
schrauben und zur Vermeidung von
Spdnenestern.

Passend zu Bezeichnung

NSE mini 90

NSE mini 90-25 ADK M6-SW5
NSE mini 90-V1

NSE mini 90-25-V1 ADK M6-SWi

Ident.-Nr.

0435670

0435660

Ident.-Nr.

8508199

Ident.-Nr.

9985503

043591

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE mikro VER@'S

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/nse-mikro

Winzig. Wiederholgenau. Schnell.
Nullpunktspannsystem NSE mikro

Das NSE mikro 49 ist mit gerade einmal 12 mm Bauhdhe das flachste Nullpunktspannmodul der Welt! Das NSE mikro 49
wird dabei liber einen Treibring und drei flache Spannschieber angetrieben, was den extrem flachen Aufbau ermog-
licht. Das NSE mikro 49-13 wird dagegen iliber einen Axialkolben und zwei runde Spannschieber angetrieben, wodurch
das Modul zwar etwas hoher ist, dafiir allerdings deutlich héhere Einzugskrafte erzielen kann.
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VER@_@ NSE mikro

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Auch bei Druckabfall bleibt die volle Einzugskraft erhalten

© Rostfreie Edelstahlausfiihrung
Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit

© Turbo im Standard integriert
Einzugskrafterhhung um bis zu 300 % fiir optimale Ausnutzung der Maschinenleistung, dadurch hohe
Wirtschaftlichkeit

Einsatzgebiet

NSE mikro

Die NSE mikro Spannmodule sind speziell fiir die
Mikrozerspanung entwickelt worden. Dadurch lassen
sich auch kleinste Teile mit einer Wiederholgenauigkeit
von 0,005 mm in Sekundenschnelle wechseln. Das

NSE mikro 49 zeichnet sich hierbei vor allem durch

die extrem geringe Bauhohe aus. Sollte eine héhere
Einzugskraft erforderlich sein, kann das NSE mikro 49-13
eingesetzt werden.

o Hochgenaue Kurzkegelzentrierung

@ Patentierter Eil- und Spannhub

SCl ey, ) © Turbo-Funktion
U-:L_ - .
Ny = T O GroRe Kontaktflichen

© Komplett abgedichtetes System
0 GroRe Planflichen
0 Abfrage der Spannschieberstellung

© Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

© Gleitlagerbuchsen im Kraftfluss

(@ Pneumatisches System

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE mikro 49

VER®-S
Nullpunktspannsysteme

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr.  Einzugskraft Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck

Wiederholgenauigkeit Gewicht
N N mm kg
NSE mikro 49 0436100 150 400 6 <0.005 0.2
NSE mikro 49-V10 0436105 150 400 6

<0.005 0.2
® -V10: Verdrehsicherung V10 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
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VE R@'g NSE mikro 49-13

Nullpunktspannsysteme

3.5

19.8

s
i

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr.  Einzugskraft Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
N N mm kg

NSE mikro 49-13 1322876 400 1500 6 < 0.005 0.2

NSE mikro 49-13-V10 1357110 400 1500 6 <0.005 0.2

® -V10: Verdrehsicherung V10 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



NSE mikro VER@_g

Nullpunktspannsysteme

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE mikro
Spannmodulen.

Haltekraft Spannbolzen = 3 kN (M3), 5 kN
(M),

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-
Nr.

SPA mikro 10 Zentrierbolzen 0436610

SPB mikro 10 Positionierbolzen 0436620

SPC mikro 10 Haltebolzen 0436630

Spannstationen

Spannstation

Spannstationen fiir ,Mikro-Anwen-
dungen" mit VERO-S NSE mikro Modulen
als Basis fiir extrem schnelle Umriistvor-
gdnge von Spannmitteln.

Bezeichnung  Abmessungen Einzugs- Einzugs- Anzahl Ident.-

kraft kraft mit Module Nr.

Turbo

N
NSL mikro
50-13-2 99.5x49.5x26 800 3000 2 1358959
NSL mikro
50-13-V10 59.5x49.5x26 400 1500 1 1358958
Spannpaletten

Spannpalette

Leere Spannpaletten zur Platzierung auf

VERO-S Spannstationen zur kundenspezi-
fischen Gestaltung mit Aufspannmitteln.

Bezeichnung Abmessungen Material Ident.-Nr.
PALS

mikro 110 x 50 109,8 x 49,8 x 12 mm  Stahl 1358961
PALS

mikro 60 x 50-V10 59,8 x 49,8 x12mm  Stahl 1358960
Zubehor

Indexierbolzen

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit
V10-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
NSE mikro 49
NSE mikro 49-13 IXB V10 mikro 0436930

238



yiuysajuueds aiguoilels

awalsAsuueds
-pjundjnN

239




WDP-5X VER@'S

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

EEnE

wll

(=]t

schunk.com/wdp

Modular. Schnell. Einfach.
Pneumatisches Werkstiickdirekt-
spannsystem WDP-5X

Der modular aufgebaute VERO-S WDP-5X-Systembaukasten libertragt die Effizienzeffekte des SCHUNK Nullpunktspann-
systems VERO-S gezielt auf Bearbeitungen fiir die Werkstiickdirektspannung. Die Module werden iiber Federkraft
gespannt und kdnnen iiber Druckluft gleichzeitig gedffnet werden. Je nach Kundenwunsch kénnen die pneumatischen
Module durch manuelle Module ersetzt werden, um eine Betdtigung von Hand zu ermdglichen.
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VER®-S WDP-5X

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Funktionen & Highlights
—

o Modular aufgebaute Spannsdulen
Flexibles Spannen von groRen Werkstiicken und Freiformteilen

o

Integrierte Luftdurchfiihrung zum Spannmodul
Einfache Ansteuerung der Module und Abfrage der Werkstiickanwesenheit

© Enorm hohe Einzugskrifte
Bis zu 15 kN fiir hohe Zerspanungsparameter und mehr Fertigungseffizienz

Einsatzgebiet
WDP-5X

Mithilfe modular aufgebauter Spannsdulen lassen sich
Werkstiicke aller Art vom Maschinentisch abheben und in
Sekundenschnelle direkt und ohne Stérkontur spannen.
Dank speziell konzipierter Spannmodule und einer groRen
Spannbolzenvielfalt lassen sich die Spannsdulen an alle
Kundenwiinsche anpassen.

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDP-5X-BM 99

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr.

Einzugskraft
Modulschnitt-

stelle
kN

Haltekraft
Modulschnitt-
stelle

kN

Betdtigungs-
moment

Nm

VERO®-§

141

126

111

Max.
Betdtigungs-
moment

_ [20H7

Wiederhol- Gewicht
genauigkeit

WDP-5X-BM 99-60 0471617
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20 - 50
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VER@_g WDP-5X-BMG 99

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

©298.5
65

=6
N
KON

60

95

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Haltekraft Betdtigungs- Max. Wiederhol- Gewicht
Modulschnitt- Modulschnitt- moment Betdtigungs- genauigkeit

stelle stelle moment
(] kN Nm Nm
WDP-5X-BMG 99-60 0471618 10 - 25 50 20 - 50 50 < 0.005 60 2.6

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDP-5X-BMR 99 VER@_g

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

98.5
65
(@) !
9 wil
3
M16 o
@24 hé

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Haltekraft Betdtigungs- Max. Wiederhol- Gewicht
Modulschnitt- Modulschnitt- moment Betdtigungs- genauigkeit

stelle stelle moment
kN kN Nm Nm
WDP-5X-BMR 99-60 0471619 10 -25 50 20 - 50 50 <0.005 60 3
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=6

70

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft
mit Turbo

WDP-5X-DSM 99-70 0471603 5 18
WDP-5X-DSM 99-70-M 047161 15

102

Entriegelungs-
druck

bar

Max.
Betdtigungs-
moment

Nm

20

Wiederhol-
genauigkeit

<0.005
<0.005

Hohe H

70
70

WDP-5X-DSM 99-70
Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Gewicht

3.9
3.9

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDP-5X
Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Module zur Hohenanpassung

Stapelmodul s
Die Stapelmodule werden zur Hohenvor- O |
einstellung der Spannsdulen verwendet. T
Die Module sind in fiinf standardisierten
Hohen verfiigbar. Uber eine hochgenaue
Kurzkegelzentrierung nach oben wie auch
nach unten kdnnen die Stapelmodule
schnell in die Spannsdulen integriert

werden.
Bezeichnung Hohe Ident.-Nr.
mm

WDP-5X-SM 99-120 120 0471608
WDP-5X-SM 99-160 160 0471609
WDP-5X-SM 99-30 30 0471601
WDP-5X-SM 99-50 50 0471602
WDP-5X-SM 99-80 80 0471607

246

VERO®-§

Ausgleichsmodul

Die Ausgleichsmodule sind in pneumati-
scher oder in manueller Ausfiihrung
erhadltlich. Mithilfe des Ausgleichsbolzens
lassen sich Hohenunterschiede bis zu

11 mm stufenlos ausgleichen. Die pneu-
matischen Module werden dabei durch
eine integrierte Medieniibergabe durch
das jeweilige Grundmodul mit Druckluft
versorgt.

Bezeichnung Hohe Ident.-Nr.

mm
WDP-5X-ASM 99-70-@36 70 0471615
WDP-5X-ASM 99-70-@36-M 70 1358030
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Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstlicke oder
Vorrichtungen mit den WDP-5X
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35
SPB 40 Positionierbolzen 35
SPC40 Haltebolzen 35

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen mit M16-Gewinde
zur formschliissigen Verbindung der
Werkstiicke oder Vorrichtungen mit den
WDP-5X Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M12
kN
SPA 40-16 Zentrierbolzen 50
SPB 40-16 Positionierbolzen 50
SPCL40-16 Haltebolzen 50

Ausgleichsbolzen

Spannbolzen zum Ausgleich von
StichmaRschwankungen.

SPA-X 40 = Ausgleich in eine Richtung von
1 mm.

SPA-XY 40 = Ausgleich in alle Richtungen
von 1 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung
SPA-X 40 Ausgleich in eine Richtung
SPA-XY 40 Ausgleich in alle Richtungen

Genauigkeitsbolzen

Spannbolzen mit patentiertem Flexkegel
mit einer Wiederholgenauigkeit

< 0,002 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPG 40 Zentrierbolzen 35

M12 Ident.-Nr.

kN

50 0471151
50 047152
50 0471153

M16 Ident.-Nr.

kN

75 0471064
75 0471065
75 0471066

M10 Ident.-Nr.

kN
35 047155
35 0471156

M12 Ident.-Nr.
kN
50 0471154

WDP-5X
Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Schwalbenschwanzbolzen
Spannbolzen mit Befestigungstiefe
3,5 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.

SPA-S 40 Zentrierbolzen 1310630
SPB-S 40 Positionierbolzen 1323856
SPC-S 40 Haltebolzen 1323857

Spannbolzen ohne Zentrierbund
Spannbolzen wird liber eine Passschraube
in das Werkstiick geschraubt.
Passschraube mit Passdurchmesser

@ 8 mm = Ident.-Nr. 0471634,
Passschraube mit Passdurchmesser

@10 mm = Ident.-Nr. 0471635.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 Ident.-Nr.
]

SPA-0B 40 Zentrierbolzen 35 0471631

SPB-0B 40 Positionierbolzen 35 1316935

SPC-0B 40 Haltebolzen 35 1316936

Schwerlastbolzen

Spannbolzen mit integriertem Befesti-
gungsgewinde fiir hohe Haltekrafte.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.

SPA-F 40 Zentrierbolzen LM
SPC-F 40 Haltebolzen 0471172

Direktspannbolzen
Spannbolzen zum stufenlosen Ausgleich
von Hohenunterschieden bis zu 11 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 M12 Ident.-Nr.
(] kN
SPC-ASM 36 Haltebolzen 35 50 0471616

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDP-5X
Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Zubehor

Spannbolzenverlangerung -
Dient zur Verringerung der Storkontur und

zu einer besseren Zugdnglichkeit der .
Maschinenspindel zum Werkstiick. =

[}
i

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-DSM 99 SPA-VLK 50 1318565
WDP-5X-DSM 99 SPB-VLK 50 1317936
WDP-5X-DSM 99 SPC-VLK 50 1317937
Positionierdorn =

Zum manuellen Vorjustieren und anschlie-
Renden genauen Positionieren — ohne
Offnen - der Module mithilfe der

Maschinenspindel. ’
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-DSM 99 SPA-PDK 40 40108422

Anschlussleiste

ufach- oder 8fach-Anschlussleisten zum
schnellen und einfachen Betdtigen von
pneumatischen Spannsdulen auf dem
Maschinentisch.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-BM 99

WDP-5X-BMG 99

WDP-5X-BMR 99 ASL &4 1368298

WDP-5X-BM 99
WDP-5X-BMG 99
WDP-5X-BMR 99 ASL 8 1368299

Abdeckkappen

Dienen zum Abdecken der Befestigungs-
schrauben und zur Vermeidung von
Spdnenestern.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-ASM 99-70-@36
WDP-5X-ASM 99-70-@36-M

ADK M6-SW5 9985503

VERO®-§

Schutzabdeckungen

Dient zum VerschlieRen der Wechsel-
schnittstelle und zur Abdeckung der
Plananlagefldche.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-DSM 99 SDE 40 0471017
WDP-5X-DSM 99 SDE 99 0471038

Halterung fiir Schutzabdeckungen

Zur Aufnahme von Schutzabdeckungen
des Typs SDE.

HAT 5 = Aufnahme von bis zu fiinf

Abdeckungen.

HAT 10 = Aufnahme von bis zu zehn

Abdeckungen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-DSM 99 HAT 5 40102043
WDP-5X-DSM 99 HAT10 40102000
Hiilse

Dient als Einsatz fiir WDP-5X-BM 99 bzw.
WDP-5X-BMR 99 Grundmodule zur
Positionierung auf Rasterplatten.

\'f-1

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-BM 99
WDP-5X-BMR 99 HUE @2u/@25 0471632

Ausrichtelement

. . . ! ‘.“ J
Ausrichtelement fiir Grundmodul mit den E;‘
Passbreiten 14 h7, 18 h7 und 22 h7. - fi

: i
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-BM 99 ARE 25 1319098




VER@®-§ WDP-5X

Pneumatisches Werkstiickdirektspannsystem

Zubehor 5-Achs-Stabilisatoren Blechklammer
Dient zur Befestigung der Spannkugel an

L Blechen und diinnen Werkstiicken.
Teleskop-Klemmeinheit
Klemmeinheit kann ausgezogen und iiber ‘
Verldngerungselemente verlangert -
werden. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. WDP-5X-DSM 99 BKW 1398492
WDP-5X-DSM 99 TKE 255-305 1398469 Befestigungssatz
WDP-5X-DSM 99 TKE 355-505 1398470 Dient zur Befestigung der Spannkugel auf

den Spannmodulen.

Spannkugel mit Kegelpfanne
Zentrales Verbindungselement mit
Dreh- und Schwenkfunktion fiir
Teleskop-Klemmeinheiten.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

WDP-5X-DSM 99 BFS-SPA 40 1398493

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

Spannkugel mit Schraubengewinde
WDP-5X-DSM 99 SKG @25.4 1535214 Dient zur Befestigung der Spannkugel
mithilfe von Gewinden.

Verlangerungen - .
Mit @ 25 mm zur Verldngerung von <z Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Teleskop-Klemmeinheiten. _—
‘ WDP-5X-DSM 99 BFS-SC M12-40 1471460
' WDP-5X-DSM 99 BFS-SC M16-40 1471462
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. WDP-5X-DSM 99 BFS-SC M18-40 1471463
WDP-5X-DSM 99 BFS-SC M20-50 1471464
WDP-5X-DSM 99 TKE-VL 75 1308480 WDP-5X-DSM 99 BFS-SC M24-50 471466
WDP-5X-DSM 99 TKE-VL 100 1398481
WDP-5X-DSM 99 TKE-VL 150 1398482 Stabilisator-Set
WDP-5%-DSM 99 TKE=VL 250 1308483 Set bestehend aus Teleskop-Klemmeinheit ﬁ -
WDP-5X-DSM 99 TKE-VL 500 1398484 TKE 35'.5—505, Verlangerung TKE-LV 100/150, 3
Befestigungssatz und Koffer. o . J:'
Feinjustierung .
Dient zur finalen und genauen Ausrich- -.‘ ‘ Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
tung des Werkstiicks. pr-
WDP-5X-DSM 99 TKE Set 1398521
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDP-5X-DSM 99 TKE-FE 1398490

Magnet inklusive Spannkugeln

Dient zur schnellen und einfachen ‘y
Befestigung von Teleskop-Klemmein- R |
heiten auf dem Maschinentisch bzw. :
ferromagnetischen Werkstiicken. il g
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

WDP-5X-DSM 99 MHM-ITS 125-2 1398491

Nullpunkt-
spannsysteme
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WDM-5X VER@'@

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

OO0

S

schunk.com/wdm

Modular. Schnell. Einfach.
Manuelles Werkstiickdirektspannsystem
WDM-5X

VERO-S WDM-5X ist das manuelle, modulare Spannsystem fiir die Werkstiickdirektspannung. Dank eines breiten
Programms an Grundmodulen, Aufbauspannmodulen und Erhéhungen kdnnen die Spannsdulen kundenspezifisch auf
jede Hohe angepasst werden. Die Verbindung der einzelnen Komponenten erfolgt iiber eine Spannbolzenverbindung.
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VER®-S Woi-5X

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

Funktionen & Highlights
—

© Modular aufgebaute Spannsiulen
Flexibles Spannen von groRen Werkstiicken und Freiformteilen

o

Hohe Einzugskrafte
Bis zu 15 kN fiir hohe Zerspanungsparameter und mehr Fertigungseffizienz

o Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Die volle Einzugskraft steht zu jeder Zeit voll und ganz zur Verfiigung

Einsatzgebiet

WDM-5X

Mithilfe modular aufgebauter Spannsdulen lassen sich
Werkstiicke aller Art vom Maschinentisch abheben und in
Sekundenschnelle direkt und ohne Stérkontur spannen.
Dank speziell konzipierter Spannmodule und einer groBen
Spannbolzenvielfalt lassen sich die Spannsdulen an alle
Kundenwiinsche anpassen.

@ stabilisatoren zur Vermeidung von
Vibrationen (s. Zubehor)

@ Befestigung iiber Magnete, Spann-
kugeln mit Schraubgewinde und
vielem mehr

© WDM-Module zur Befestigung des
Werkstiicks

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDM-5X-BM 80-75

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem VER@'@

o\ A3

@25
100 |
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o
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°

17

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Betdtigungsmoment Wiederholgenauigkeit Hohe H

Gewicht
kN Nm mm mm kg
WDM-5X-BM 80-75 1398160 15 15 <0.005 75 3.6

@® Unterseite vorbereitet fiir Befestigung durch VERO-S SPA 40 Spannbolzen (Ident.-Nr. 0471151)
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VER®-§ WDM-5X-BM 80-100

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

=<6

100
@ |
47
i A__A@EE)A__# e

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Betdtigungsmoment Wiederholgenauigkeit Hohe H Gewicht

kN Nm mm mm kg
WDM-5X-BM 80-100 1398161 15 15 <0.005 100 4.5

@® Unterseite vorbereitet fiir Befestigung durch VERO-S SPA 40 Spannbolzen (Ident.-Nr. 0471151)

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDM-5X-BM 80 VER®-S

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

100
100

2
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L —
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Betdtigungsmoment Wiederholgenauigkeit Hohe H Gewicht
kN mm mm kg
WDM-5X-BM 80-125 1398162 15 15 < 0.005 125 6.7
WDM-5X-BM 80-150 1398163 15 15 < 0.005 150 7.6
WDM-5X-BM 80-175 1398164 15 15 < 0.005 175 8.5

® Unterseite vorbereitet fiir Befestigung durch VERO-S SPA 40 Spannbolzen (Ident.-Nr. 0471151)
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft

WDM-5X-BDM 80-125
Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

98

? o
S 1 i
©r
OR
i
N
~ _ !L
S S
2143

Betdtigungsmoment

Wiederholgenauigkeit Hohe H Gewicht

kN
WDM-5X-BDM 80-125 1398171 15

mm mm kg
<0.005 125 5

Nullpunkt-
spannsysteme
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WDM-5X-DUO
Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

o
/\3 50
S) e

99.5

Technische Daten

VERO®-§

Bezeichnung Ident.-Nr. Breite B Einzugskraft Betdtigungsmoment
mm

WDM-5X-DU0 150-100-75 1436463 149.5 15 15

WDM-5X-DU0 163-100-100 1436464 162.5 15 15
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VER@_g WDM-5X-DUO

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

99.5

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Breite B Einzugskraft Betdtigungsmoment Hohe H Gewicht

mm mm kg
WDM-5X-DU0 163-100-150 1436465 162.5 15 15 150 15.4

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDM-5X-BMF VER®-S

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Betdtigungsmoment Gewicht
kN kg

WDM-5X-BMF 125-85-40 1436485 15 15 40 2.9

WDM-5X-BMF 125-85-50 1436486 15 15 50 3.4
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VE R@_g WDM-5X-VARIO

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

=6

68

135

98

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Betdtigungsmoment Gewicht
kN

WDM-5X-VARIO 135-98-100 1436480 15 15 100 7

WDM-5X-VARI0 135-98-125 1436481 15 15 125 9

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



WDM-5X
Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

Module zur Hohenanpassung

Aufbauspannmodul

Module zur Erh6hung der Grundmodule. =

Dadurch kdnnen schwer zugdngliche
Werkstiicke in unterschiedlichen
Bauhdhen einfach gespannt werden.

Bezeichnung Hdhe

mm
WDM-5X-SM 80-100 100
WDM-5X-SM 80-125 125
WDM-5X-SM 80-75 75
Spannbolzen
Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den WDM-5X
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 M12
kN kN
SPA 40 Zentrierbolzen 35 50
SPB 40 Positionierbolzen 35 50
SPC 40 Haltebolzen 35 50

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen mit M16-Gewinde
zur formschliissigen Verbindung der
Werkstiicke oder Vorrichtungen mit den
WDM-5X Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung

SPA 40-16 Zentrierbolzen 50 75
SPB 40-16 Positionierbolzen 50 75
SPC40-16 Haltebolzen 50 75

Ausgleichsbolzen

Spannbolzen zum Ausgleich von
StichmaRschwankungen.

SPA-X 40 = Ausgleich in eine Richtung von
1 mm.

SPA-XY 40 = Ausgleich in alle Richtungen
von 1 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN

SPA-X 40 Ausgleich in eine Richtung 35

SPA-XY 40 Ausgleich in alle Richtungen 35

260

Ident.-Nr.

1398182
1398183
1398181

Ident.-Nr.

0471151
0471152
047153

Ident.-Nr.

0471064
0471065
0471066

Ident.-Nr.

0471155
047156

VERO®-§

Aufbauspannmodul mit
Doppelspannbolzenschnittstelle
Aufbauspannmodul fiir diverse VERO-S
WDM-5X Elemente. Sie konnen auch als
Grundmodul fiir den Aufbau auf dem
Maschinentisch verwendet werden.

Bezeichnung Hohe Ident.-Nr.
mm
WDM-5X-SDM 80-125 125 1398184

Schwalbenschwanzbolzen
Spannbolzen mit Befestigungstiefe

3,5 mm.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.
SPA-S 40 Zentrierbolzen 1310630
SPB-S 40 Positionierbolzen 1323856
SPC-S 40 Haltebolzen 1323857

Schwerlastbolzen
Spannbolzen mit integriertem Befesti-
gungsgewinde fiir hohe Haltekrafte.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.
SPA-F 40 Zentrierbolzen oL7TN7
SPC-F 40 Haltebolzen ouTNn72

Spannbolzen mit Zentrierbund @ 16 hé
Spannbolzen mit verringertem Zentrier-
durchmesser zur formschliissigen
Verbindung der Werkstiicke mit den
Spannmodulen.

Vorbereitet fiir Schraube M12.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.
SPA 40-16h6 Zentrierbolzen 50 1398325
SPB 40-16h6 Positionierbolzen 50 1398326
SPC40-16h6 Haltebolzen 50 1398327

Spannbolzen mit Zentrierbund @ 18 h6 QB
Spannbolzen mit verringertem Zentrier- )
durchmesser zur formschliissigen |
Verbindung der Werkstiicke mit den
Spannmodulen.

Vorbereitet fiir Schraube M12.

Bezeichnung Ausfiihrung

SPA 40-18h6 Zentrierbolzen 1398330
SPB 40-18h6 Positionierbolzen 50 1398331
SPC40-18h6 Haltebolzen 50 1398332



VER®-§

Spannbolzen mit Zentrierbund @ 20 hé
Spannbolzen mit verringertem Zentrier-
durchmesser zur formschliissigen
Verbindung der Werkstiicke mit den
Spannmodulen.

Vorbereitet fiir Schraube M12.

g

Bezeichnung Ausfiihrung M12 Ident.-Nr.
kN

SPA 40-20h6 Zentrierbolzen 50 1398337

SPB 40-20h6 Positionierbolzen 50 1398338

SPC40-20h6 Haltebolzen 50 1398339

Spannbolzen mit Durchgangsbohrung,
Zentrierbund @ 25h6

Dient einer flexiblen Montage am
Werkstiick mit minimalem Ausgleich von
Gewinde-Koax-Fehlern.

Vorbereitet fiir Ausgleichsschraube M16.

Bezeichnung Ausfiihrung M16 Ident.
kN
SPA-B 40 Zentrierbolzen 75 1398345
SPB-B 40 Positionierbolzen 75 1398346
SPC-B 40 Haltebolzen 75 1398347
Spannbolzen ohne Zentrierbund
-

Vorbereitet fiir Passschrauben mit den
Passungen @12 h5 und @ 16 h5.

Bezeichnung Ausfiihrung M12 M16 Ident.-Nr.
kN kN

SPA-0B 40-12G6  Zentrierbolzen 50 1398355

SPB-0B 40-12G6  Positionierbolzen 50 1398356

SPC-0B 40-12G6  Haltebolzen 50 1398357

SPA-0B 40-16G6  Zentrierbolzen 50 75 1398359

SPB-0B 40-16G6  Positionierbolzen 50 75 1398360

SPC-0B 40-16G6  Haltebolzen 50 75 1398361

Zubehor

Basiserhohung

Dient als stabiler Unterbau fiir den Aufbau
von WDM-5X-Grundmodulen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 WDM-5X-BP 235-235-50 1398172
WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 WDM-5X-BP 270-250-36 1398173

WDM-5X
Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

Spannbolzen fiir Nuteneinbau 14g6
Vorbereitet fiir Schraube M10.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 Ident.-Nr.

kN
Zentrierbolzen 35
Haltebolzen 35

SPA-T 40-14g6
SPC-T 40-14g6

1398453
1398454

Spannbolzen fiir Nuteneinbau 16g6
Vorbereitet fiir Schraube M12.

@

Bezeichnung Ausfiihrung M12 Ident.-Nr.
]

SPA-T 40-16g6 Zentrierbolzen 50 1398455

SPC-T 40-16g6 Haltebolzen 50 1398456

Spannbolzen fiir Nuteneinbau 18g6
Vorbereitet flir Schraube M12.

Bezeichnung Ausfiihrung M12 Ident.-Nr.
kN

SPA-T 40-18g6 Zentrierbolzen 50 1398459

SPC-T 40-18g6 Haltebolzen 50 1398460

Spannbolzen fiir Nuteneinbau 22g6

Vorbereitet fiir Schraube M12.

Bezeichnung Ausfiihrung M12 Ident.-Nr.
kN

SPA-T 40-22g6 Zentrierbolzen 50 1398461

SPC-T 40-22g6 Haltebolzen 50 1398462

Positionierdorn =

Zum manuellen Vorjustieren und anschlie- I

Renden genauen Positionieren — ohne

Offnen - der Module mithilfe der $
"]

Maschinenspindel.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 SPA-PDK 40 40108422

Nullpunkt-
spannsysteme
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WDM-5X
Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

Reduktionsadapter @ 80 / @ 40 -
Vorbereitet flir Passschraube M16. J'

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 SPA-VL-P 50-M16 1398227

Reduktionsadapter @ 80 / @ 27 E

Zur Einstellung liber Frasdornringe @27/13. l
Vorbereitet fiir Passschraube M16. e g
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 SPA-VL-PA 50-M16 1398228

Reduktionsadapter @ 80 / @ 50, niedrig
Weiche Ausfiihrung zur kundenspezifi-
schen Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 SPA-VL 25-M12 1398229

Reduktionsadapter @ 80 / @ 50, hoch
Weiche Ausfiihrung zur kundenspezifi-
schen Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 SPA-VL 50-M12 1398240
Plangripadapter
Dient zum Bearbeiten von Kleinteilen. )

% A}

fy 2
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 SPA-VLK 75-M10 1398308

Spannzangenadapter
Zur Aufnahme von ER50 Spannzangen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 SPA-SEZ ER50-100 1398309

Ausgleichsschraube
Wird in Kombination mit dem Spann-
bolzen mit vergroRerter Durchgangs-
bohrung verwendet.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

SPA-B 40
SPB-B 40
SPC-B 40 PDSC M12-60 1398348
SPA-B 40
SPB-B 40
SPC-B 40 PDSC M16-65 1398350
SPA-B 40
SPB-B 40
SPC-B 40 PDSC M16-70 1398351

Passschrauben

Werden in Kombination mit dem Spann-
bolzen ohne Bund, je nach Passung,
verwendet.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

SPA-0B 40-16G6
SPB-0B 40-16G6
SP(-0B 40-16G6
SPA-0B 40-12G6
SPB-0B 40-12G6
SPC-0B 40-12G6
SPA-0B 40-12G6
SPB-0B 40-12G6
SPC-0B 40-12G6
SPA-0B 40-16G6
SPB-0B 40-16G6
SPC-0B 40-16G6
SPA-0B 40-16G6
SPB-0B 40-16G6
SPC-0B 40-16G6
SPA-0B 40-16G6
SPB-0B 40-16G6
SP(-0B 40-16G6
SPA-0B 40-16G6
SPB-0B 40-16G6
SPC-0B 40-16G6

PSC B16h6-M10-34.5 1539971

PSC @12h6-M12-50 1398388

PSC #12h6-M12-55 1398389

PSC #16h6-M12-28 1398390

PSC #16h6-M12-37.5 1398391

PSC B16h6-M16-43.5 1398392

PSC #16h6-M16-55 1398393



VER®-S Wo-5X

Manuelles Werkstiickdirektspannsystem

Zubehor 5-Achs-Stabilisatoren Magnet inklusive Spannkugeln

Dient zur schnellen und einfachen

L Befestigung von Teleskop-Klemmein-
Teleskop-Klemmeinheit

. - . heiten auf dem Maschinentisch bzw. :
I(Ien_1_me|nhE|t kann ausgezogen und uber ’ ferromagnetischen Werkstiicken. g
Verldngerungselemente verlangert -
werden. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 MHM-ITS 125-2 1398491
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 TKE 255-305 1398469 Blechklammer
WDM-5X-BM 80 Dient zur Befestigung der Spannkugel
WDM-5X-BDM 80 TKE 355-505 1398470 an Blechen und diinnen Werkstiicken. \¢,
Spannkugel mit Kegelpfanne
Zentrales Verbindungselement mit Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Dreh- und Schwenkfunktion fiir
Teleskop-Klemmeinheiten. WDM-5X-BM 80

WDM-5X-BDM 80 BKW 1398492
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

Befestigungssatz
WDM-5X-BM 80 Dient zur Befestigung der Spannkugel
WDM-5X-BDM 80 SKG @25.4 1535214 auf den Spannmodulen.

Verlangerungen

~
Mit @ 25 mm zur Verldngerung von _ < Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Teleskop-Klemmeinheiten. _—
‘ WDM-5X-BM 80
) WDM-5X-BDM 80 BFS-SPA 40 1398493
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Spannkugel mit Schraubengewinde
WDM-5X-BM 80 Dient zur Befestigung der Spannkugel
WDM-5X-BDM 80 TKE-VL 75 1398480 mithilfe von Gewinden.
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 TKE-VL100 1398481
WDM-5X-BM 80 Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WDM-5X-BDM 80 TKE-VL150 1398482
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 TKE-VL 250 1398483 WDM=5X-EM 80
WDM-5X-BDM 80 BFS-SC M12-40 1471460
WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 TKE-VL 500 1398484 WDM-5X-EM 80
WDM-5X-BDM 80 BFS-SC M16-40 1471462
WDM-5X-BM 80
Feinjustierung = WDM-5X-BDM 80 BFS-SC M18-40 1471463
Dlen.t zur finalen und genauen = ‘ ‘ WDM-5X-BM 80
Ausrichtung des Werksticks. - WDM-5X-BDM 80 BFS-SC M20-50 71464
; WDM-5X-BM 80
) WDM-5X-BDM 80 BFS-SC M24-50 1471466
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Stabilisator-Set
WDM-5X-BM 80 Set bestehend aus Teleskop-Klemmeinheit q -
WDM-5X-BDM 80 TKE-FE 1398490 TKE 355-505, Verlangerung TKE-LV 100/150, =
Befestigungssatz und Koffer. - -~hh
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

WDM-5X-BM 80
WDM-5X-BDM 80 TKE Set 1398521

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



GFD
Nullpunktspannsysteme

schunk.com/gfd

Leicht. Kompakt. Flexibel.
Riistsystem GFD

Integriertes mechanisches Nullpunktspannsystem mit StichmaR 52 x 52 mm auf Konsolen, Pyramidenkonsolen und
Aufspanntiirmen

264



GFD
Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© Einfaches Riistsystem fiir SCHUNK Kleinteilespanner
Schnelles und einfaches Umriisten der Kleinteile-Zentrischspanner KSC mini und KSC3 80-130 mdglich

Geringes Gewicht durch Verwendung einer hochfesten und hartanodisierten Aluminiumlegierung
Fiir hochste Zuladungen insbesondere in der Palettenautomation

o

© oOptimale Zuginglichkeit
Ideal geeignet fiir die 5-Seiten-Bearbeitung

Einsatzgebiet

GFD

Mit KONTEC GFD bringt SCHUNK gewichtsoptimierte
Konsolen mit integriertem Nullpunktspannsystem fiir
die kleinen Spanner KSC3 80 und KSC mini auf den Markt.
Die Spanner konnen schnell, einfach und manuell iiber
vier Spannbolzen auf der Konsole gespannt werden.
Dank Grundkdrper aus hartanodisiertem Aluminium ist
das Nullpunktspannsystem eine giinstige und leichte
Komplettldsung, speziell fiir die Palettenautomation

und tragt dazu bei, die Maschinenlaufzeiten zu erh6hen
und die Riistzeiten zu senken.

@ Betitigung iiber Sechskantanschluss
© Spindeltrieb
© SpannstoRel

@ Aufnahmebohrungen im StichmaR
52 x 52 mm

© Grundkdrper aus einer hochfesten und
hartanodisierten Aluminiumlegierung

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



SKQ-GFD 70-1
Nullpunktspannsysteme

70

(D)
.

o
®

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr.
kN

1561244 15

SKQ-GFD 70-1

266

Einzugskraft

D12 H7

@12 H7

@25 H7
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217

Max. Drehmoment Gewicht
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SEP-GFD 264-3
Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Max. Drehmoment Gewicht
kN Nm kg
SEP-GFD 264-3 1561241 15 30 6.5

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



SEP-GFD 300-4
Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Max. Drehmoment Gewicht

kN Nm (¢:4
SEP-GFD 300-4 1561242 15 30

1.6
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SAT-GFD 3V @#150-171
Nullpunktspannsysteme

©
|
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2148
Technische Daten
Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Max. Drehmoment Gewicht
kN Nm kg
SAT-GFD 3V @#150-171 1561243 15 30 6.3

Nullpunkt-
spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



GFD
Nullpunktspannsysteme

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10 M12 Ident.-Nr.
kN kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35 50 047151
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 0471152
Zubehor
Spannbolzen Sechskant-Stifteinsatz SW 6 -
Spannbolzen mit Schrauben @16 h6 zur ‘ l Passend zu Vierkant-Antrieb 3/8". N
formschliissigen Verbindung der Konsolen .

mit den Kleinteile-Zentrischspannern. ‘ ' _,' AF
1Satz = 4 Stiick. <

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
SKQ-GFD 70-1 SKQ-GFD 70-1

SEP-GFD 264-3 SEP-GFD 264-3

SEP-GFD 300-4 SEP-GFD 300-4

SAT-GFD 3V §#150-171 GFD-SP @16 h6 1561291 SAT-GFD 3V §150-171 GSK-A SW6-3/8" 1561290
Indexierbolzen <~ Aufspannschrauben

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Nur fiir 1fach-Konsole SKQ-GFD 70-1.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
SKQ-GFD 70-1 T-Nut 12 mm/M10 GSC-G-3 M10-T12 1561283
SEP-GFD 264-3 T-Nut 14 mm/M12 GSC-G-3 M12-T1k 1561284
SEP-GFD 300-4 T-Nut 16 mm/M12 GSC-G-3 M12-Tl6 1561285
SAT-GFD 3V @#150-171 IXB V1 0471980

T-Nut 18 mm/M12 GSC-G-3 M12-T18 1561286
Drehmomentschliissel 5 - 50 Nm . .

8 Ausricht- und Zentrierset

Dient zum Einleiten eines definierten G .
Drehmoments. Nur fiir 1fach-Konsole SKQ-GFD 70-1.

Mit Vierkant-Antrieb 3/8".

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. "
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
SKQ-GFD 70-1
SEP-GFD 264-3 T-Nut 12 mm/M10 GAZ-5T12 1561268
SEP-GFD 300-L4 T-Nut 14 mm/M10 GAZ-5 T4 1561269
SAT-GFD 3V @#150-171 GSH-D 5-50 0432355 T-Nut 16 mm/M10 GAZ-5T16 1561280
T-Nut 18 mm/M10 GAZ-5T18 1561281
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Ubersicht Automationsmodule

Nullpunktspannsystem NSE-A3

Nullpunktspannsystem NSA3

Roboterkupplungen NSR

Uibersicht
Automationsmodule

Seite 274

Seite 280

Seite 284

Automations-

module
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NSE-A3 VE R@'g

Nullpunktspannsysteme

00
[=]

schunk.com/nse-a3

Fa =
L =
o ¥ SV
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Alleskonner. Prozesssicher. Leistungsstark.
Nullpunktspannsystem NSE-A3

Das Nullpunktspannsystem VERO-S NSE-A3 138 bietet speziell fiir die automatisierte Maschinenbeladung zahlreiche
Extras. Beispielsweise ermoglicht die integrierte Medieniibergabe eine Ubergabe von Fluiden mit bis zu 300 bar.
Des Weiteren besitzt das Modul integrierte Abfragen sowie eine Reinigungsfunktion und einen Konusverschluss.
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VER®-S NSE-A3

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

o Turbo im Standard integriert
Spannkrafterhohung um bis zu 250 % fiir optimale Ausnutzung der Maschinenleistung und somit Steigerung
der Wirtschaftlichkeit

0 StandardmaRig integrierter Konusverschluss
Zum Schutz der Wechselschnittstelle vor Kiihlschmierstoff, Staub und Spdnen

o Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Auch bei Druckabfall bleibt die volle Einzugskraft erhalten

Einsatzgebiet

NSE-A3

Speziell fiir die automatisierte Werkzeugmaschinen-
beladung sowie fiir Anwendungen in der Handhabungs-,
Montage- und Automatisierungstechnik hat SCHUNK das
Automationsmodul VERO-S NSE-A3 138 entwickelt. Das
Spannmodul ist Teil des umfangreichen SCHUNK VERO-S
Baukastens, der iiber 1000 Kombinationsmdoglichkeiten
fiir die effiziente Werkstiickspannung ermdoglicht.

@ standardmiiRiger Konusverschluss
@ Verdrehsicherung V&

@ Patentierter Eil- und Spannhub
@ Turbo-Funktion

© Komplett abgedichtetes System

0 Abfrage der Spannschieberstellung
»Zustand geoffnet" und ,,Zustand
verriegelt"

0 Abgesetzte Plananlageflachen
@ Integrierte Medieniibergabe

Automations-

module

Stationdre Spanntechnik



NSE-A3 VE R@'g

Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit Entriegelungs- Zuldssige Wiederhol- Min, Gewicht
Turbo druck Systemdriicke  genauigkeit Palettengewicht
kN bar bar mm kg kg
NSE-A3 138 1364306 8 28 6 <0.005 L1
NSE-A3 138-V4 1364307 8 28 6 <0.005 L1
NSE-A3 138-V4-P 1351708 8 28 6 300 <0.005 20 4.2
NSE-A3 138-V4-P1 1339726 8 28 6 9 < 0.005 4.2

® -Vi4: Verdrehsicherung V&4 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten fiir die automatisierte Maschinenbeladung
-P: Ausfiihrung mit Medieniibergabe fiir Pneumatik oder Hydraulik
-P1: Ausfiihrung mit Medieniibergabe fiir Pneumatik
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VER®-S NSE-43

Nullpunktspannsysteme

Spannbolzen
by
Spannbolzen Genauigkeitsbolzen =
Standard-Spannbolzen zur formschliis- Spannbolzen mit patentiertem Flexkegel =}
sigen Verbindung der Werkstiicke oder mit einer Wiederholgenauigkeit E
Vorrichtungen mit den NSE3 < 0,002 mm. 8
=}
Spannmodulen. 3
Bezeichnung Ausfiihrung M10 M12 Ident.-Nr. Bezeichnung Ausfiihrung M10 M12 Ident.-Nr.
kN kN kN kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35 50 0471151 SPG 40 Zentrierbolzen 35 50 047154
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 0471152
SPC40 Haltebolzen 35 50 0471153 SChWaIbenschWaanolzen
Spannbolzen mit Befestigungstiefe
Spannbolzen 3,5 mm.
Standard-Spannbolzen mit M16-Gewinde
zur formschliissigen Verbindung der -
Werkstiicke oder Vorrichtungen mit den TR Ausfiihrung ——
NSE3 Spannmodulen.
SPA-S 40 Zentrierbolzen 1310630
Bezeichnung Ausfiihrung M12 M16 Ident.-Nr. SPB-S 40 Positionierbolzen 1323856
kN kN SPC-S 40 Haltebolzen 1323857
SPA 40-16 Zentrierbolzen 50 75 0471064
SPB 40-16 Positionierbolzen 50 75 0471065 Spannbolzen ohne Zentrierbund
SPCL40-16 Haltebolzen 50 75 0471066 Spannbolzen wird iiber eine Passschraube

in das Werkstiick geschraubt.
Passschraube mit Passdurchmesser
@ 8 mm = Ident.-Nr. 0471634,
Passschraube mit Passdurchmesser
@10 mm = Ident.-Nr. 0471635.

Ausgleichsbolzen

Spannbolzen zum Ausgleich von 2
StichmaRschwankungen.

SPA-X 40 = Ausgleich in eine Richtung von

+1 mm. j Bezeichnung Ausfiihrung M10 Ident.-Nr.

SPA-XY 40 = Ausgleich in alle Richtungen kN

von 1 mm. SPA-0B 40 Zentrierbolzen 35 0471631

Bezeichnung Ausfiihrung M10 Ident.-Nr. SPB-0B 40 Positionierbolzen 35 1316935
kN SPC-0B 40 Haltebolzen 35 1316936

SPA-X 40 Ausgleich in eine Richtung 35 0471155

SPA-XY 40 Ausgleich in alle Richtungen 35 0471156 Schwerlastbolzen

Spannbolzen mit integriertem Befesti-
gungsgewinde fiir hohe Haltekrafte.

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-Nr.
SPA-F 40 Zentrierbolzen 047117
SPC-F 40 Haltebolzen 0471172

module

Stationdre Spanntechnik



NSE-A3
Nullpunktspannsysteme

Zubehor

Spannbolzenverlangerung

Dient zum Abheben des Werkstiicks vom
Maschinentisch und zur Erhdhung der
Zuganglichkeit der Maschinenspindel. \

=

)

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
Modul ¢ 138 SP-VL 50-10-SPA 0471405
Modul ¢ 138 SP-VL 50-10-SPB 0471407
Modul @138 SP-VL 50-10-SPC 0471409
Modul @138 SP-VL 50-12-SPA 0471406
Modul ¢ 138 SP-VL 50-12-SPB 0471408
Modul ¢ 138 SP-VL 50-12-SPC 0471410
Modul @138 SP-VL100-10-SPA 0LTIL6L
Modul @138 SP-VL100-10-SPB 0471466
Modul ¢ 138 SP-VL100-10-SPC 0471468
Modul ¢ 138 SP-VL100-12-SPA 0471465
Modul ¢ 138 SP-VL100-12-SPB 0471467
Modul § 138 SP-VL100-12-SPC 0471469

Indexierstifte
Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V4-Verdrehsicherung.

Passend zu
NSE-A3138-Vi
NSE-A3138-V4-P
NSE-A3138-V4-P1 IXB Vi

Bezeichnung

Ident.-Nr.

9982432

278

VERO®-§

Abfrageeinheit

Integrierte Abfrage der Spannschieber-
stellungen und Palettenanwesenheit liber
10-Link.

Passend zu
Modul §138

Bezeichnung
AFS310L 138

Induktive Abfragesegmente
Integrierte Abfrage der Spannschieber-
stellungen und Palettenanwesenheit.

Passend zu
Modul § 138

Bezeichnung Ident.-Nr.
AFS3138 PMI 1325645

Magnetische Abfragesegmente
Integrierte Abfrage der Spannschieber-
stellungen und Palettenanwesenheit.

Passend zu
Modul §138

Bezeichnung Ident.-Nr.
AFS3 138 MMS 1325646

-

Kupplungsstiick

Als Gegenstiick in Spannpaletten oder
Vorrichtungen zur Ubergabe von Druckluft
oder Hydraulik.

Passend zu
NSE-A3138-Vu-P

Bezeichnung Ident.-Nr.
VSK-K NSE3 9985387
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NSA3 VER®-S

Palettiermodule

15

schunk.com/nsa3

Leistungsstark. Kompakt. Robust.
Nullpunktspannsystem NSA3

NSA3 Module bieten eine High-End-Ldsung fiir die automatisierte Werkzeugmaschinenbeladung. Abfragen wie ,,Modul
gedffnet" oder ,,Modul geschlossen" sowie eine Palettenabhebefunktion sind standardmdRig in den Modulen integriert
und sorgen somit fiir maximale Prozesssicherheit. Zusdtzlich dazu sind die NSA3 Module durch die rostfreie Ausfiihrung
und die hermetische Abdichtung liber die komplette Lebensdauer wartungsfrei.
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VER®-S NSA3

Palettiermodule

Funktionen & Highlights
—

© Durch integrierte Abfragen und Abhebefunktion speziell fiir die automatisierte Fertigung entwickelt
Maximale Prozesssicherheit auch bei der Grobzerspanung

0 Turbo im Standard integriert
Einzugskrafterhohung um bis zu 300 % fiir optimale Ausnutzung der Maschinenleistung, dadurch hohe
Wirtschaftlichkeit

o Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Auch bei Druckabfall bleibt die volle Einzugskraft erhalten

Einsatzgebiet

NSA3

Die Palettiermodule NSA3 stellen die perfekte Losung fiir
die automatisierte Werkzeugmaschinenbeladung dar. Die
zahlreichen Extras wie die Abfrage der Spannschieberstel-
lung, die Palettenabhebefunktion sowie die Reinigung
und Uberwachung der Plananlage gewahrleisten
maximale Prozesssicherheit. Dabei besitzen die Module
eine extrem flache Bauweise und lassen somit eine
optimale Nutzung des Maschinenraumes zu.

ﬂ Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
@ Patentierter Eil- und Spannhub
© Turbo-Funktion

O GroRe Kontaktflichen

© Komplett abgedichtetes System
@ Plananlage am AuBendurchmesser

© Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

@ Abhebefunktion beim Offnen der
Module

© Anlagekontrolle
(@ Einfiihrradien am Modul
@ Flexibler Kolben

(® Pneumatisches System

Automations-

module

Stationdre Spanntechnik



NSA3 120 -
Palettiermodule VER@ g

I
Abmessungen
Bezeichnung (1]} 0B C ] F (] H M ON (1] P R
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
NSA3 120 n8 90 31.9 12 u7 M6 50 -0.1-0.5 104 18.9 13 181
NSA plus 160 158 128 39.9 16 68 M8 69.5 -01-05 142 23.9 16 29.6

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit Turbo Entriegelungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
(] mm kg

NSA3 120 1531269 3 10 6 < 0.005 2

NSA plus 160 0471710 5 15 6 <0.005 5.8
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VER®-§

Spannbolzen
Spannring - -
- -0
- Aij
Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-
Nr.
SRA 120 Zentrierring 0471650
SRA160 Zentrierring 0471750
SRB 120 Positionierring 0471651
SRB 160 Positionierring 0471751
SRC120 Haltering 0471652
SRC160 Haltering 0471752

NSA3
Palettiermodule

Automations-
module

Stationdre Spanntechni



NSR VE R@'S

Roboterkupplungen

[=] 5=

Gt

schunk.com/nsr

Leicht. Kompakt. Kraftvoll.
Roboterkupplungen NSR

Die Roboterkupplungen NSR bieten die perfekte Losung fiir das Palettenhandling. Durch die hohen Einzugskrafte wird
ein aulRergewdhnlich steifes System erzeugt, welches hochste Drehmomente zuldsst. Die verschiedenen BaugrdoRen
ermoglichen eine optimale Losung fiir die jeweilige Anwendung.

284



VER®-§ NR

Roboterkupplungen

Funktionen & Highlights
—

© Kompaktes Leichtgewicht
Aluminium Grundkdrper in schlankem Design gewahrleistet die optimale Zugdnglichkeit am Maschinentisch

Automations-

0 Module rostfrei und komplett abgedichtet
Lange Lebensdauer und maximale Prozesssicherheit

Q Formschliissige, selbsthemmende Verriegelung
Auch bei Druckabfall bleibt die volle Einzugskraft erhalten

Einsatzgebiet

NSR

Die Roboterkupplungen NSR eignen sich hervorragend

fiir die automatisierte Palettenbeladung. Die Module

NSR mikro 60, NSR mini 100 und das NSR 160 zeichnen sich
vor allem durch eine leichte und schlanke Bauweise aus,
was eine Palettenbeladung extrem nah am Maschinen-
tisch ermoglicht. Das NSR3 138 sowie das NSR maxi 220
zeichnen sich dagegen vor allem durch die robuste
Bauweise und die hohen Momentaufnahmen aus.

Q Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
@ Patentierter Eil- und Spannhub
© Turbo-Funktion

O GroRe Kontaktflichen

© Komplett abgedichtetes System

@ stahlinlays mit integrierter
Reinigungsfunktion

@ Abfrage der Kolbenstellung
Modul gedéffnet und Modul geschlossen

© Gewichtsoptimiertes Design
© Verdrehsicherung

(@ Einfiihrradien am Spannbolzen
@ Ansteuerung des Moduls

@ Passschrauben

@ Pneumatisches System

module

Stationdre Spanntechnik



NSR
Roboterkupplungen

1 1.G
A
H
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o hdl:
S : — : ‘ X
Abmessungen
Bezeichnung A ] C E F (€] H
mm/" mm mm mm mm mm
NSR 160 159 60 62 125.2 19.2 M8 142
NSR mini 100 100 39.5 38 Tl 12 M6 86
NSR mikro 60 60 29 26.2 L6 5 M3 53

Technische Daten

Ident.-Nr. Wiederhol-

genauigkeit

Bezeichnung

Einzugskraft Einzugskraft

mit Turbo

Betdtigungs-
winkel

Entriegelungs-
druck

Max. Moment

VERO®-§

Max. Moment
Mz

Nm

Gewicht

kg

NSR 160 0471915 b 15 25 6 <0.02
NSR mini 100 0471960 1 b 30 6 <0.02
NSR mikro 60 13571 0.5 1.5 30 6 <0.02
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Technische Daten

Bezeichnung

NSR3 138

Ident.-Nr.

1492479

Einzugskraft

kN
8

Einzugskraft mit
Turbo

kN
28

Entriegelungs-
druck

bar

Wiederhol-
genauigkeit
mm

<0.02

NSR3 138
Roboterkupplungen

85.6
100

Max. Moment
Mx

Nm
1500

Max. Moment Gewicht

kg
1600 3.8

Automations-

module
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Roboterkupplungen
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Einzugskraft mit
Turbo druck genauigkeit Mx Mz

Entriegelungs- Wiederhol- Max. Moment Max. Moment Gewicht

() kN bar mm Nm Nm kg
6 <0.05 4000 4000 21

NSR maxi 220 0471940 12 50
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Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstlicke oder
Vorrichtungen mit den NSR
Roboterkupplungen.

Haltekraft Spannbolzen =15 kN (M6),
25 kN (M8).

-

Bezeichnung Ausfiihrung Ident.-
Nr.

SPA mikro 10 Zentrierbolzen 0436610

SPA mini 20 Zentrierbolzen 0435610

SPA 80-30 Zentrierbolzen 0471181

Palettenkupplungen

Palettenkupplung mikro
Passend zu Robotermodul NSR mikro 60

Passend zu
NSR mikro 60

Ident.-Nr.

Bezeichnung

PKL mikro 60 1357112

Palettenkupplung mini
Passend zu Robotermodul NSR mini 100

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
NSR mini 100 PKL mini 100 0471970
Palettenkupplung 160

Passend zu Robotermodul NSR 160

Passend zu
NSR 160

Ident.-Nr.

Bezeichnung

PKL 160 0471930

NSR

Roboterkupplungen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen mit M16-Gewinde
zur formschliissigen Verbindung der
Werkstiicke oder Vorrichtungen mit den
NSR Roboterkupplungen.

Bezeichnung Ausfiihrung M12 M16 Ident.-Nr.
kN kN
SPA 40-16 Zentrierbolzen 50 75 0471064

Palettenkupplung 160 Lean
Passend zu Robotermodul NSR 160

Passend zu
NSR 160

Ident.-Nr.
40103658

Bezeichnung
PKL160 Lean

Palettenkupplung 138
Passend zu Robotermodul NSR3 138

Passend zu
NSR3 138

Ident.-Nr.

Bezeichnung

PKL138 1492512

Palettenkupplung maxi
Passend zu Robotermodul NSR maxi 220

Passend zu
NSR maxi 220

Bezeichnung
PKL maxi 220

Ident.-Nr.
0471950

Automations-

module

Stationdre Spanntechni



NSR VER@'g

Roboterkupplungen

Zubehor Medienkupplung

Adapterflansch fiir Robotermodul o Kupplungsnippel fiir Robotermodul

Dient als Verbindungselement fiir Roboter, i" [ Y . o Mit zweifacher Medieniibergabe zur /%‘
) . Betdtigung von Spannstationen und

Spannmittel liber die passende

Kupplungsleiste.

Robotermodul und Kupplungsnippel. Der
Adapterflansch ist auf Anfrage erhdltlich
und muss an die jeweilige Roboter-
schnittstelle angepasst werden.

Bezeichnung Ident.-Nr.
MDR-NSR-2 1350334

Bezeichnung Ident.-Nr.
FFA-NSR auf Anfrage

Kupplungsleiste fiir Spannpalette

:\Sll.lppllupgshnlpl\[/)ieldfur.R;)botebrmodul "/ﬁip Mit zweifacher Aufnahme zur Ubertragung
It einfacher Medienubergabe zur & . der Druckluft vom Robotermodul zum

Betdtigung von Spannstationen und > | )

. o . - Spannmittel.
Spannmittel iiber die passende

Kupplungsleiste.

Bezeichnung Min. Kupplungskraft Ident.-Nr.

N
MDR-PAL-2 102 1426829

Bezeichnung Ident.-Nr.
MDR-NSR-1 1350336

Kupplungsleiste fiir Spannpalette
Mit einfacher Aufnahme zur Ubertragung
der Druckluft vom Robotermodul zum

Kupplungsleiste fiir Spannstation
Mit zweifacher Aufnahme zur Ubertragung
der Druckluft vom Robotermodul zur

Spannmittel. .
P Spannstation.
Bezeichnung Min. Kupplungskraft  Ident.-Nr. . "
- Bezeichnung Min. Kupplungskraft  Ident.-Nr.
N
MDR-PAL-1 51 1440495

MDR-NSL-2 102 1350323

Kupplungsleiste fiir Spannstation

Mit einfacher Aufnahme zur Ubertragung
der Druckluft vom Robotermodul zur
Spannstation.

Bezeichnung Min. Kupplungskraft  Ident.-Nr.
]
MDR-NSL-1 51 1350331
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Ubersicht it.0 READY

Nullpunktspannsystem NSE-S3

Nullpunktspannsystem NSE-S mini

Nullpunktspannsystem NSE3-PH 138 10L

Nullpunktspannsystem NSE-E mini 90-25 I0L

Kraftspannblocke KSE3 10L

Nullpunktspannsystem KRE3 I0L

Uibersicht
it.0 READY

Seite 294

Seite 298

Seite 302

Seite 306

Seite 310

Seite 314

it.0 READY
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NSE-S3 VE R@'S

Nullpunktspannsysteme

D0

[=]

schunk.com/nse-s3

Sensorisch. Prozesssicher. Kompakt.
Nullpunktspannsystem NSE-S3

Das NSE-S3 ermoglicht die Abfrage der Spannschieberstellung und der Palettenanwesenheit sowie die Erkennung, ob
die Turbo-Funktion aktiv ist. Damit liefert das Nullpunktspannmodul alle relevanten Informationen, um die Prozess-
sicherheit gewdhrleisten zu kdnnen. Da samtliche Sensoren in den Spanner integriert sind, entsteht keinezusatzliche
Storkontur und die perfekte Zugdnglichkeit bleibt bestehen.
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VER®-S NSE-S3

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© Abfrage der Palettenanwesenheit
Uber integrierten induktiven Ndherungsschalter

0 Abfrage der Spannschieberstellung
Fiir die Zustdande ,,gedffnet”, ,,gespannt” und ,,geschlossen ohne Bolzen"

© Ansteuerung iiber 10-Link
Zum einfachen Einbinden in gangige Feldbussysteme

Einsatzgebiet

NSE-S3

Das VERO-S NSE-S3 eignet sich durch die integrierten
Abfragen speziell fiir automatisierte Prozesse. Hier kann
das sensorische Nullpunktspannmodul maximale Prozess-
sicherheit gewdhrleisten und somit eine zuverldssige
Automatisierung ermoglichen.

@ optionaler Konusverschluss
Q Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
© GroRe Kontaktflichen

O Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

© Integrierte Elektronik

©® Drucksensor

@ Induktiver Abstandssensor

© Induktiver Ndherungsschalter
© Federkontaktschnittstelle

@ Anzeige Spannzustand iiber LED

it.0 READY

Stationdre Spanntechnik
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Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusverschluss Einzugskraft Einzugskraft mit Entriegelungs- Netzspannung Wiederhol- Gewicht
Turbo druck genauigkeit
kN kN bar V DC mm kg
NSE-S3 138 10L 1514230 nein 8 28 6 24 <0.005 L4
NSE-S3 138-K I0L 1545576 ja 8 28 6 24 < 0.005 L4
NSE-S3 138-V1 10L 1514231 nein 8 28 6 24 <0.005 L.b
NSE-S3 138-V1-K I0L 1545577 ja 8 28 6 24 < 0.005 [

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
Passendes Zubehdr identisch zu NSE3 138 im Kapitel ,,Nullpunktspanntechnik"
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NSE-S mini VER@'S

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/nse-s-mini

Sensorisch. Prozesssicher. Kompakt.
Nullpunktspannsystem NSE-S mini

Das NSE-S mini 90-25 I10L ermdglicht die Abfrage der Spannschieberstellung und der Palettenanwesenheit sowie die
Erkennung, ob die Turbo-Funktion aktiv ist. Damit liefert das Nullpunktspannmodul alle relevanten Informationen, um
die Prozesssicherheit gewdhrleisten zu konnen. Da samtliche Sensoren in den Spanner integriert sind, entsteht keine
zusatzliche Storkontur und die perfekte Zugdnglichkeit bleibt bestehen.
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VER@_@ NSE-S mini

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© Abfrage der Palettenanwesenheit
Uber integrierten induktive Ndherungsschalter

o

Abfrage der Spannschieberstellung
Fiir die Zustdande ,,gedffnet”, ,,gespannt” und ,,geschlossen ohne Bolzen"

© Ansteuerung iiber 10-Link
Zum einfachen Einbinden in gangige Feldbussysteme

Einsatzgebiet
NSE-S mini

Das VERO-S NSE-S mini 90-25 I0L eignet sich durch die
integrierten Abfragen speziell fiir automatisierte

Prozesse. Hier kann das sensorische Nullpunktspann-
modul maximale Prozesssicherheit gewdhrleisten und
somit eine zuverldssige Automatisierung ermaglichen.

@ optionaler Konusverschluss
© GroRe Kontaktflichen

© Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

O Integrierter Elektronik

© Drucksensor

@ Induktiver Abstandssensor

@ Induktiver Ndherungsschalter
© Anzeige Spannzustand iiber LED
© Federkontaktschnittstelle

it.0 READY

Stationdre Spanntechnik



NSE-S mini 90-25 VER@'g

Nullpunktspannsysteme
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusverschluss Einzugskraft Einzugskraft mit Entriegelungs- Netzspannung Wiederhol- Gewicht
Turbo druck genauigkeit
kN kN bar V DC mm kg
NSE-S mini 90-25-10L 1528088 nein 1.5 6 6 24 <0.005 1.1
NSE-S mini 90-25-K I0L 1554050 ja 1.5 6 6 24 < 0.005 1.1
NSE-S mini 90-25-V1 10L 1455855 nein 1.5 6 6 24 <0.005 1.1
NSE-S mini 90-25-V1-K 10L 1554051 ja 1.5 6 6 24 < 0.005 1.1

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
Passendes Zubehor identisch zu NSE mini 90-25 im Kapitel "Nullpunktspanntechnik"
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NSE3-PH 138 I0L VER®-S

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/nse3-ph

Elektrisch. Leistungsstark. Universell.
Nullpunktspannsystem NSE3-PH 138 IOL

VERO-S NSE3-PH I0L steht fiir das innovativste Spannmittel im Bereich der elektromechanischen Spannmittel — mit
unschlagbarer Leistung. Mit dem piezo-hydraulischen Antrieb werden nahezu die gleichen Einzugskrdfte mit einem
elektromechanischen Nullpunktspannsystem erreicht, wie mit dem fluidbetdtigten Spannmittel bei gleichem Bauraum.
Gerade wenn es darum geht, die Pneumatik komplett zu ersetzen, fiihrt kein Weg an diesem Modul vorbei.
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VER®-§ NSE3-PH 138 10L

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

4

o

100 % elektrisches Nullpunktspannmodul
Fiir alle Anwendungen, wo keine Pneumatik oder Hydraulik zur Verfiigung steht

Abfrage der Spannschieberstellung
Fiir die Zustdande ,gedffnet" und , gespannt

Ansteuerung iiber 10-Link
Zum einfachen Einbinden in gangige Feldbussysteme

Einsatzgebiet

NSE3-PH 138 I0OL

Das NSE3-PH 138 10L besitzt Abfragemdglichkeiten fiir
alle relevanten Spannzustdnde und bietet somit eine
optimale Basis fiir die Automatisierung. Durch den
piezo-hydraulischen Antrieb wird lediglich ein
elektrischer Anschluss bendtigt, wodurch zum Betrieb
des Nullpunktspannmoduls keine Pneumatik auf dem
Maschinentisch bendtigt wird.

@ Integrierte Elektronik und Aktorik
@® Ansteuerung iiber 10-Link

@ Abfrage der Spannschieberstellung
@ Piezo-hydraulischer Antrieb

© schwimmend gelagerter Kolben

@ spannbolzen mit bewihrter SCHUNK
Einzugskinematik

0 Komplett abgedichtetes System
@ Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
© GroRe Kontaktflichen

(@ Plandichtung zum Schutz der Schnitt-
stelle wahrend der Bearbeitung

@ Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

@ Tiefer liegende Schraubensenkungen

it.0 READY

Stationdre Spanntechnik
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Nullpunktspannsysteme

2138

55.8

L 2110

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Konusverschluss  Einzugskraft Netzspannung Wiederhol- SchlieR-/ Gewicht
genauigkeit Offnungszeit
kN V DC mm kg
NSE3-PH 138 10L 1515320 nein 20 24 <0.005 10 4.5
NSE3-PH 138-K 10L 1580206 ja 20 24 < 0.005 10 4.6
NSE3-PH 138-V1 0L 1515321 nein 20 24 < 0.005 10 4.5
NSE3-PH 138-V1-K [0L 1580207 ja 20 24 <0.005 10 4.6

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
Weiteres Zubehor wie beispielsweise Spannbolzen finden Sie im Kapitel ,Nullpunktspanntechnik" bei den NSE3
Modulen
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NSE-E mini 90-25 I0L VE R@_g

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/nse-e-mini

Elektrisch. Digital. Prozesssicher.
Nullpunktspannsystem
NSE-E mini 90-25 I0L

Das NSE-E mini 90-25 ist ein komplett elektrisch angesteuertes Nullpunktspannsystem. Dabei bietet das Modul
die Moglichkeit zur Abfrage der Palettenanwesenheit und der Spannschieberstellung. Zusdatzlich dazu besitzt das
NSE-E mini 90-25 I0L eine einstellbare Spannschieberstellung, wodurch eine Uberbestimmung bei Handlingsaufgaben

vermieden wird.
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VER®-S NSE-E mini 90-25 I0L

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© 100 % elektrisches Nullpunktspannmodul
Fir alle Anwendungen, wo keine Pneumatik oder Hydraulik zur Verfiigung steht

© Abfrage der Palettenanwesenheit
Uber integrierten induktiven Ndherungsschalter

Q Abfrage der Spannschieberstellung
Fiir die zustdande "gedffnet", "gespannt" und "geschlossen ohne Bolzen"

Einsatzgebiet

NSE-E mini 90-25 I0L

Das NSE-E mini wird komplett elektrisch betrieben,
weshalb sich das Nullpunktspannsystem optimal fiir
Anwendungen eignet, bei denen eine pneumatische
Ansteuerung nicht moglich ist. Durch verschiedene
Abfragemaoglichkeiten wie beispielsweise der Paletten-
anwesenheit und der Spannschieberstellung sorgt das
Nullpunktspannsystem vor allem in der Automatisierung
fiir sichere und zuverldssige Prozesse.

Q Hochgenaue Kurzkegelzentrierung
© GroRe Kontaktflichen

© Abdeckkappen fiir
Befestigungsschrauben

O Integrierte Elektronik

© Integrierte Aktorik

@ Federkontaktschnittstelle

@ Patentierter Eil- und Spannhub
@ Komplett abgedichtetes System
© Induktiver Ndherungsschalter

it.0 READY
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NSE-E mini 90-25 I10L VER@@

Nullpunktspannsysteme

g jm—

.73
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Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Einzugskraft Leistungsaufnahme Netzspannung Wiederhol- SchlieR-/ Gewicht
genauigkeit Offnungszeit
kN W V DC mm s kg
NSE-E mini 90-25 10L 1521521 b 30 24 <0.005 1.5 1.5
NSE-E mini 90-25-V1 10L 1521522 [ 30 24 < 0.005 1.5 1.5
NSE-E mini 90-25 DIC12 1547865 b 30 24 < 0.005 1.5 1.5
NSE-E mini 90-25-V1DIC12 1547866 L 30 24 <0.005 1.5 1.5

® -V1: Verdrehsicherung V1 zur Indexierung von 1fach-Spannpaletten
Passendes Zubehor identisch zu NSE mini 90-25 im Kapitel "Nullpunktspanntechnik"

308



yiuysajuueds aiguoilels

AQY3Y 0°4!

309




KSE3 I0L mm®

Kraftspannbldcke

[=] ¥ [m]
(=]

schunk.com/kse3

Elektrisch. Kraftvoll. Prozesssicher.
Kraftspannblocke KSE3 I0OL

Durch die Digitalisierung und der damit verbundenen Automatisierung von Prozessen riickt die Vernetzung von
verschiedenen Maschinen immer weiter in den Vordergrund. Zusdtzlich werden immer mehr Fertigungsstrallen
komplett ohne Hydraulik oder Pneumatik betrieben. Speziell fiir diese Anforderungen wurde der 2-Backen-
Kraftspannblock KSE3 I0L entwickelt.
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TAN/DEM] KSE3 0L

Kraftspannblocke

Funktionen & Highlights
—

© 100 % elektrischer Kraftspannblock
Fiir alle Anwendungen, wo keine Pneumatik oder Hydraulik zur Verfiigung steht

© Integrierte Elektronik und Aktorik
Signalverarbeitung erfolgt ausschlieBlich im Spannmittel

© Ansteuerung iiber 10-Link
Zum einfachen Einbinden in gangige Feldbussysteme

Einsatzgebiet

KSE3 10L

Der elektromechanische Kraftspannblock KSE3 I0L
bietet eine elektrische Alternative zu den fluidisch
angetriebenen Kraftspannbldcken. Durch den Wegfall
von Pneumatik und Hydraulik konnen erhebliche Kosten
eingespart werden und die Ansteuerung iiber 10-Link
ermdoglicht eine einfache Einbindung in die
Maschinensteuerung.

@ Motor-Getriebe-Kombination
@® spindelantrieb

@ Integrierte Elektronik und boden-
seitiger Anschluss

O Keilhakenantrieb

© Geringe Bauhghe

@ Lange Backenfiihrung

@ standard-Backenschnittstelle

@ Im Korper gefiihrter Futterkolben

© Innovatives Schmiersystem
(@ Ideale AuRenkontur
@ Ablaufbohrung fiir Kiihlschmierstoff

it.0 READY
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KSE3 10L mmO

Kraftspannbldcke
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Abmessungen
Bezeichnung A ] C D E F [ E] ] d e f g

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
KSE3100 10L 100 69.2 u7 20g6 80 80 M8 1.5 mm x 60° 16 26 - 28 21-25 6 H7
KSE3-LH 100 10L 100 69.2 u7 20g6 80 80 M8 1.5 mm x 60° 16 25.5-31.5  19-31 6 H7 0-6
KSE3 140 10L 140 7.7 68 28g6 10 110 M8 1.5 mm x 60° 20 35 - 38 23-29 8 H7
KSE3-LH 140 10L 140 7.7 68 28g6 10 110 M8 1.5 mm x 60° 20 353-42.3  235-375  8H? 2.6 - bl
KSE3160 10L 160 82.2 78 32g6 125 125 M10 1.5 mm x 60° 25 45 - 48 25-31 8 H7
KSE3-LH160 10L 160 82.2 78 32g6 125 125 M10 1.5mmx 60° 25 448 -52.8  25- 41 8 H7 0-8

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Hub pro Backe . Backenhdhe Wiederholgenauigkeit Gewicht
kN mm kg
KSE3100 I0L 5.4-18 2 60 <0.01 4.5
KSE3-LH 100 0L 2.4-8 6 150 <0.01 4.5
KSE3140 10L 9-30 3 60 <0.01 9
KSE3-LH 140 0L L4.5-15 7 120 <0.01 9
KSE3160 10L 10.5 - 35 3 60 <0.01 13.1
KSE3-LH 160 0L 4.5-15 8 200 <0.01 13.1

® Passende Backen finden Sie im Kapitel ,,2-Backen-Kraftspannblécke" unter ,System- und Aufsatzbacken"
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KRE3 I0L mm®

Nullpunktspannsysteme

schunk.com/kre3

Elektrisch. Kraftvoll. Prozesssicher.
Nullpunktspannsystem KRE3 IOL

Durch die Digitalisierung und der damit verbundenen Automatisierung von Prozessen riickt die Vernetzung von
verschiedenen Maschinen immer weiter in den Vordergrund. Zusdtzlich werden immer mehr Fertigungsstrallen
komplett ohne Hydraulik oder Pneumatik betrieben. Speziell fiir diese Anforderungen wurde der 3-Backen-
Kraftspannblock KRE3 I0L entwickelt.
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TAN|DEME KRE3 I0L

Nullpunktspannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© 100 % elektrischer Kraftspannblock
Fir alle Anwendungen, wo keine Pneumatik oder Hydraulik zur Verfiigung steht

© Integrierte Elektronik und Aktorik
Signalverarbeitung erfolgt ausschlieBlich im Spannmittel

© Ansteuerung iiber 10-Link
Zum einfachen Einbinden in gdngige Feldbussysteme

Einsatzgebiet

KRE3 I0L

Die TANDEM KRE3 IOL Kraftspannblocke werden komplett
elektrisch angetrieben und sind somit ideal fiir samtliche
Produktionsanlagen, bei denen kein Hydraulik- oder
Pneumatikanschluss vorhanden ist. Als 3-Backen-Spanner
eignet sich der KRE3 I0L optimal zum deformationsarmen
Spannen von zylindrischen Werkstiicken. Durch die
Ansteuerung liber 10-Link konnen alle wesentlichen
Parameter wie Spannkraft, Spannposition und 0ffnungs-
position geregelt werden.

@ Bodenseitiger Anschluss

© Integrierte Elektronik und Aktorik
@ standard-Backenschnittstelle

O Keilhakenantrieb

it.0 READY
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KRE3 IOL
Nullpunktspannsysteme
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Abmessungen
Bezeichnung A ] C D E F G R a b d e f oh
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
KRE3 100 10L 100 69.2 36 16 g6 80 80 M8 28.4 1.5 mm x 60° 16 25.2 - 27.2 16.7 -18.7 6 H7 102
KRE3-LH 100 0L 100 69.2 36 16 g6 80 80 M8 28.4 1.5 mm x 60° 16 25.5 - 31.5 16.9 - 22.9 6 H7 110

Technische Daten

Gewicht

Bezeichnung Ident.-Nr. Hub/Backe Spannkraft  Max. Leistungs- Netzspannung Wiederhol-  SchlieB-/
Backenhohe aufnahme genauigkeit  Offnungszeit
kN mm W vV DC mm
KRE3 100 I0L 1528089 2 5.4-18 60 50 2L <0.01 7
KRE3-LH 100 I0L 1517283 6 2.4 -8 120 50 24 <0.01 7

® Passende Backen finden Sie im Kapitel ,,3-Backen-Kraftspannbldcke" unter ,Systembacken"
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Ubersicht 2-Backen-Kraftspannblocke

TANDEM iiberblick

Pneumatische Kraftspannblocke KSP3

Hydraulische Kraftspannblocke KSH3

Federgespannte Kraftspannblocke KSF3

Pneumatische Kraftspannblocke

mit Backenschnellwechsel KSP3-BWA

Hydraulische Kraftspannblocke
mit Backenschnellwechsel KSH3-BWA

Pneumatische Alu Kraftspannblocke PGS3

System- und Aufsatzbacken

iUibersicht
2-Backen-Kraftspannbldcke

Seite 320

Seite 322

Seite 328

Seite 334

Seite 340

Seite 346

Seite 352

Seite 356

2-Backen-
Kraftspannblocke
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TANDEM3
Kraftspannbldcke

TANDEMS3 Lead-Spanner — Weit iiber 300 Standard-Varianten

Hydraulisch KSH3

Pneumatisch KSP3

Standardhub

BaugroRe 64 100 140 160 200

Backenhub [mm] 2 2 3 3 L
Spannkraft [KN] 4.5 18 30 L5 55

Langhub

250

5
55

315
6.5
100

BaugroRe 6L 100 140 160 200
Backenhub [mm] 2 2 3 3 L
Spannkraft [kKN] 4.5 18 30 45 60

KSH3-LH

KSP3-LH

BaugroRe 64 100 40 160 200
Backenhub [mm] & 6 7 8 10
Spannkraft [kN] 2.3 8 15 20 25

Q
—
W
(1]
m|m
—
(<))
e
(7]
(<))
Y=
5=
=

BaugroRe 64 100 140 160 200

Backenhub [mm] & L 6 6 8
Spannkraft [kN] 4.5 18 30 45 55

Varianten

-Z Koordinatengefertigte Absteckbohrungen
-AS Kraftverstarkung bei AuRenspannung
-PM Pneumatische Abfragen

-IM Induktive Backenabfrage

320

BaugroRe 64 100 140 160 200 250 315
Backenhub [mm] & 6 7 8 10 15 18
Spannkraft [kKN] 4.5 16 30 40 53 50 95

BaugroRe 64 100 140 160 200

Backenhub [mm] & A 6 6 8

Spannkraft [kN] L 18 30 45 60
Varianten

-Z Koordinatengefertigte Absteckbohrungen
-PM Pneumatische Abfragen
-IM Induktive Backenabfrage



TAN|DEM
Federkraft KSF3
-

BaugroRe 64 100 140 160 200 250 315
Backenhub [mm] 2 2 3 3 [ 5 6.5
spannkiaft[kh] 2T L B5- 20- 26- 37— 69-

2.5 12 18.5 30 35 50 95

KSF3-LH

BaugroRe 64 100 10 160 200 250 315

Backenhub [mm] & 6 7 8 10 15 18
1-  3-  65- 10- 12- 15- 27-

spannkraft [kN] 4 o 9 15 17 2 37

BaugrolRe 64 100 40 160 200 250 315
Backenhub [mm] &4 L 6 6 8 10 13
Spannkraft [kN] 2 - 7- 13.5- 20 - 26 - 37 - 69 -

2.5 12 18.5 30 35 50 95

Varianten
-Z Koordinatengefertigte Absteckbohrungen
-PM Pneumatische Abfragen

TANDEM3
Kraftspannblocke

Pneumatisch PGS3

BaugroRe 100 140
Backenhub [mm] 2 3
Spannkraft [kN] 10 17

PGS3-LH

BaugroRe 100 140
Backenhub [mm] 6 7
Spannkraft [kN] 4.5 8.5

2-Backen-
Kraftspannblocke

iondre Spanntechni
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KsP3 TAN|DEM

Pneumatische Kraftspannbldcke

[=]
T

schunk.com/ksp3

Zuverlassig. Leistungsstark. Vielseitig.
Pneumatische Kraftspannblocke KSP3

Die pneumatischen Kraftspannblocke TANDEM KSP3 zeichnen sich durch die vielseitigen Einsatzmoglichkeiten und die
extrem hohe Variantenvielfalt aus. Dabei besitzen die Kraftspannblocke zahlreiche optionale Extras, wie beispielsweise
eine Spannkrafterhohung bei AuRenspannung, eine patentierte pneumatische Abfrage der Grundbackenstellung sowie
eine Werkstiickanlagekontrolle durch die Grundbacke oder koordinatengefertigte Absteckbohrungen.
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Pneumatische Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

o Hohe Flexibilitdt im Bereich Systembacken
Grundbacken mit Kreuzversatz und Spitzverzahnung als Doppelschnittstelle im Standard

o Enorme Variantenvielfalt
Dadurch hochste Flexibilitat mit dem weitaus groRten und leistungsstarksten Standardprogramm fiir pneumatisch
betdtigte Kraftspannblocke

© Hochste Prozesssicherheit fiir die Automatisierung
Durch optionale Medieniibergabe in die Grundbacken und Abfrage der Backenstellungen ,gedffnet” und
.gespannt”

Einsatzgebiet

KSP3

Die TANDEM KSP3 Kraftspannbldcke verfiigen liber ein
extrem breites Einsatzspektrum und kdnnen immer dann
eingesetzt werden, wenn an der Maschine Pneumatik zur
Verfligung steht. Durch die zahlreichen Extras und die
besonderen Abfragemdoglichkeiten ist der Spanner fiir
Automationsldsungen pradestiniert. Dank einer Variante
mit Spannkraftverstarkung bei AuRenspannung, kann der
Spanner auch bedenkenlos in der Schwerzerspanung
eingesetzt werden.

@ Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Innovatives Schmiersystem

O Lange Backenfiihrung

© Geringe Bauhdhe

® Schmutzunempfindliches Design
@ standard-Backenschnittstelle

© Ideale AuRenkontur

Q Ansteuerung des Kraftspannblocks

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSP3

Pneumatische Kraftspannblocke
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Abmessungen
Bezeichnung A ] C D E F [ E] ] d e f g
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
KSP3 64 6L 50.7 30 14 g6 50 50 M6 1.5 mm x 60° 10 13.2 -15.2 1B.4-17.4 L4 H7
KSP3100 100 69.2 L7 20 g6 80 80 M8 1.5 mmx 60° 16 26 -28 21-25 6 H7
KSP3 140 140 72.7 68 28 g6 10 10 M8 1.5 mm x 60° 20 35-38 23-29 8 H7
KSP3160 160 82.2 78 3286 125 125 M10 1.5 mmx 60° 25 L5-48 25 -31 8 H7
KSP3 200 200 90.2 102 45 g6 160 160 M12 1.5 mm x 60° 30 57.8 - 61.8 33.6 - 41.6 10 H7
KSP3 250 250 98.2 125 50 g6 200 200 M12 1.5mmx 60° 40 56 - 61 36 - 46 10 H7
KSP3 315 315 136 160 70 g6 250 250 M16 1.5mmx 60° 40 73.5- 80 50 - 63 12 H7
KSP3-LH 64 6L 50.7 30 14 g6 50 50 Mé 1.5 mmx 60° 10 13-17 14.3-22.3 4 H7 0-4.1
KSP3-LH 100 100 69.2 L7 20 g6 80 80 M8 1.5 mm x 60° 16 25.5-31.5 19 -31 6 H7 0-6
KSP3-LH 140 140 2.7 68 28 g6 10 10 M8 1.5 mm x 60° 20 35.3-42.3 23.5-37.5 8 H7 -2.6 - 4.4
KSP3-LH 160 160 82.2 78 32 g6 125 125 M10 1.5 mmx 60° 25 44.8-52.8 25-41 8 H7 0-8
KSP3-LH 200 200 90.2 102 45 g6 160 160 M12 1.5 mmx 60° 30 58.2 - 68.2 33.6 - 53.6 10 H7 0-10
KSP3-LH 250 250 98.2 125 50 g6 200 200 M12 1.5 mm x 60° 40 51.5 - 66.5 35 - 65 10 H7 -5.5-9.5
KSP3-LH 315 315 136 160 70 g6 250 250 M16 1.5mmx 60° 40 72-90 50 - 86 12 H7 -4 -4
KSP3-F 64 6L 50.7 30 4 g6 50 50 M6 1.5 mm x 60° 10 13.2-171.2 6.7-10.7 4 H7
KSP3-F100 100 69.2 L7 20 g6 80 80 M8 1.5 mmx 60° 16 24 - 28 8.5-12.5 6 H7
KSP3-F 140 140 7.7 68 28 g6 10 10 M8 1.5 mm x 60° 20 33.5 - 39.5 1.5 -17.5 8 H7
KSP3-F 160 160 82.2 78 32 g6 125 125 M10 1.5 mmx 60° 25 42 -48 9.5-15.5 8 H7
KSP3-F 200 200 90.2 102 45 g6 160 160 M12 1.5 mmx 60° 30 53.8 - 61.8 13-21 10 H7
KSP3-F 250 250 98.2 125 50 g6 200 200 M12 1.5mmx 60° 40 51 - 61 13-23 10 H7
KSP3-F 315 315 136 160 70 g6 250 250 M16 1.5 mm x 60° 40 67 - 80 18.5 - 31.5 12 HT
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TAN|DEM KSP3

Pneumatische Kraftspannbldcke

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Zusdtzliche Betriebsdruck Hub pro Backe Max. Wiederhol- Luftverbrauch  SchlieB-/ Gewicht

Spannkraft aus Backenhdhe genauigkeit pro Doppelhub  Offnungszeit

Federpaket (~AS) bei 6 bar

kN cm?
KSP3 64 4.5 0.5-15 2-9 2 60 <0.01 220 0.1 1.5
KSP3100 18 2.5-6.5 2-9 2 60 <0.01 1000 0.2 [
KSP3 140 30 4L5-9 2-9 3 60 <0.01 2300 0.3 7.1
KSP3 160 L5 55-1 2-9 3 60 <0.01 3400 0.4 n
KSP3 200 55 8.5-16 2-9 [ 100 <0.02 5100 1 18.9
KSP3 250 55 10.5 - 20 2-6 5 150 <0.02 9100 1.6 32
KSP3 315 100 16 - 32.5 2-6 6.5 200 <0.02 21500 2 70
KSP3-LH 64 2.3 0.4-0.8 2-9 L 120 <0.01 220 0.1 1.5
KSP3-LH 100 8 1-2.5 2-9 6 150 <0.01 1000 0.2 L
KSP3-LH 140 15 2-4 2-9 7 120 <0.01 2300 0.3 7.1
KSP3-LH 160 20 2-45 2-9 8 200 <0.01 3400 0.4 n
KSP3-LH 200 25 35-7 2-9 10 200 <0.02 5100 1 18.9
KSP3-LH 250 20 3.5-7 2-6 15 500 <0.02 9100 1.6 32
KSP3-LH 315 40 6.5-12.5 2-6 18 500 <0.02 21500 2 70
KSP3-F 64 4.5 0.5-15 2-9 L 60 <0.01 220 0.1 1.5
KSP3-F 100 18 2.5-6.5 2-9 b 60 <0.01 1000 0.2 L
KSP3-F 140 30 4L5-9 2-9 6 60 <0.01 2300 0.3 71
KSP3-F 160 45 55-1 2-9 6 60 <0.01 3400 0.4 n
KSP3-F 200 55 8.5-16 2-9 8 100 <0.01 5100 1 18.9
KSP3-F 250 55 10.5 - 20 2-6 10 150 <0.01 9100 1.6 32
KSP3-F 315 100 16 - 32.5 2-6 13 200 <0.01 21500 2 70
Identhummern
Produktname Standard
KSP3 64 1409254 1409255 1409256 1409257 1433619 1433620 1433621 1433622
KSP3100 1382588 1409263 1409264 1409265 1433664 1433665 1433666 1433667
KSP3 140 1409267 1409268 1409269 1409270 1433689 1433690 1433691 1433692
KSP3 160 1409271 1409272 1409273 1409274 1433718 1433719 1433720 1433721
KSP3 200 1409277 1409278 1409279 1409280 1433775 1433776 1433777 1433779
KSP3 250 1409281 1409282 1409283 1409284 1433812 1433813 1433814 1433815
KSP3 315 1409287 1409288 1409289 1409290 1496888 1496889 1496930 1496931
KSP3-LH 64 1409295 1409296 1409297 1409298 1433636 1433637 1433638 1433639
KSP3-LH 100 1409300 1409301 1409302 1409303 1433671 1433672 1433673 1433674
KSP3-LH 140 1409307 1409308 1409309 1409310 1433695 1433696 1433697 1433698
KSP3-LH 160 140931 1409312 1409313 1409314 1433724 1433725 1433726 1433727
KSP3-LH 200 1409316 1409317 1409318 1409319 1433785 1433786 1433787 1433788
KSP3-LH 250 1409321 1409322 1409323 1409324 1433818 1433819 1433820 1433821
KSP3-LH 315 1409325 1409327 1409328 1409329 1496932 1496933 1496934 1496935
KSP3-F 64 1409334 1409335 1409336 1409337 1433654 1433655 1433656 1433657
KSP3-F 100 1409342 1409343 1409344 1409345 1433682 1433683 1433684 1433685
KSP3-F 140 1409346 1409347 1409348 1409349 1433701 1433702 1433703 1433704
KSP3-F 160 1409350 1409351 1409352 1409353 1433756 1433757 1433758 1433759
KSP3-F 200 1409354 1409355 1409356 1409357 1433793 1433794 1433795 1433796
KSP3-F 250 1409358 1409359 1409360 1409361 1433822 1433823 1433824 1433825
KSP3-F 315 1409365 1409366 1409367 1409368 1496936 1496937 1496938 1496939

® Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdfte im Abstand ,H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
-F: Ausfiihrung mit fester Backe
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit
-AS: Spannkraftverstarkung bei AuRenspannung durch Federpakete
-PM: Pneumatische Abfragen der Grundbackenstellung und Werkstiickanlagekontrolle durch die Systembacke

2-Backen-
Kraftspannblocke
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KSP3 TAN|DEM

Pneumatische Kraftspannblocke

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 40 Zentrierbolzen 35 50 0471151
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 047152
SPCL40 Haltebolzen 35 50 0471153
Zubehor
Spannkraftmessgerat Indexierbolzen

Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSP3 64 ABP-h plus 100/160-1
KSP3 100 KSL3 64-1
KSP3 140 KSL3100-1
KSP3 160 KSL3 140-1
KSP3 200 KSL3160-1 IXB V1 0471980
KSP3 250
KSP3 315 IFT SST Set 1475766
Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen gangigen Tischnutenabstanden.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSL3 64-1

KSL3100-1

KSL3 140-1

KSL3160-1 BRR 50 0470020
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Pneumatische Kraftspannbldcke

Basisplatten

Konsolplatte
Zur direkten Montage auf VERO-S oder
T-Nutentischen.

2fach Basisplatte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von bis zu zwei TANDEM Kraftspannblo-
cken sowohl mit als auch ohne VERO-S.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

KSP3 64 KSL3 64-1 1466118 KSP3100

KSP3100 KSL3 100-1 1466119 KSP3160 ABP-h plus 100/160-2 1323974
KSP3 140 KSL3 140-1 1466120 KSP3 250 ABP-h plus 250-2 1323977
KSP3160 KSL3 160-1 1466121

KSP3 200 KSL3 200-1 1466122 3fach Basisp'atte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von bis zu drei TANDEM Kraftspannbldcken

1fach. Basisplatte sowohl mit als auch ohne VERO-S.
Zur direkten Montage und Ansteuerung o
von einem TANDEM Kraftspannblock =
H _ 1 0
sowohl mit als auch ohne VERO-S. w Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. 5 )
c
KSP3100 = =
- - -]
Passend zu REzeithmy Ident.-Nr. KSP3 160 ABP-h plus 100/160-3 1323975 @ a
KSP3 100 ~NE
KSP3160 ABP-h plus 100/160-1 1323973 =
KSP3 250 ABP-h plus 250-1 1323976
.
Schmierfett
LP 410 Fettpresse —
Hochleistungsfett als Standard zum Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  c—
regelmdRigen Abschmieren von SCHUNK = Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
TANDEM Kraftspannbldcken. konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\9
sorten verarbeitet werden.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg (¢:4
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Stationdre Spanntechni




KSH3 mm®

Hydraulische Kraftspannbldcke

schunk.com/ksh3

Leistungsstark. Kompakt. Vielseitig.
Hydraulische Kraftspannblocke KSH3

Die hydraulischen Kraftspannbldcke TANDEM KSH3 zeichnen sich durch die vielseitigen Einsatzmadglichkeiten und die
extrem hohe Variantenvielfalt aus. Dabei besitzen die Kraftspannblocke zahlreiche optionale Extras, wie beispielsweise
eine patentierte pneumatische Abfrage der Grundbackenstellung sowie eine Werkstiickanlagekontrolle durch die
Grundbacke oder koordinatengefertigte Absteckbohrungen.
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Hydraulische Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

o Hohe Flexibilitdt im Bereich Systembacken
Grundbacken mit Kreuzversatz und Spitzverzahnung als Doppelschnittstelle im Standard

o Enorme Variantenvielfalt
Dadurch hochste Flexibilitdt mit dem grofRten und leistungsstarksten Standardprogramm fiir hydraulische
Kraftspannbldcke

© Hochste Prozesssicherheit fiir die Automatisierung
Durch optionale Medieniibergabe in die Grundbacken und Abfrage der Backenstellungen ,gedffnet” und
.gespannt”

Einsatzgebiet

KSH3

Die TANDEM KSH3 Kraftspannbldcke verfiigen liber ein
extrem breites Einsatzspektrum und kdnnen immer dann
eingesetzt werden, wenn an der Maschine Hydraulik zur
Verfligung steht. Die zahlreichen Extras und die beson-
deren Abfragemaoglichkeiten machen den Spanner
pradestiniert fiir Automationsldsungen.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Innovatives Schmiersystem

@ Lange Backenfiihrung

© Geringe Bauhghe

® schmutzunempfindliches Design
@ standard-Backenschnittstelle

© Ideale AuRenkontur

O Ansteuerung des Kraftspannblocks

2-Backen-
Kraftspannblocke
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KSH3

Hydraulische Kraftspannbldcke

Abmessungen

Bezeichnung

KSH3 64
KSH3100
KSH3 140
KSH3160
KSH3 200
KSH3-LH 64
KSH3-LH 100
KSH3-LH 140
KSH3-LH 160
KSH3-LH 200
KSH3-LH 250
KSH3-LH 315
KSH3-F 64
KSH3-F100
KSH3-F 140
KSH3-F160
KSH3-F 200
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A

mm

6l
100
140
160
200
6l

100
140
160
200
250
315
6l

100
140
160
200

mm
55.7
7.2
7
87.2
95.2
55.7
4.2
.7
87.2
95.2
103.2
1o
55.7
7.2
7
87.2
95.2

mm
30
L7
68
78
102
30
L7
68
78
102
125
160
30
L7
68
78
102

mm
14 g6
20 g6
28 g6
32 g6
45 g6
14 g6
20 g6
28 g6
32 86
45 g6
50 g6
70 g6
14 g6
20 g6
28 g6
32 g6
45 g6

160
50
80
110
125
160
200
250
50
80
110
125
160

M6
M8
M8
M10
M12
M6
M8
M8
M10
M12
M12
M16
M6
M8
M8
M10
M12

I_IulL4r
[(o}

©
10

mm
6l
100
140
160
200
6l
100
140
160
200
210
315
6l
100
140
160
200

d
H e f
o ; i

1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°

d

mm
13.2-15.2
26 - 28

35 - 38

45 - 48
57.8 - 61.8
13.2-17.2
25.5 - 31.5
35.3 - 1423
44.8 - 52.8
58.2 - 68.2
51.5 - 66.5
72-90
13-17

2w -28
33.5-39.5
42 - 48
53.8 - 61.8

e

mm

B4 -17.4
21-25
23-29

25 - 31
33.6 - 41.6
6.7-10.7
19 -31
23.5 - 37.5
25 - 40.9
33.6 - 53.6
35 - 65

50 - 86
14.3-223
8.5-12.5
1n.5-17.5
9.5-15.5
B-2

mm
L H7
6 H7
8 H7
8 H7
10 H7
L H7
6 H7
8 H7
8 H7
10 H7
10 H7
12 H7
L H7
6 H7
8 H7
8 H7
10 H7

mm

0-641
0-6
-2.6 - 4.4
0-8
0-10
-5.5-9.5
-4 -4
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Hydraulische Kraftspannbldcke

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Betriebsdruck Hub pro Backe Max. Backenhohe Wiederhol- iibersetzungs- SchlieR-/ Gewicht

genauigkeit volumen pro Offnungszeit
Doppelhub

KSH3 64 4.5 10 - 60 2 60 <0.01 10 0.5 1.5

KSH3 100 18 10 - 60 2 60 <0.01 30 1 5

KSH3 140 30 10 - 60 3 60 <0.01 70 1 9.1

KSH3 160 L5 10 - 60 3 60 <0.01 100 1.5 4

KSH3 200 60 10 - 60 [ 100 <0.02 150 1.3 24

KSH3-LH 64 4.5 10 - 120 [ 60 <0.01 10 0.5 1.5

KSH3-LH 100 16 10 - 120 6 60 <0.01 30 1 5

KSH3-LH 140 30 10 - 120 7 60 <0.01 70 1 9.1

KSH3-LH 160 40 10 - 120 8 60 <0.01 100 1.5 4

KSH3-LH 200 53 10 - 120 10 200 <0.02 150 1.3 24

KSH3-LH 250 50 10 - 60 15 150 <0.02 330 2.5 35

KSH3-LH 315 95 10 - 120 18 200 <0.02 465 [ 83

KSH3-F 64 L 10 - 60 [ 60 < 0.01 10 0.5 1.5

KSH3-F 100 18 10 - 60 L 60 < 0.01 30 1 5

KSH3-F 140 30 10 - 60 6 60 <0.01 70 1 9.1

KSH3-F 160 L5 10 - 60 6 60 <0.01 100 1.5 4

KSH3-F 200 60 10 - 60 8 100 <0.01 150 1.3 24

Identhnummern

Produktname Standard -7 -PM -Z-PM

KSH3 64 1448271 1463152 1448280 1463153

KSH3 100 1463172 1463173 1448284 1463174

KSH3 140 1463181 1463182 1448291 1463183

KSH3 160 1463201 1463202 1448279 1463203

KSH3 200 1486527 1486528 1486529 1486540

KSH3-LH 64 1463154 1463155 1448281 1463156

KSH3-LH 100 1463175 1463180 1448285 1463176

KSH3-LH 140 1463184 1463185 1448292 1463186

KSH3-LH 160 1463204 1463224 1448300 1463205

KSH3-LH 200 1486541 1486542 1486551 1486544

KSH3-LH 250 1463199 1463210 1448294 1463211

KSH3-LH 315 1498229 1498260 1498261 1498262

KSH3-F 64 1463157 1463158 1448282 1463159

KSH3-F 100 1463177 1463178 1448287 1463179

KSH3-F 140 1463187 1463188 1448293 1463189

KSH3-F 160 1463206 1463207 1448301 1463208

KSH3-F 200 1486545 1486546 1486547 1486549

® Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdafte im Abstand ,H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
-F: Ausfiihrung mit fester Backe
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit
-PM: Pneumatische Abfragen der Grundbackenstellung und Werkstiickanlagekontrolle durch die Systembacke

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSH3 TAN|DEM

Hydraulische Kraftspannbldcke

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 40 Zentrierbolzen 35 50 0471151
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 047152
SPCL40 Haltebolzen 35 50 0471153
Zubehor
Spannkraftmessgerat Indexierbolzen <~

Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSH3 64 KSL3 64-1

KSH3 100 KSL3100-1

KSH3 140 KSL3 140-1

KSH3 160 KSL3160-1 IXB V1 0471980
KSH3 200

KSH3-LH 250

KSH3-LH 315 IFT SST Set 1475766 Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen gangigen Tischnutenabstanden.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSL3 64-1

KSL3100-1

KSL3 140-1

KSL3160-1 BRR 50 0470020

Basisplatten

Konsolplatte
Zur direkten Montage auf VERO-S oder
T-Nutentischen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSH3 64 KSL3 64-1 1466118
KSH3 100 KSL3100-1 1466119
KSH3 140 KSL3 140-1 1466120
KSH3 160 KSL3160-1 1466121
KSH3 200 KSL3200-1 1466122
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TAN DEM

Schmierfett

LP 410

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von SCHUNK
TANDEM Kraftspannblécken.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213

KSH3
Hydraulische Kraftspannbldcke

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSF3 mm®

Federgespannte Kraftspannblocke

O 40
[=] %

schunk.com/ksf3

Selbsthaltend. Sicher. Zuverlassig.
Federgespannte Kraftspannblocke KSF3

Die Kraftspannbldcke KSF3 werden iiber integrierte Federpakete gespannt und pneumatisch gedffnet. Dadurch bleibt
die Spannkraft auch nach Wegnahme der Druckluft vollstandig erhalten. Allerdings konnen die Spanner durch die
Spannung liber die Federpakete ausschlieBlich fiir die AuRenspannung verwendet werden. Durch Extras wie pneumati-
sche Abfragen oder koordinatengefertigte Absteckbohrungen besitzen die Spanner ein breites Einsatzspektrum.
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msz@ KSF3

Federgespannte Kraftspannblocke

Funktionen & Highlights
—

o Federgespannte Kraftspannblocke
Medienunabhdngige Werkstiickspannung, insbesondere fiir Turm- oder Speicheranwendungen

o

Hohe Flexibilitdt im Bereich Systembacken
Grundbacken mit Kreuzversatz und Spitzverzahnung als Doppelschnittstelle im Standard

© Enorme Variantenvielfalt
Dadurch hochste Flexibilitat mit dem weitaus groRten und leistungsstdarksten Standardprogramm fiir pneumatisch
betdtigte Kraftspannblocke

Einsatzgebiet

KSF3

Da die Spannkraft bei den federgespannten Kraftspann-
blocken auch nach Wegnahme der Druckluft erhalten
bleibt, eignen diese sich besonders fiir den Einsatz in
Turm- und Speicherlésungen. Durch die pneumatischen
Abfragen bietet der Spanner vor allem bei Automations-
I6sungen wichtige Informationen zur Gewadhrleistung
der Prozesssicherheit.

@ Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Innovatives Schmiersystem

@ Lange Backenfiihrung

© Geringe Bauhdhe

® Schmutzunempfindliches Design
@ standard-Backenschnittstelle

© Ideale AuRenkontur

Q Ansteuerung des Kraftspannblocks

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSF3

Federgespannte Kraftspannbldcke
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Abmessungen
Bezeichnung A ] C D E F G R E] b d e f g
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
KSF3 64 6L 50.7 30 14 g6 50 50 M6 1.5 mm x 60° 10 13.2-15.2 B4 -17.4 4 H7
KSF3100 100 69.2 L7 20 g6 80 80 M8 29.8 1.5 mm x 60° 16 26 - 28 21-25 6 H7
KSF3 140 140 7.7 68 28 g6 10 10 M8 34.8 1.5 mm x 60° 20 35.3-42.3 23.5-3715 8 H7
KSF3 160 160 82.2 78 32 g6 125 125 M10 29.8 1.5 mm x 60° 25 45 - 48 25 -31 8 H7
KSF3 200 200 90.2 102 45 g6 160 160 M12 34.8 1.5 mm x 60° 30 57.8 - 61.8 33.6 - 41.6 10 H7
KSF3 250 250 98.2 125 50 g6 200 200 M12 39.8 1.5 mm x 60° 40 56 - 61 36 - 46 10 H7
KSF3 315 315 136 160 70 g6 250 250 M16 54.8 1.5 mm x 60° 40 73.5- 80 50 - 63 12 HT
KSF3-LH 64 64 50.7 30 14 g6 50 50 M6 1.5 mm x 60° 10 1B-17 14.3-22.3 4 H7 0-41
KSF3-LH 100 100 69.2 L7 20 g6 80 80 M8 29.8 1.5 mm x 60° 16 25.5 - 31.5 19 -31 6 H7 0-6
KSF3-LH 140 140 2.7 68 28 g6 110 10 M8 34.8 1.5 mm x 60° 20 35.3 -42.3 23.5-375 8 H7 -2.6 - L.t
KSF3-LH 160 160 82.2 78 32 g6 125 125 M10 29.8 1.5 mm x 60° 25 L4L4.8-52.8 25-41 8 H7 0-8
KSF3-LH 200 200 90.2 102 L5 g6 160 160 M12 34.8 1.5 mm x 60° 30 58.2 - 68.2 33.6 - 53.6 10 H7 0-10
KSF3-LH 250 250 98.2 125 50 g6 200 200 M12 39.8 1.5 mmx 60° 40 51.5 - 66.5 35-65 10 H7 -5.5-9.5
KSF3-LH 315 315 136 160 70 g6 250 250 M16 54.8 1.5 mm x 60° 40 73.5- 80 50 - 63 12 H7
KSF3-F 64 64 50.7 30 14 g6 50 50 M6 1.5 mmx 60° 10 13.2-171.2 6.7-10.7 4 H7
KSF3-F 100 100 69.2 L7 20 g6 80 80 M8 29.8 1.5 mm x 60° 16 24 -28 8.5 -12.5 6 H7
KSF3-F 140 40 2.7 68 28 g6 110 10 M8 34.8 1.5 mm x 60° 20 33.5-39.5 1.5 -17.5 8 H7
KSF3-F 160 160 82.2 78 32 86 125 125 M10 29.8 1.5 mm x 60° 25 42 -48 9.5 -15.5 8 H7
KSF3-F 200 200 90.2 102 45 g6 160 160 M12 34.8 1.5 mm x 60° 30 58.2 - 68.2 33.6 - 53.6 10 H7
KSF3-F 250 250 98.2 125 50 g6 200 200 M12 39.8 1.5 mm x 60° 40 51 - 61 13-23 10 H7
KSF3-F 315 315 136 160 70 g6 250 250 M16 54.8 1.5 mm x 60° 40 67 - 80 18.5 - 31,5 12 H7
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TAN|DEM KSF3

Federgespannte Kraftspannblocke

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft- ~ Spannkraft-  Offnungs- Max. Hub pro Max. Wiederhol-  Luftverbrauch SchlieB-/ Gewicht

bereich bereich mit  druck Turbodruck  Backe Backenhohe genauigkeit pro Hub Offnungszeit

Turbo

kN 1 bar bar cm? (¢:4
KSF3 64 2-25 6-9 2 60 <0.01 110 0.1 1.5
KSF3100 7-12 6-9 2 60 <0.01 500 0.2 4.5
KSF3 140 13.5-18.5 6-9 3 60 <0.01 1150 0.6 8.1
KSF3160 20 -30 6-9 3 60 <0.01 1700 0.8 13
KSF3 200 26 - 35 6-9 [ 100 <0.02 2550 1.2 24
KSF3 250 37-50 6-9 5 150 <0.02 4600 1.5 40
KSF3 315 69 - 95 6-9 6.5 200 <0.02 10750 2 86
KSF3-LH 64 1-15 25-3 6-9 6 [ 120 <0.01 110 0.1 1.5
KSF3-LH 100 3-5 9-1 6-9 6 6 150 <0.01 500 0.2 4.5
KSF3-LH 140 6.5-9 16.5 - 24 6-9 6 7 120 <0.01 1150 0.6 8.1
KSF3-LH 160 10 - 15 29 - 34 6-9 6 8 200 <0.01 1700 0.8 13
KSF3-LH 200 12-17 31-36 6-9 6 10 200 <0.02 2550 1.2 24
KSF3-LH 250 15-21 40 - 46 6-9 6 15 500 <0.02 4600 1.5 40
KSF3-LH 315 27 -37 67-171 6-9 6 18 500 <0.02 10750 2 86
KSF3-F 64 2-25 6-9 [ 60 <0.01 110 0.1 1.5
KSF3-F100 7-12 6-9 L 60 <0.01 500 0.2 L.5
KSF3-F 140 13.5-18.5 6-9 6 60 <0.01 1150 0.6 8.1
KSF3-F160 20 - 30 6-9 6 60 <0.01 1700 0.8 13
KSF3-F 200 26 -35 6-9 8 100 <0.01 2550 1.2 24
KSF3-F 250 37-50 6-9 10 150 <0.01 4600 1.5 40
KSF3-F 315 69 - 95 6-9 13 200 <0.01 10750 2 86
Identhnummern
Produktname Standard -7 -PM -Z-PM
KSF3 64 1518520 1518521 1518522 1518531
KSF3100 1457382 1457345 1448288 1457346
KSF3 140 1514305 1514306 1514307 1514308
KSF3160 1457388 1457389 1448302 1457400
KSF3 200 1514328 1514329 1514330 1514331
KSF3 250 1457393 1457394 1448298 1457395
KSF3 315 1514340 1514341 1514342 1514343
KSF3-LH 64 1518523 1518524 1518532 1518525
KSF3-LH 100 1457347 1448289 1457348 1457349
KSF3-LH 140 1514309 1514321 1514320 1514322
KSF3-LH 160 1457402 1448304 1457403 1457405
KSF3-LH 200 1514332 1514334 1514333 1514335
KSF3-LH 250 1457396 1448295 1457397 1457398
KSF3-LH 315 1514344 1514346 1514345 1514347
KSF3-F 64 1518526 1518529 1518527 1518530
KSF3-F100 1457390 1448290 1457391 1457392
KSF3-F140 1514323 1514325 1514324 1514326
KSF3-F 160 1457406 1448305 1457407 1457413
KSF3-F 200 1514336 1514338 1514337 1514339
KSF3-F 250 1457430 1448297 1457399 1460101
KSF3-F 315 1514348 1514350 1514349 1514351

® Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdfte im Abstand ,H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
-F: Ausfiihrung mit fester Backe
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit
-PM: Pneumatische Abfragen der Grundbackenstellung und Werkstiickanlagekontrolle durch die Systembacke

2-Backen-
Kraftspannblocke
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KSF3 TAN|DEM

Federgespannte Kraftspannbldcke

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSF3 64

KSF3100

KSF3 140

KSF3160

KSF3 200

KSF3 250

KSF3 315 IFT SST Set 1475766

Schmierfett

LP 410 Fettpresse
Hochleistungsfett als Standard zum Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  —

regelmaRigen Abschmieren von SCHUNK = Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
TANDEM Kraftspannbldcken. konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- {\7
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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KSP3-BWA mm®

Pneumatische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

B3 5E
[=] %=

schunk.com/ksp3-bwa

Zuverlassig. Schnell. Effizient.
Pneumatische Kraftspannblocke mit
Backenschnellwechsel KSP3-BWA

Die KSP3-BWA Kraftspannblocke ermdglichen einen komplett werkzeuglosen Backenwechsel innerhalb von wenigen
Sekunden. Die Backen kdnnen hier entweder manuell oder voll automatisiert gewechselt werden. Neben der standard-
maRig integrierten pneumatischen Abfrage sind die Kraftspannblocke optional auch mit koordinatengefertigten
Absteckbohrungen und Spannkraftverstdarkung bei AuBenspannung erhaltlich.
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msz@ KSP3-BWA

Pneumatische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Funktionen & Highlights
—

© Komfortables werkzeugloses Backenschnellwechselsystem
Schnelle und einfache Anpassung an neue Spannaufgaben, insbesondere bei Mehrfachanwendungen und
Aufspanntiirmen

© Backenwechsel sowohl manuell als auch automatisiert méglich
Verkiirzte Riistzeiten fiir alle Anwendungen

Q Pneumatische Abfragen standardmaRig integriert
Fiir maximale Prozesssicherheit in der Automation

Einsatzgebiet

KSP3-BWA

Durch den Backenschnellwechsel und der damit verbun-
denen Moglichkeit zum automatisierten Backenwechsel
bieten sich die KSP3-BWA Kraftspannbldcke vor allem fiir
Automationsldsungen an. Aber auch iiberall dort, wo
Riistzeiten eine wichtige Rolle spielen, kdnnen die
Kraftspannbldcke durch den Backenschnellwechsel einen
nicht unerheblichen Vorteil bieten.

@ Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Schmiersystem

O Lange Backenfiihrung

© Schmutzunempfindliches Design
0 Backenschnellwechselschnittstelle

@ standardisiert vorbereitete Medien-
iibergabe in die Systembacke

© Ideale AuRenkontur

© Ansteuerung des Kraftspannblocks
@ Im Kérper gefiihrter Futterkolben
@ Schmierkanile im Verschlussdeckel

@ Passschrauben als Option

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSP3-BWA TAN|DEMY

Pneumatische Kraftspannbldocke mit Backenschnellwechsel
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Abmessungen
Bezeichnung A ] C E F G b d
mm mm mm mm mm mm mm
KSP3100-BWA 100 79 51.1 80 80 M8 14.5 48 - 50
KSP3-LH 100-BWA 100 79 51.1 80 80 M8 4.5 50 - 56
KSP3 140-BWA 140 85.5 721 10 10 M8 17.5 67-170
KSP3-LH 140-BWA 140 85.5 721 10 110 M8 17.5 67.4 - Th.4
KSP3160-BWA 160 97 82.1 125 125 M10 19.5 77 - 80
KSP3-LH 160-BWA 160 97 82.1 125 125 M10 19.5 80 - 88
KSP3 250-BWA 250 16 129.2 200 200 M12 22.5 120 - 125
KSP3-LH 250-BWA 250 16 129.2 200 200 M12 22.5 119.5 - 134.5
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TAN|DEMY KSP3-BWA

Pneumatische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Betriebsdruck Hub pro Backe  Max. Wiederhol- Luftverbrauch  SchlieR-/ Gewicht
Backenhdhe genauigkeit pro Doppelhub  Offnungszeit
Spanner bei 6 bar
cm?
KSP3100-BWA 18 2-9 2 27 <0.01 1000 0.2 [
KSP3-LH100-BWA 8 2-9 6 27 <0.01 1000 0.2 L
KSP3 140-BWA 30 2-9 3 33 <0.01 2300 0.3 8
KSP3-LH 140-BWA 15 2-9 7 33 <0.01 2300 0.3 8
KSP3 160-BWA 45 2-9 3 [ <0.01 3400 0.4 1.5
KSP3-LH 160-BWA 20 2-9 8 [ <0.01 3400 0.4 1.5
KSP3 250-BWA 55 2-6 5 52 <0.02 9100 1.6 34.5
KSP3-LH 250-BWA 20 2-6 15 52 <0.02 9100 1.6 34.5
Identhummern
Produktname NELLEL -7 -AS -Z-AS
KSP3100-BWA 1479153 1479154 1479155 1479156
KSP3-LH 100-BWA 1479158 1479159 1479160 1479161
KSP3 140-BWA 1479191 1479192 1479193 1479194
KSP3-LH 140-BWA 1479196 1479197 1479198 1479199
KSP3160-BWA 1479243 1479244 1479245 1479246
KSP3-LH 160-BWA 1479262 1479263 1479264 1479265
KSP3 250-BWA 1479282 1479283 1479284 1479285
KSP3-LH 250-BWA 1479288 1479289 1479290 1479291

@ Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdafte im Abstand , H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit
-AS: Spannkraftverstarkung bei AuRenspannung durch Federpakete

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSP3-BWA TAN|DEMY

Pneumatische Kraftspannbldocke mit Backenschnellwechsel

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35 50 0471151
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 047152
SPC 40 Haltebolzen 35 50 0471153
Zubehor
Greiferfinger Indexierbolzen
Greiferfinger speziell zur Aufnahme der Verwendung als Verdrehsicherung bei
WTR-A und WTG-A Schnellwechselbacken. VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Parallelgreifer-Baureihe
PGN-plus und PGN-plus-P.

Passend zu Passende Greifer Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
WTR-A 100, PGN-plus 80-1, ABP-h plus 100/160-1

WTG-A100 PGN-plus-P 80-1 FIN WTR-A100 1485599 KSL3100-1

WTR-A 140, PGN-plus 100-1, KSL3 140-1

WTG-A 140 PGN-plus-P 100-1 FINWTR-A140 1485600 KSL3160-1 IXB V1 0471980
WTR-A160, PGN-plus 100-1,

WTG-A160 PGN-plus-P 100-1 FIN WTR-A 160 1485601 Bridenrohlinge

WTR-A 250, PGN-plus 125-1, Fiir eine individuelle Befestigung der

WTG-A 250 PGN-plus-P 125-1 FIN WTR-A 250 1485602 Spannstationen oder Konsolplatten auf

allen gangigen Tischnutenabstanden.

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSL3100-1

KSL3140-1

KSL3160-1 BRR 50 0470020

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSP3100-BWA

KSP3140-BWA

KSP3160-BWA

KSP3 250-BWA IFT SST Set 1475766
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TAN|DEMY KSP3-BWA

Pneumatische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Basisplatten

Konsolplatte
Zur direkten Montage auf VERO-S oder
T-Nutentischen.

2fach Basisplatte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von bis zu zwei TANDEM Kraftspannblo-
cken sowohl mit als auch ohne VERO-S.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSP3100-BWA KSL3100-1 1466119 KSP3100-BWA

KSP3 14:0-BWA KSL3 140-1 1466120 KSP3160-BWA ABP-h plus 100/160-2 1323974
KSP3 160-BWA KSL3 160-1 1466121 KSP3 250-BWA ABP-h plus 250-2 1323977

3fach Basisplatte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von bis zu drei TANDEM Kraftspannbldcken
sowohl mit als auch ohne VERO-S.

1fach Basisplatte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von einem TANDEM Kraftspannblock
sowohl mit als auch ohne VERO-S.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSP3 100-BWA KSP3100-BWA

KSP3 160-BWA ABP-h plus 100/160-1 1323973 KSP3 160-BWA ABP-h plus 100/160-3 1323975
KSP3 250-BWA ABP-h plus 250-1 1323976

Schmierfett

LP 410 Fettpresse —
Hochleistungsfett als Standard zum Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —

regelmdRigen Abschmieren von SCHUNK &’ Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
TANDEM Kraftspannbldcken. konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [\7

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

2-Backen-
Kraftspannblocke
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KSH3-BWA mm®

Hydraulische Kraftspannbldcke mit Backenschnellwechsel

schunk.com/ksh3-bwa

Zuverlassig. Schnell. Effizient.
Hydraulische Kraftspannblocke mit
Backenschnellwechsel KSH3-BWA

TANDEM KSH3-BWA von SCHUNK stehen fiir leistungsstarke, hydraulisch betdtigte Kraftspannbldocke mit Backenschnell-

wechselsystem. Mit diesem Backenschnellwechselsystem lassen sich die Backen manuell oder automatisiert iiber einen
Roboter innerhalb von Sekunden wechseln — komplett werkzeuglos! Dies fiihrt zu enormen Verkiirzungen der Riistzeit,
insbesondere bei Mehrfachanwendungen und Aufspanntiirmen.

346



msz@ KSH3-BWA

Hydraulische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Funktionen & Highlights
—

© Komfortables werkzeugloses Backenschnellwechselsystem
Schnelle und einfache Anpassung an neue Spannaufgaben, insbesondere bei Mehrfachanwendungen und
Aufspanntiirmen

© Backenwechsel sowohl manuell als auch automatisiert méglich
Verkiirzte Riistzeiten fiir alle Anwendungen

Q Pneumatische Abfragen standardmaRig integriert
Fiir maximale Prozesssicherheit in der Automation

Einsatzgebiet

KSH3-BWA

Durch den Backenschnellwechsel und der damit verbun-
denen Moglichkeit zum automatisierten Backenwechsel
bieten sich die KSH3-BWA Kraftspannbldcke vor allem fiir
Automationsldsungen an. Aber auch iiberall dort, wo
Riistzeiten eine wichtige Rolle spielen, konnen die Kraft-
spannbldcke durch den Backenschnellwechsel einen nicht
unerheblichen Vorteil bieten.

@ Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Schmiersystem

O Lange Backenfiihrung

© Schmutzunempfindliches Design
@ Backenschnellwechselschnittstelle

@ standardisiert vorbereitete Medien-
iibergabe in die Systembacke

© Ideale AuRenkontur

© Ansteuerung des Kraftspannblocks
@ Im Kérper gefiihrter Futterkolben
@ Schmierkanile im Verschlussdeckel

@ Passschrauben als Option

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSH3-BWA Eﬂﬁl’f

Hydraulische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

KSH3-LH-BWA

o

< -
g O
KSH3-BWA
H O _ d .
QL I
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T T
)
|
|

%

LA
Abmessungen
Bezeichnung A ] C E F G b d

mm mm mm mm mm mm mm

KSH3100-BWA 100 84 51.1 80 80 M8 14.5 48 - 50
KSH3 140-BWA 140 90.5 721 10 10 M8 17.5 67-170
KSH3 160-BWA 160 102 82.1 125 125 M10 19.5 77 - 80
KSH3-LH 100-BWA 100 8L 51.1 80 80 M8 4.5 50 - 56
KSH3-LH 140-BWA 140 90.5 721 110 10 M8 17.5 67.4 - T4.4
KSH3-LH 160-BWA 160 102 82.1 125 125 M10 19.5 80 - 88
KSH3-LH 250-BWA 250 121 129.3 180 200 M12 22.5 119.5 - 134.5
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Eﬂm@ KSH3-BWA

Hydraulische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Betriebsdruck Hub pro Backe  Max. Wiederhol- iibersetzungs-  SchlieR-/ Gewicht
Backenhdhe genauigkeit volumen pro Offnungszeit
Spanner Doppelhub
cm?
KSH3100-BWA 18 10 - 60 2 27 <0.01 30 1 5
KSH3 140-BWA 30 10 - 60 3 33 <0.01 70 1 10
KSH3 160-BWA L5 10 - 60 3 [ <0.01 100 1.5 15
KSH3-LH 100-BWA 16 10 - 120 6 27 <0.01 30 1 5
KSH3-LH 140-BWA 30 10 - 120 7 33 <0.01 70 1 10
KSH3-LH 160-BWA 40 10 - 120 8 [ <0.01 100 1.5 15
KSH3-LH 250-BWA 50 10 - 60 15 52 <0.02 330 2.5 40
Identhummern
Produktname Standard -z
KSH3 100-BWA 1529557 1529558
KSH3 140-BWA 1529584 1529585
KSH3 160-BWA 1529602 1529603
KSH3-LH 100-BWA 1529559 1529580
KSH3-LH 140-BWA 1529586 1529587
KSH3-LH 160-BWA 1529604 1529605
KSH3-LH 250-BWA 1529610 1529611

@ Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdafte im Abstand , H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KSH3-BWA

Hydraulische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10

kN
SPA 40 Zentrierbolzen 35 50 0471151
Zubehor

Greiferfinger

Greiferfinger speziell zur Aufnahme der
WTR-A und WTG-A Schnellwechselbacken.
Passend zu Parallelgreifer-Baureihe
PGN-plus und PGN-plus-P.

Passend zu Passende Greifer Bezeichnung Ident.-Nr.
WTR-A 100, PGN-plus 80-1,

WTG-A100 PGN-plus-P 80-1 FIN WTR-A100 1485599
WTR-A 140, PGN-plus 100-1,

WTG-A140 PGN-plus-P 100-1 FIN WTR-A 140 1485600
WTR-A 160, PGN-plus 100-1,

WTG-A160 PGN-plus-P 100-1 FIN WTR-A 160 1485601
WTR-A 250, PGN-plus 125-1,

WTG-A 250 PGN-plus-P 125-1 FIN WTR-A 250 1485602
Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSH3100-BWA

KSH3 140-BWA

KSH3 160-BWA IFT SST Set 1475766

Basisplatten

Konsolplatte
Zur direkten Montage auf VERO-S oder
T-Nutentischen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSH3100-BWA KSL3100-1 1466119
KSH3 140-BWA KSL3140-1 1466120
KSH3160-BWA KSL3160-1 1466121
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Indexierbolzen )
Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSL3100-1

KSL3 140-1

KSL3160-1 IXB V1 0471980
Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen géngigen Tischnutenabstanden.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSL3100-1

KSL3140-1

KSL3160-1 BRR 50 0470020




TAN DEM

Schmierfett

LP 410

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von SCHUNK
TANDEM Kraftspannblécken.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213

KSH3-BWA

Hydraulische Kraftspannblocke mit Backenschnellwechsel

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

2-Backen-
Kraftspannblocke
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PGS3 TAN|DEM

Pneumatische Alu Kraftspannbldcke

[l

schunk.com/pgs3

Einsteigerfreundlich. Leicht. Kompakt.
Pneumatische Alu Kraftspannblocke PGS3

Der pneumatische Kraftspannblock PGS3 besitzt trotz der kompakten Bauform einen groRen Backenhub, eine beacht-
liche Spannkraft und hohe Wiederholgenauigkeiten. Die Kraftspannblocke bieten dabei mehrere Moglichkeiten zur
Befestigung auf dem Maschinentisch ohne zusdtzliche Konsolplatte. Der PGS3 kann beispielsweise unmittelbar auf dem
Maschinentisch, Teilapparaten oder auf SCHUNK VERO-S NSL3 150 Spannstationen montiert werden.
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TAN|DEM PGS3

Pneumatische Alu Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

© Integrierte Konsolplatte
Direkte Montage auf Maschinentischen, Teilapparaten sowie VERO-S Spannmodulen mit Verdrehsicherung

o

Geringe BauhGhe
Maximale Nutzung des Maschinenraumes und maximale Systemsteifigkeit

© Grundkérper aus leichtem Aluminium
Dadurch absolut kombinationsstark in der leichten Bearbeitung und der einfachen Automatisierung

Einsatzgebiet

PGS3

Der PGS3 Kraftspannblock bietet aufgrund der Einfachheit
die perfekte Einstiegsmdglichkeit in die automatisierte
Maschinenbeladung. Vor allem in der leichten Frasbear-
beitung kann der leichte Aluminium-Kraftspannblock
seine Starken ausspielen. Die kompakte Bauform ermog-
licht dabei eine optimale Nutzung des Maschinenraumes.

@ Keilhakenantrieb

Q Integrierte Konsolplatte

@ Lange Backenfiihrung

@ Kompakte Bauweise

© schmutzunempfindliches Design

0 Backenschnittstelle mit Kreuzversatz

@ Einfache seitliche Ansteuerung des
Kraftspannblocks

@ Im Korper gefiihrter Futterkolben

2-Backen-
Kraftspannblocke
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PGS3 TAN|DEM

Pneumatische Alu Kraftspannbldcke

K (4x)

Bezeichnung A B C | J K L N P d e f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

PGS3 100 100 81.7 L7 36 25 16 126 22 158 26 - 28 21-25 6 H7

PGS3-LH 100 100 81.7 L7 36 25 16 126 22 158 25.5-31.5 19 - 31 6 H7

PGS3 140 140 91.2 68 37.5 25 16 170 25 208 35-38 23-29 8 H7

PGS3-LH 140 140 91.2 68 37.5 25 16 170 25 208 35.3-42.3 23.5-37.5 8 H7

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Hub pro Backe  Spannkraft bei  Betriebsdruck Wiederhol- Max. Luftverbrauch Gewicht
max. genauigkeit Backenhdhe pro Hub bei 6 bar
Betriebsdruck
cm?
PGS3100 1446779 2 10 2-6 <0.01 30 1000 5
PGS3-LH 100 1446791 6 4.5 2- <0.01 L5 1000 5
PGS3 140 1452817 3 7 2-6 <0.01 30 2300 8.75
PGS3-LH 140 1452818 7 8.5 2-6 <0.01 45 2300 8.75

@ Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdfte im Abstand ,H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
Zum PGS3 sind ausschlieBlich Backen mit Kreuzversatz kompatibel
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TAN DEM

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstlicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35 50 0471151
Zubehor
Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
PGS3100

PGS3 140 IFT SST Set 1475766
Indexierbolzen

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
PGS3100

PGS3 140 IXB V1 0471980
PGS3100

PGS3 140 IXB V1-K 0432371

Konigsbolzen

Zur bodenseitigen Ansteuerung des

Kraftspannblocks.

PGS3
Pneumatische Alu Kraftspannbldcke

=

v
Fiir unterschiedliche Maschinentypen )

auf Anfrage.

Passend zu

PGS3100
PGS3 140

Bezeichnung Ident.-Nr.

auf Anfrage

2-Backen-
Kraftspannblocke
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System- und Aufsatzbacken mm®
2-Backen-Kraftspannbldcke

schunk.com/chuckjaw-quickfinder-stationary

Vielfaltig. Individuell. Anpassbar.
System- und Aufsatzbacken

SCHUNK bietet ein einzigartiges Programm an Spannbacken fiir lhren Kraftspannblock. Dadurch kénnen fiir sémtliche
Anwendungen die passenden Backen gefunden werden.
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mmII@ System- und Aufsatzbacken

2-Backen-Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

0 Individuell anpassbar an neue Spannaufgaben
Nahezu jede Werkstiickkontur kann gespannt werden

O Tragerbackensystem
Eliminiert einen GroBteil der ansonsten bendtigten Sonderbacken

© GroRer Baukasten an passenden Aufsatzbacken
Hochst flexible Roh- und Fertigteilspannung auf einer Tragerbacke

Einsatzgebiet

System- und
Aufsatzbacken

Durch die breite Auswahl an Aufsatzbackenrohlingen und
Krallenbacken findet sich fiir beinahe jede Anwendung
die passende Backe im Standard. Die Aufsatzbackenroh-
linge sind speziell zur kundenseitigen Nacharbeit ange-
fertigt und kdnnen je nach Werkstiick individuell
angepasst werden. Krallenbacken gewdhren durch die
spezielle Kontur maximalen Halt in der

= Werkstiickspannung.

@ Triigerbacke

@ Niederzugbacke
© stufenbacke

O Backe glatt

© Backe gehauen
@ Prismabacke

2-Backen-
Kraftspannblocke
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System- und Aufsatzbacken
2-Backen-Kraftspannbldcke

@

TAN DEM

Systembacken 5-Achs-Backe grip S5A-G5

Mit grip-Stufe 5 mm.

Zum pragenden Spannen von ungehdr-
Schnellwechselbacke

5 . teten Materialien bis 22 HRC.
Aufsatzbackenrohlinge mit Backen-

schnellwechselschnittstelle BWA zur
kundenseitigen Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

BaugroRe 64 S5A-G5 64 147189

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
BaugrdBe 100 $5A-G5 100 1471190
BaugrdRe 100-BWA WTR-A 100 1479313 BaugroBe 140 S5A-65140 14797
BaugroRe 140-BIWA WTR-A 140 1479314 BaugroBe 160 $5A-65160 141m98
BaugriRe 160-BIWA WTR-A 160 1479315 BaugrdRe 200 $5A-65 200 1499
BaugriBe 250-BWA WTR-A 250 1479316 BaugraRe 250 $5A-G5 250 1471200
BaugroBe 315 S5A-G5 315 1471201

Aufsatzbackenrohling STR
Aufsatzbackenrohlinge mit Spitzverzah-
nung zur kundenseitigen Nacharbeit.

Schnellwechselbacke

Aufsatzbacke mit Befestigungsgewinden
zur Aufnahme von Spanneinsdtzen oder
Spannleisten mit Backenschnellwechsel-
schnittstelle BWA.

Schnittstelle Ide

Passend zu Bezeichnung

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

W-55
BaugroRe 100-BWA WTG-A100 W-18 1479317 BaugroRe 64 STR 64 0402100
W-80-2 BaugroRe 100 STR100 0402101
BaugroRe 140-BWA WTG-A 140 W-28 1479318 BaugroRe 140 STR140 1349709
W-90-3 BaugroRe 160 STR160 0402102
BaugroRe 160-BWA WTG-A160 W-28 1479319 Baugrofe 200 STR 200 144689L
) W-140-1 BaugroBe 250 STR 250 0402103
BaugroRe 250-BWA WTG-A 250 W-34 1479320 Baugrife 315 TR 315 1446896

Tragerbacke TBA-D

Wendbare Trdgerbacken mit Spitzverzah-

nung zur Aufnahme von Standard-
Aufsatzbacken von SCHUNK.

Passend zu Bezeichnun Schnittstelle Ident.=Nr. "
J Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

BaugriRe 100 TBA-D 100 W-65-1 0402294

augrote " 93 : ° BaugriRe 64 STR-H 64 0402200
BaugriRe 140 TBA-D 140 W-100-1 1349715 BaugroBe 100 STR-H 100 0402201
Baugrie 160 TBA-D 160 W-100-1 0402295 Baugrofe 160 STR-H160 0402202
BaugroRe 200 TBA-D 200 W-100-1 14698197 Ba“gr?r‘e 200 STR-H 200 1446905
BaugriBe 250 TBA-D 250 W-125-1 0402296 Baugrofie 250 STR=H 250 0402203
BaugroBe 315 TBA-D 315 W-160 1498198 Baugrofe 315 STR-H 315 1446907
3-Achs-Backe grip S3A-G5 Aufsatzbackenrohl_lng KTR

o Aufsatzbackenrohlinge mit Kreuzversatz
Mit grip-stufe 5 mm. und vorgefertigten Befestigungsboh-
Zum pragenden Spannen von ungehdr- rungen Eur kungdenseiti engNacgharbeit
teten Materialien bis 22 HRC. 8 8 :
Passend zu Y — Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
BaugriRe 64 $3A-G5 64 1471165 BaugroBe bt KTR 61 0402120
BaugriRe 100 $34-G5 100 1471166 BaugroBe 100 KTR 100 ok01zt
BaugroRe 140 $3A-G5 140 w67 Baugrofe 140 KTR 140 L9707
BaugroRe 160 $34-G5 160 1471168 BaugrBe 160 KTR 160 0402122
BaugriRe 200 $34-G5 200 147186 Baugroe 200 KTR 200 1486913
BaugriRe 250 $3A-G5 250 147187 BaugroBe 250 KTR 250 0402123
BaugroBe 315 $3A-G5 315 1471188 Baugrdfe 315 KTR 315 1446915

358

Aufsatzbackenrohling STR-H

Hohe Aufsatzbackenrohlinge mit Spitzver-
zahnung zur kundenseitigen Nacharbeit.




TAN DEM

Aufsatzbackenrohling KTR-H

Hohe Aufsatzbackenrohlinge mit Kreuz-
versatz und vorgefertigten Befestigungs-
bohrungen zur kundenseitigen
Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

BaugroRe 64 KTR-H 64 0402220
BaugroRe 100 KTR-H 100 0402221
BaugroRe 140 KTR-H 140 1349708
BaugroRe 160 KTR-H 160 0402222
BaugroRe 200 KTR-H 200 1446923
BaugroRe 250 KTR-H 250 0402223
BaugroRe 315 KTR-H 315 1446925

Aufsatzbacken

Spannleiste
Mit drei verschiedenen grip-Stufen.

Bezeichnung Breite  Hohe Schnittstelle Ident.-Nr.

mm mm
STG 100 20 n W-55 0402314
STG 140 26 16 W-80-2 1452063
STG 160 26 16 W-90-3 0402315
STG 250 36 18 W-140-1 0402316

6fach-Wendebacke
Mit fiinf grip-Stufen sowie einer beschich-
teten Spannfldche.

Bezeichnung Breite  Hohe Schnittstelle Ident.-Nr.

mm mm
SEI M6 18 8 W-18 0402317
SEI M8 28 13 W-28 0402318
SEI M10 34 16 W-34 0402319

Backe profiliert
Zur Erhéhung der Reibung zwischen Backe
und Werkstlick ohne Spannabdruck.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBD 100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373346

GBD 125-40-11.5 125 40 1.5 W-125-1 1373349

GBD 160-50-13.5 160 50 13.5 W-160 1373350

System- und Aufsatzbacken
2-Backen-Kraftspannbldcke

Aufsatzbackenrohling STR-S
Aufsatzbackenrohlinge mit Spitzverzah-
nung und vorgefertigter Befestigungsnut
zur kundenseitigen Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

BaugroRe 64 STR-S 64 040210
BaugroRe 100 STR-S100 04021

BaugroRe 140 STR-S 140 1349712

BaugroRe 160 STR-5160 0402112
BaugroRe 200 STR-S 200 1446933
BaugroRe 250 STR-S 250 0402113
BaugroRe 315 STR-S 315 1446935

Backe weich

Hartbare Backen zur kundenseitigen
Nacharbeit, z. B. zum Einbringen von
Konturen oder Sonderformen.

4

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBW 100-35-16 100 35 16 W-100-1 1373287

GBW 125-40-20 125 Lo 20 W-125-1 1373288

GBW 160-50-20 160 50 20 W-160 1373289

Stufenbacke

Mit geschliffener Stufe 8 mm. .

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBS 100-35-10-5 100 35 10 W-100-1 1373325

GBS 125-40-11.5-8 125 Lo 1.5 W-125-1 1373327

GBS 160-50-13.5-8 160 50 13.5 W-160 1373328

Stufenbacke

Mit geschliffener Stufe 17 mm.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBS 125-40-11.5-17 125 40 1.5 W-125-1 0430413

Stufenbacke

Mit beschichteter Stufe 5 mm. .

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBS-W100-35-10-5 100 35 10 W-100-1 1395510

GBS-W 125-40-11.5-5 125 40 1.5 W-125-1 0430414

GBS-W

160-50-13.5-5 160 50 13.5 W-160 139551

2-Backen-
Kraftspannblocke
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@

System- und Aufsatzbacken Eﬂm

2-Backen-Kraftspannbldcke

Stufenbacke Stufenbacke
Mit grip-Stufe 3 mm und geschliffener Mit carbide-grip-Stufe 3 mm.
Stufe 18 mm. Zum pragenden Spannen von gehdrteten ]
Materialien bis 58 HRC. .
Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm mm mm mm
GBS-G3 GBS-(G3100-35-10 100 35 10 W-100-1 1428440
125-40-21.5-18 125 40 21.5 W-125-1 0430415 GBS-(G3 125-40-11.5 125 40 n.s W-125-1 1395524
GBS-G3 125-40-24-18 125 40 24 W-125-1 1322989 GBS-(G3160-50-13.5 160 50 13.5 W-160 1431232
Stufenbacke ) Stufenbacke
Mit spezieller ,,soft" grip-Stufe 5 mm. Mit carbide-grip-Stufe 5 mm.
Zum prdgenden Spannen von weichen . Zum préagenden Spannen von gehirteten Q
Materialien wie Kunststoff oder . Materialien bis 58 HRC. .
Aluminium.
Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe  Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe  Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm mm mm mm
GBS-SG5 125-40-11.5 125 40 1.5 W-125-1 1393552 GBS-(G5100-35-12 100 35 12 W-100-1 1428441
GBS-(G5 125-40-11.5 125 40 n.s W-125-1 1424000
stufenbacke GBS-(G5 160-50-15.5 160 50 15.5 W-160 1431233
Mit grip-Stufe 3 mm. .
Zum prdagenden Spannen von ungehdr-
teten Materialien bis 22 HRC. St‘ufenbgcl(e .
. Mit spezieller grip-Stufe 3 mm.
Zum Spannen von vorgepragten Materia- )
Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe  Schnittstelle Ident.-Nr. lien und Werkstiicken. [ ]
mm mm mm
GBS-G3100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373330 Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe  Schnittstelle Ident.-Nr.
GBS-G3 125-40-11.5 125 40 .5 W-125-1 1373331 mm mm mm
GBS-G3160-50-13.5 160 50 3.5 W-160 1373332 GBS-GL3 125-40-11.5 125 40 5 W-125-1 1395577
Stufenbacke Stufenbacke mit T-Nut
Mit grip-Stufe 5 mm. ) Mit grip-Stufe 3 mm.
Zum pragenden Spannen von ungehdr- . T-Nut zur Aufnahme der Positionierleiste.
teten Materialien bis 22 HRC. .
Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe  Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe  Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm mm
GBS-G5 65-22-8 65 2 8 W-65-1 1465122 GBS-G3-T100-35-17.5 100 35 7.5 W-100-1 0430242
GBS-G5100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373333 GBS-G3-T125-40-17.5 125 40 17.5 W-125-1 0430248
GBS-G5 125-40-11.5 125 40 1.5 W-125-1 1373334
GBS-G5 160-50-13.5 160 50 13.5 W-160 1373335

Stufenbacke mit T-Nut

Mit grip-Stufe 5 mm.
stufenbacke T-Nut zur Aufnahme der Positionierleiste.
Mit grip-Stufe 8 mm.
Zum prdagenden Spannen von ungehar- A

teten Materialien bis 22 HRC.

J

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm
Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. GBS-G5-T100-35-17.5 100 35 17.5 W-100-1 0430241
mm mm GBS-G5-T125-40-17.5 125 40 17.5 W-125-1 0430247
GBS-G8100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373337 GBS-G5-T160-50-20 160 50 20 W-160 0430250

GBS-G8125-40-11.5 125 40 1.5 W-125-1 1373338
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TAN DEM

Stufenbacke mit T-Nut
Mit grip-Stufe 8 mm.
T-Nut zur Aufnahme der Positionierleiste.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
lnlyl lnlyl mm

GBS-G8-T

100-35-17.5 100 35 17.5 W-100-1 0430240

GBS-G8-T

125-40-17.5 125 40 17.5 W-125-1 0430237

GBS-G8-T160-50-20 160 50 20 W-160 0430249

Positionierleiste

Passend fiir Stufenbacke mit T-Nut.

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GPL100-32-13.5 100 EY) 13.5 W-100-1 0430246

GPL125-32-13.5 125 32 13.5 W-125-1 0430238

GPL160-32-13.5 160 EY) 13.5 W-160 0430251

Federblatt-Niederzugbacke

Fir einen aktiven Niederzug mit leichtem

Spannabdruck am Werkstiick fiir genauere .

Bearbeitungsergebnisse. .

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GFA100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373301

GFA 125-40-11.5 125 40 11.5 W-125-1 1373304

GFA160-50-13.5 160 50 13.5 W-160 1373306

Federblech-Niederzugbacke L.y

Fiir einen aktiven Niederzug ohne
Spannabdruck am Werkstiick fiir genauere
Bearbeitungsergebnisse.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GFB 100-34-10 100 3y 10 W-100-1 0430191

GFB 125-39-10 125 39 10 W-125-1 0430192

Prazisions-Niederzugbacke

Fiir einen aktiven Niederzug ohne

Spannabdruck am Werkstiick fiir genauere ! .

Bearbeitungsergebnisse. °

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBN-P 100-35-25 100 35 25 W-100-1 0430146

GBN-P 125-40-25 125 40 25 W-125-1 0430147

GBN-P160-50-27.5 160 50 215 W-160 0430148

System- und Aufsatzbacken
2-Backen-Kraftspannbldcke

Backe gehauen

Zur Erhohung der Reibung zwischen Backe
und Werkstiick mit minimalem
Spannabdruck.

Hohe =22 mm.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.

mm mm mm
GBC 90-35-11 90 35 n W-90 0490569
GBC 65-22-8 6L 22 8 W-65-1 0490565
GBC100-35-11 100 35 n W-100-1 1373267
GBC125-40-12.5 125 40 12.5 W-125-1 1373268
GBC160-50-14.4 160 50 b W-160 1373269

Backe geschliffen
Mit komplett geschliffener Spannfldache. .
Hohe =22 mm.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBP 90-35-10 90 35 10 W-90 0490580

GBP 65-22-7.7 64 22 1.7 W-65-1 0490566

GBP100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373272

GBP 125-40-11.5 125 40 1.5 W-125-1 1373278

GBP160-50-13.5 160 50 13.5 W-160 1373281

Backe weich

Backe zur kundenseitigen Nacharbeit. -

Hohe =22 mm. .

é

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBW 90-35-16 90 35 16 W-90 0490570

GBW 65-22-20 64 22 20 W-65-1 0490567

Backe grip

Zum prdgenden Spannen von ungehadr-

teten Materialien bis 22 HRC.

Hohe =22 mm.

Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm

GBG 100-35-10 100 35 10 W-100-1 1373282

GBG 125-40-11.5 125 40 1.5 W-125-1 1373284

GBG160-50-13.5 160 50 13.5 W-160 1373285

GBG 90-35-10 90 35 10 W-90 0490571

GBG 65-22-7.8 64 22 7.8 W-65-1 0430804

Backe grip wendbar

Wendbare Backe mit grip-Stufe 3 mm in
vertikaler und 5 mm in horizontaler
Richtung.

Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle
mm mm mm

GBG-W 65-22-8 65 22 8

Bezeichnung Ident.-Nr.

W-65-1 0430729

2-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



System- und Aufsatzbacken Eﬂm@)

2-Backen-Kraftspannbldcke

Prismabacke geschliffen Universalstufenbacke
Zum prdzisen Spannen von runden Flexibel einsetzbare Stufenbacke mit .
Werkstiicken. geschliffener Stufe.

Hohe =22 mm.

Bezeichnung Breite  Hohe Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr. Bezeichnung Breite Hohe  Tiefe Schnittstelle Ident.-Nr.
mm mm mm mm mm mm

GVA100-35-15.5 100 35 15.5 W-100-1 1373342 GPE 65-22-8-3 65 22 8 W-65-1 0430704

GVA125-40-17.5 125 Lo 17.5 W-125-1 1373344

GVA160-50-19.5 160 50 19.5 W-160 1373345

GVA 65-22-15 65 22 15 W-65-1 0430707
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Ubersicht 3-Backen-Kraftspannblocke

TANDEM Uberblick

Pneumatische Kraftspannblocke KRP3

Hydraulische Kraftspannblocke KRH3

Federgespannte Kraftspannblocke KRF3

Systembacken

ibersicht
3-Backen-Kraftspannbldcke

Seite 366

Seite 368

Seite 374

Seite 380

Seite 386

3-Backen-
Kraftspannblocke
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TANDEM3 mm®

Kraftspannbldcke

TANDEMS3 Lead-Spanner — Weit iiber 300 Standard-Varianten

Pneumatisch KRP3 Hydraulisch KRH3

=]

=

=

=)

t =

L]

©

c

(1]

)

(V]
BaugroRe 100 160 200 250 BaugroRe 100 160 200
Backenhub [mm] 2 3 L 5 Backenhub [mm] 2 3 L
Spannkraft [kN] 18 45 55 55 Spannkraft [kN] 18 45 60

Langhub

LCLERIL

BaugroRe 100 160 200 250 BaugroRe 100 160 200 250
Backenhub [mm] 6 8 10 15 Backenhub [mm] 6 8 10 15
Spannkraft [kN] 8 20 25 20 Spannkraft [kN] 16 40 53 50

e L OO

Spannen und Losen erfolgt liber einen doppelt wirkenden Spannen und Losen erfolgt liber einen doppelt wirkenden
Pneumatikzylinder mit Dauerdruck. Durch integrierte Hydraulikzylinder mit Dauerdruck.

Federn (AS-Variante) kann die Spannkraft bei AuRen-
spannung noch erhéht werden.
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Federkraft KRF3

BaugroRe 100 160 200 250
Backenhub [mm] 2 3 L 5
Spannkraft [kN] 7-12 20 - 30 26 - 35 37 - 50

KRF3-LH

BaugroRe 100 160 200 250
Backenhub [mm] 6 8 10 15
Spannkraft [kN]  3-5 10 - 15 12-17 15 -21

Bei Drucklosschalten des Spanners libertrdgt die

vorgespannte Druckfeder ihre Kraft auf den Kolben.

* Sichere, drucklose Spannung

* Spannkrafterhohung bei Langhub-Version iiber
Turbofunktion maoglich

TANDEM3
Kraftspannblocke

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KRP3 mm®

Pneumatische Kraftspannbldcke

[=]5%: =]
[=] 23

schunk.com/krp3

Zuverlassig. Leisstungsstark. Vielseitig.
Pneumatische Kraftspannblocke KRP3

Die KRP3 Kraftspannbldocke erweitern das Spektrum der pneumatischen Kraftspannblocke mit verschiedenen 3-Backen-
Varianten. Dabei sind die 3-Backen-Kraftspannbldcke KRP3 mit Ausnahme der PM-Varianten zu 100 % kompatibel zu
den 2-Backen-Kraftspannblocken KSP3. Die optionalen Extras wie koordinatengefertigte Absteckbohrungen, Spann-
kraftverstarkung bei AuRenspannung oder pneumatische Abfragen machen den Spanner noch vielseitiger.
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msz@ KRP3

Pneumatische Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

© 3-Backen-Kraftspannbldcke fiir zylindrische Werkstiicke
Dadurch deformationsdrmeres Spannen, insbesondere bei diinnwandigen Werkstiicken

0 100 % kompatibel zu KSP3 (ausgenommen PM-Varianten)
Ein bestehender 2-Backen-Kraftspannblock kann 1:1 gegen einen 3-Backen-Kraftspannblock ausgetauscht werden

© Enorme Variantenvielfalt
Dadurch hochste Flexibilitat mit dem weitaus groRten und leistungsstarksten Standardprogramm fiir pneumatisch
betdtigte Kraftspannblocke

Einsatzgebiet

KRP3

Durch die Spannung mit drei Backen eignen sich die KRP3
Kraftspannbldcke besonders fiir das Spannen von zylind-
rischen Werkstiicken. Dank der besseren Kraftverteilung
konnen die zylindrischen Werkstiicke hierbei auch ohne
Sonderbacken deformationsarm gespannt werden. In der
stationdren Anwendung bieten die Kraftspannbldcke
somit eine echte Alternative zu den stationdren
Spannfuttern.

@ Bodenseitige Schnittstelle
100 % kompatibel zu KSP3
(ausgenommen PM-Varianten)

© Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

O Innovatives Schmiersystem

© Lange Backenfiihrung

0 Geringe Bauhdhe

@ Schmutzunempfindliches Design
© standard-Backenschnittstelle
© Ideale AuRenkontur

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KRP3

Pneumatische Kraftspannblocke

Abmessungen
Bezeichnung A
mm
KRP3 100 100
KRP3 160 160
KRP3 200 200
KRP3 250 250
KRP3-LH 100 100
KRP3-LH 160 160
KRP3-LH 200 200
KRP3-LH 250 250

370

OA

mm
69.2
82.2
90.2
98.2
69.2
82.2
90.2
98.2

mm
16 g6
25 g6
30 g6
35 g6
16 g6
25 g6
30 g6
35 g6

mm

80
125
160
200
80
125
160
200

mm

80
125
160
200
80
125
160
200

M8

M10
M12
M12
M8

M10
M12
M12

KRP3-LH =
d
e
—
N9
e =
KRP3
@h
d
H e f a
: LIl
n—
t
e | <
|
L 1 L
| | i
a b d e
mm mm mm
1.5 mm x 60° 16 25.2 -21.2 16.7-18.7
1.5mm x 60° 25 44,3 - 47.3 22.3-253
1.5mm x 60° 30 54.4 - 58.4  28.1-32.1
1.5mm x 60° 40 63.3-68.3 36.3-41.3
1.5mm x 60° 16 25.5 - 31.5 16.9 - 22.9
1.5mm x 60° 25 L4.5-525 22.5-30.5
1.5mm x 60° 30 54.5 - 64.5 28.2-38.2
1.5mm x 60° 40 63.4 -78.4  36.4 - 514

mm
6 H7
8 H7
10 H7
10 H7
6 H7
8 H7
10 H7
10 H7

mm
102
155
196
Wl
110
165.5
205
259



mm® KRP3

Pneumatische Kraftspannbldcke

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Zusdtzliche Betriebsdruck Hub pro Backe Max. Wiederhol- Luftverbrauch  SchlieB-/ Gewicht
Spannkraft aus Backenhdhe genauigkeit pro Doppelhub  Offnungszeit
Federpaket (-AS) bei 6 bar
kN cm?
KRP3 100 18 2-5 2-9 2 60 <0.01 1000 0.2 L
KRP3 160 45 4L-8 2-9 3 60 <0.01 3400 0.4 1
KRP3 200 55 6.5-12 2-9 L 100 <0.02 5100 1 19
KRP3 250 55 9-15 2-6 5 150 <0.02 9100 1.6 32
KRP3-LH 100 8 0.75 -2 2-9 6 150 <0.01 1000 0.2 L
KRP3-LH 160 20 2-35 2-9 8 200 <0.01 3400 0.4 1
KRP3-LH 200 25 3-55 2-9 10 200 <0.02 5100 1 19
KRP3-LH 250 20 3-55 2-6 15 500 <0.02 9100 1.6 32
Identhummern
Produktname Standard -Z-AS-PM
KRP3 100 1449373 1475575 1475576 1475577 1475581 1475582 1475583 1475584
KRP3 160 1499464 1499466 1499467 1499468 1499469 1499471 1499472 1499473
KRP3 200 1499427 1499428 1499429 1499490 1499491 1499492 1499493 1499494
KRP3 250 1499503 1499504 1499505 1499506 1499507 1499508 1499509 1499520
KRP3-LH 100 1475585 1475586 1475587 1475588 1475591 1475592 1475593 1475595
KRP3-LH 160 1499474, 1499475 1499476 1499477 1499478 1499479 1499480 1499481
KRP3-LH 200 1499495 1499496 1499497 1499498 1499499 1499500 1499501 1499502 §
KRP3-LH 250 1499521 1499522 1499523 1499524 1499525 1499526 1499527 1499528 |= §
a
® Definition Spannkraft H
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdafte im Abstand , H" bei a §
Maximaldruck. fkg
Varianten =

-LH: Ausfiihrung als Langhub

-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit

-AS: Spannkraftverstarkung bei AuRenspannung durch Federpakete

-PM: Pneumatische Abfragen der Grundbackenstellung und Werkstiickanlagekontrolle durch die Systembacke

Stationdre Spanntechnik




KRP3 TAN|DEM

Pneumatische Kraftspannblocke

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10
kN
SPA 40 Zentrierbolzen 35 50 0471151
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 047152
SPCL40 Haltebolzen 35 50 0471153
Zubehor
Spannkraftmessgerat Indexierbolzen <~

Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

1
']

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KRP3 100 ABP-h plus 100/160-1
KRP3 160 KSL3100-1
KRP3 200 KSL3160-1 IXB V1 0471980
KRP3 250 IFT SST Set 1475766

Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen gangigen Tischnutenabstanden.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KSL3100-1
KSL3160-1 BRR 50 0470020
Basisplatten
Konsolplatte 2fach Basisplatte
Zur direkten Montage auf VERO-S oder Zur direkten Montage und Ansteuerung
T-Nutentischen. von bis zu zwei TANDEM Kraftspannblo-
cken sowohl mit als auch ohne VERO-S.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KRP3100 KSL3100-1 1466119 KRP3 100
KRP3 160 KSL3 160-1 1466121 KRP3 160 ABP-h plus 100/160-2 1323974
KRP3 200 KSL3 200-1 1466122 KRP3 250 ABP-h plus 250-2 1323977

3fach Basisplatte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von bis zu drei TANDEM Kraftspannbldcken
sowohl mit als auch ohne VERO-S.

1fach Basisplatte

Zur direkten Montage und Ansteuerung
von einem TANDEM Kraftspannblock
sowohl mit als auch ohne VERO-S.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KRP3 100 KRP3 100

KRP3 160 ABP-h plus 100/160-1 1323973 KRP3 160 ABP-h plus 100/160-3 1323975
KRP3 250 ABP-h plus 250-1 1323976




TAN DEM

Schmierfett

LP 410

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von SCHUNK
TANDEM Kraftspannblécken.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213

KRP3
Pneumatische Kraftspannbldcke

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KRH3 TAN|DEM

Hydraulische Kraftspannbldcke

ELEE

schunk.com/krh3

Leistungsstark. Kompakt. Vielseitig.
Hydraulische Kraftspannblocke KRH3

Die KRH3 Kraftspannbldcke erweitern das Spektrum der hydraulischen Kraftspannblocke mit verschiedenen 3-Backen-
Varianten. Dabei sind die 3-Backen-Kraftspannbldcke KRH3 mit Ausnahme der PM-Varianten zu 100 % kompatibel zu
den 2-Backen-Kraftspannblocken KSH3. Die optionalen Extras wie koordinatengefertigte Absteckbohrungen oder
pneumatische Abfragen machen den Spanner noch vielseitiger.
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msz@ KRH3

Hydraulische Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

o 3-Backen-Kraftspannbldcke fiir zylindrische Werkstiicke
Dadurch deformationsdrmeres Spannen, insbesondere bei diinnwandigen Werkstiicken

0 100 % kompatibel zu KSH3 (ausgenommen PM-Varianten)
Ein bestehender 2-Backen-Kraftspannblock kann 1:1 gegen einen 3-Backen-Kraftspannblock ausgetauscht werden

© Enorme Variantenvielfalt
Dadurch hochste Flexibilitat mit dem weitaus groRten und leistungsstarksten Standardprogramm fiir pneumatisch
betdtigte Kraftspannblocke

Einsatzgebiet

KRH3

Durch die Spannung mit drei Backen eignen sich die KRH3
Kraftspannbldcke besonders fiir das Spannen von zylin-
drischen Werkstiicken. Dank der besseren Kraftverteilung
konnen die zylindrischen Werkstiicke hierbei auch ohne
Sonderbacken deformationsarm gespannt werden. In der
stationdren Anwendung bieten die Kraftspannblocke
somit eine echte Alternative zu den stationdren
Spannfuttern.

@ Bodenseitige Schnittstelle
100 % kompatibel zu KSH3
(ausgenommen PM-Varianten)

© Keilhakenantrieb

© Gehirteter und extrem steifer
Grundkdrper

O Innovatives Schmiersystem

© Lange Backenfiihrung

0 Geringe Bauhdhe

@ Schmutzunempfindliches Design
© standard-Backenschnittstelle
© Ideale AuRenkontur

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KRH3

Hydraulische Kraftspannbldcke

Abmessungen

Bezeichnung

KRH3 100
KRH3 160
KRH3 200
KRH3-LH 100
KRH3-LH 160
KRH3-LH 200
KRH3-LH 250

376

A

mm

100
160
200
100
160
200
250

mm
4.2
87.2
95.2
4.2
87.2
95.2
103.2

'o

M8

M10
M12
M8

M10
M12
M12

KRH3-LH

1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm X 60°
1.5 mm x 60°
1.5 mm x 60°

b
mm/"
16

25

30

16

25

30

40

d

mm

25.2 -21.2

44,3 - 47.3
54.4 - 58.4
25.5 - 31.5

44,5 - 52.5
54.5 - 64.5
63.4 - 78.4

e

mm
16.7-18.7
22.3-253
28.1-32.1
16.9 - 22.9
22.5-30.5
28.2 -38.2
36.4 - 51.4

mm
6 H7
8 H7
10 H7
6 H7
8 H7
10 H7
10 H7

mm
102
159
197
10
169
209
263.5



mm® KRH3

Hydraulische Kraftspannbldcke

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft Betriebsdruck Hub pro Backe Max. Backenhohe Wiederhol- iibersetzungsvo- SchlieR-/ Gewicht
genauigkeit lumen pro Offnungszeit
Doppelhub
cm?
KRH3 100 18 10 - 60 2 60 <0.01 30 1 5
KRH3 160 45 10 - 60 3 60 <0.01 100 1.5 4
KRH3 200 60 10 - 60 [ 100 <0.02 150 1.3 23
KRH3-LH 100 16 10 - 120 6 60 <0.01 30 1 5
KRH3-LH 160 40 10 - 120 8 60 <0.01 100 1.5 4
KRH3-LH 200 53 10 - 120 10 100 <0.02 150 1.3 23
KRH3-LH 250 50 10 - 60 15 150 <0.02 330 2.5 39
Identhummern
Produktname NELLEL -7 -PM raldll
KRH3 100 1518363 1518364 1518365 1518366
KRH3 160 1518381 1518382 1518383 1518384
KRH3 200 1518389 1518390 1518391 1518392
KRH3-LH 100 1518367 1518368 1518369 1518380
KRH3-LH 160 1518385 1518386 1518387 1518388
KRH3-LH 200 1518393 1518394 1518395 1518396
KRH3-LH 250 1518397 1518398 1518399 1518400

® Definition Spannkraft
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdfte im Abstand ,H" bei
Maximaldruck.
Varianten
-LH: Ausfiihrung als Langhub
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit
-PM: Pneumatische Abfragen der Grundbackenstellung und Werkstiickanlagekontrolle durch die Systembacke

3-Backen-
Kraftspannblocke
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KRH3
Hydraulische Kraftspannbldcke

Spannbolzen

Spannbolzen

Standard-Spannbolzen zur formschliis-
sigen Verbindung der Werkstiicke oder
Vorrichtungen mit den NSE3
Spannmodulen.

Bezeichnung Ausfiihrung M10

kN
SPA 4O Zentrierbolzen 35 50 0471151
SPB 40 Positionierbolzen 35 50 047152
SPC 40 Haltebolzen 35 50 0471153
Zubehor
Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KRH3 100

KRH3 160

KRH3 200

KRH3-LH 250 IFT SST Set 1475766
Basisplatten

Konsolplatte

Zur direkten Montage auf VERO-S oder

T-Nutentischen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
KRH3 100 KSL3100-1 1466119
KRH3 160 KSL3160-1 1466121
KRH3 200 KSL3 200-1 1466122

378

Indexierbolzen
Verwendung als Verdrehsicherung bei
VERO-S Modulen mit V1-Verdrehsicherung.

Passend zu Bezeichnung
KSL3100-1
KSL3160-1 IXB V1

Ident.-Nr.

0471980

Bridenrohlinge

Fiir eine individuelle Befestigung der
Spannstationen oder Konsolplatten auf
allen gangigen Tischnutenabstanden.

Passend zu Bezeichnung
KSL3100-1
KSL3160-1 BRR 50

Ident.-Nr.

0470020




TAN DEM

Schmierfett

LP 410

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von SCHUNK
TANDEM Kraftspannblécken.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche 0184213

KRH3
Hydraulische Kraftspannbldcke

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KRF3 mm®

Federgespannte Kraftspannblocke

Oj2:40,
[=]!

schunk.com/krf3

Selbsthaltend. Sicher. Zuverlassig.
Federgespannte Kraftspannblocke KRF3

Die KRF3 Kraftspannbldcke erweitern das Spektrum der federgespannten Kraftspannblocke mit verschiedenen
3-Backen-Varianten. Dabei sind die 3-Backen-Kraftspannblocke KRF3 mit Ausnahme der PM-Varianten zu 100 %
kompatibel zu den 2-Backen-Kraftspannblocken KSF3. Die optionalen Extras wie koordinatengefertigte Absteckboh-
rungen oder pneumatische Abfragen machen den Spanner noch vielseitiger.
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TAN|DEM KRF3

Federgespannte Kraftspannblocke

Funktionen & Highlights
—

© 3-Backen-Kraftspannbldcke fiir zylindrische Werkstiicke
Dadurch deformationsdrmeres Spannen, insbesondere bei diinnwandigen Werkstiicken

o

Federgespannte Kraftspannblocke
Medienunabhdngige Werkstiickspannung, insbesondere fiir Turm- oder Speicheranwendungen

© Hohe Flexibilitdt im Bereich Systembacken
Grundbacken mit Kreuzversatz und Spitzverzahnung als Doppelschnittstelle im Standard

Einsatzgebiet

KRF3

Durch die Federspannung eignen sich die KRF3 Kraft-
spannbldcke vor allem fiir den Einsatz bei Turm- oder
Speicherlosungen, da die Spannkraft nach Wegnahme der
Druckluft vollstédndig erhalten bleibt. Da die Spannung
beim KRF3 liber drei Backen erfolgt, ergibt sich eine
bessere Kraftverteilung, wodurch speziell zylindrische
Werkstiicke deformationsarm gespannt werden kdnnen.

@ Bodenseitige Schnittstelle
100 % kompatibel zu KSF3
(ausgenommen PM-Varianten)

@© Keilhakenantrieb

@ Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Innovatives Schmiersystem

© Lange Backenfiihrung

@ Geringe Bauhéhe

@ Sschmutzunempfindliches Design
@ standard-Backenschnittstelle
© Ideale AuRenkontur

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



KRF3 TAN|DEM

Federgespannte Kraftspannbldcke

KRF3-LH

<

O

[aa]

o
Abmessungen
Bezeichnung A B C D E F (] | R F] [} d e f oh

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

KRF3 100 100 69.2 36 16g6 80 80 M8 100 19.8 1.5 mmx 60° 16 25.2-27.2 16.7-18.7 6 H7 102
KRF3 160 160 82.2 57 2586 125 125 M10 160 29.8 1.5 mmx 60° 25 Lb4.3 - 47.3 22.3-25.3 8 H7 159
KRF3 200 200 90.2 72 3086 160 160 M12 200 34.8 1.5 mmx 60° 30 54.4 - 58.4  28.1-32.1 10 H7 197
KRF3 250 200 98.2 85 35g6 200 200 M12 250 39.8 1.5 mmx 60° 40 64.3 - 69.3 373 -42.3 10 H7 245
KRF3-LH 100 100 69.2 36 16g6 80 80 M8 100 19.8 1.5 mmx 60° 16 25.5-31.5 16.9 - 22.9 6 H7 110
KRF3-LH 160 160 82.2 57 2586 125 125 M10 160 29.8 1.5 mmx 60° 25 L4.5-525 225-30.5 8 H7 169
KRF3-LH 200 200 90.2 72 3086 160 160 M12 200 34.8 1.5 mmx 60° 30 54.5-64.5 28.2-38.2 10 H7 209
KRF3-LH 250 200 98.2 85 35g6 200 200 M12 250 39.8 1.5 mmx 60° 40 63.4 - 78.4 36.4 - 51.4 10 H7  263.5
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TAN|DEM KRF3

Federgespannte Kraftspannblocke

Technische Daten

Bezeichnung Spannkraft- ~ Spannkraft- Offnungs- Max. Hub pro Max. Wiederhol-  Luftverbrauch SchlieB-/ Gewicht
bereich mit  druck Turbodruck  Backe Backenhohe genauigkeit pro Hub Offnungszeit
Turbo
] bar bar cm?
KRF3 100 7-12 6-9 2 60 <0.01 500 0.2 L.5
KRF3 160 20 -30 6-9 3 60 <0.01 1700 0.8 13
KRF3 200 26 -35 6-9 L 100 <0.02 2550 1.2 24
KRF3 250 37-50 6-9 5 150 <0.02 4600 1.5 40
KRF3-LH 100 3-5 9-1 6-9 6 6 150 <0.01 500 0.2 L.5
KRF3-LH 160 10 -15 29 - 34 6-9 6 8 200 <0.01 1700 0.8 13
KRF3-LH 200 12-17 31-36 6-9 6 10 200 <0.02 2550 1.2 24
KRF3-LH 250 15-21 40 - 46 6-9 6 15 500 <0.02 4600 1.5 40
Identhummern
Produktname Standard -7 -PM -Z-PM
KRF3 100 1518292 1518293 1518294 1518295
KRF3 160 1518320 1518321 1518322 1518323
KRF3 200 1518329 1518330 1518331 1518332
KRF3 250 1518337 1518338 1518339 1518342
KRF3-LH 100 1518296 1518297 1518298 1518299
KRF3-LH 160 1518325 1518326 1518327 1518328
KRF3-LH 200 1518333 1518334 1518335 1518336 g
KRF3-LH 250 1518343 1518344 1518345 1518352 |= §
)
® Definition Spannkraft H
Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkrdafte im Abstand , H" bei a §
Maximaldruck. fkg
Varianten =

-LH: Ausfiihrung als Langhub
-Z: Koordinatengefertigte Absteckbohrungen fiir eine bessere Postitionsgenauigkeit
-PM: Pneumatische Abfragen der Grundbackenstellung und Werkstiickanlagekontrolle durch die Systembacke

Stationdre Spanntechnik



KRF3
Federgespannte Kraftspannbldcke

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von
stationdren Spannmitteln.

Passend zu Bezeichnung
KRF3100

KRF3 160

KRF3 200

KRF3 250 IFT SST Set

Schmierfett

LP 410

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von SCHUNK
TANDEM Kraftspannbldcken.

Gebinde Gewicht Bezeichnung
(¢:4
Kartusche 0.5 LP 410 Kartusche

384

Ident.-Nr.

1475766

Ident.-Nr.

0184213

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse

Ident.-Nr.

9900543
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Systembacken

3-Backen-Kraftspannbldcke mm

schunk.com/chuckjaw-quickfinder-stationary

Vielfaltig. Individuell. Anpassbar.
Systembacken

SCHUNK bietet ein einzigartiges Programm an Spannbacken fiir Ihren 3-Backen-Kraftspannblock. Dadurch findet sich
bestimmt auch die passende Backe fiir lhre Anwendung im Standard.

386



msz@ Systembacken

3-Backen-Kraftspannbldcke

Funktionen & Highlights
—

o Individuell anpassbar an neue Spannaufgaben
Nahezu jede Werkstiickkontur kann gespannt werden

© Breites Sortiment an unterschiedlichen Varianten
Fiir jede Anforderung die passende Backe

© Kraftvolles Spannen mit Krallenbacken
Hohe Haltekrdfte gegen radial einwirkende Bearbeitungskrafte

Einsatzgebiet

Systembacken

Durch die breite Auswahl an Aufsatzbackenrohlingen und
Krallenbacken findet sich fiir beinahe jede Anwendung
die passende Backe im Standard. Die Aufsatzbackenroh-
linge sind speziell zur kundenseitigen Nacharbeit ange-
fertigt und kdnnen je nach Werkstiick individuell
angepasst werden. Krallenbacken gewdhren durch die
spezielle Kontur maximalen Halt in der
Werkstiickspannung.

3-Backen-
Kraftspannblocke

Stationdre Spanntechnik



@

Systembacken mm

3-Backen-Kraftspannbldcke

Systembacken

Aufsatzbackenrohling KTR-H

Hohe Aufsatzbackenrohlinge mit Kreuz-
versatz und vorgefertigten Befestigungs-
bohrungen zur kundenseitigen

Krallenbacke
Krallenbacken mit Spitzverzahnung.

Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
BaugroRe 100 KTR-H100/3 1516437 BaugroRe 100 STK100/3 1516562
BaugroRe 160 KTR-H 160/3 1516438 BaugroRe 160 STK160/3 1516563
BaugrdRe 200 KTR-H 200/3 1516439 BaugrdRe 200 STK 200/3 1516564
BaugrdRe 250 KTR-H 250/3 1516450 BaugrdRe 250 STK 25013 1516565

Aufsatzbackenrohling STR
Aufsatzbackenrohlinge mit Spitzverzah-
nung zur kundenseitigen Nacharbeit.

Krallenbacke
Krallenbacken mit verldngertem Spannbe-
reich und Spitzverzahnung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

BaugroRe 100 STR100/3 1516454 BaugroRe 100 STK-V 100/3 1516572
BaugroRe 160 STR160/3 1516455 BaugroRe 160 STK-V160/3 1516573
BaugroRe 200 STR 200/3 1516456 BaugroRe 200 STK-V 200/3 1516574
BaugroBe 250 STR 25013 1516457 BaugrdRe 250 STK-V 250/3 1516575
Aufsatzbackenrohling STR-H Aufsatzbackenrohling KTR

Hohe Aufsatzbackenrohlinge mit Spitzver- Aufsatzbackenrohlinge mit Kreuzversatz

zahnung zur kundenseitigen Nacharbeit. und vorgefertigten Befestigungsboh-

rungen zur kundenseitigen Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr. Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
BaugréRe 100 STR-H100/3 1516475 BaugréRe 100 KTR 100/3 1516430
BaugroRe 160 STR-H160/3 1516476 BaugroRe 160 KTR160/3 1516431
BaugrdRe 200 STR-H 200/3 1516477 BaugréBe 200 KTR 200/3 1516432
BaugroRe 250 STR-H 250/3 1516478 BaugréRe 250 KTR 250/3 1516433

Aufsatzbackenrohling STR-S
Aufsatzbackenrohlinge mit Spitzverzah-
nung und vorgefertigter Befestigungsnut
zur kundenseitigen Nacharbeit.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
BaugréRe 100 STR-5100/3 1516479
BaugroRe 160 STR-5160/3 1516490
BaugrdRe 200 STR-S200/3 1516491
BaugréRe 250 STR-5250/3 1516492
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Ubersicht Stationdre Spannfutter

Handspannfutter ROTA-S flex

Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2

Spannklauenkdsten SPK

Handspannfutter ROTA-S plus 2.0

Pneumatische Spannfutter ROTA TPS

Hydraulische Spannfutter ROTA NCK-S plus

ibersicht
Stationdre Spannfutter

Seite 392

Seite 398

Seite 404

Seite 408

Seite 414

Seite 420

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-S flex R.TA'S flex

Handspannfutter

schunk.com/rota-s-flex

Leicht. Flexibel. Effizient.
Handspannfutter ROTA-S flex

Das ROTA-S flex ist ein extrem gewichtserleichtertes Handspannfutter mit optimaler Zuganglichkeit zum Werkstiick.
Das Keilstangensystem des Drehfutters ermdglicht einen hohen Wirkungsgrad und ein prozesssicheres Spannen. Des
Weiteren besitzt das Futter verlangerte Fiihrungsbahnen und einen integrierten Backenschnellwechsel, was einen

vielseitigen Einsatz des Futters gewdhrleistet.
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R.TA-S flex ROTA-S flex

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

O Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

o

Hochste Flexibilitat durch verlangerte Fiihrungsbahnen
Extrem groBer Spannbereich fiir Innen- und AuBenspannung

o Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit
Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

Einsatzgebiet

ROTA-S flex

Das ROTA-S flex wurde speziell fiir Fras-Drehzentren
entwickelt und bietet hier zahlreiche Vorteile gegeniiber
herkommlichen Handspannfuttern. Durch den speziellen
Fokus auf den Leichtbau kann die Maschinendynamik
optimal ausgenutzt werden und es konnen selbst schwere
Bauteile beladen werden, ohne die Maschine permanent
an ihrer Belastungsgrenze zu bewegen. Der Backen-
schnellwechsel und die verldangerten Fiihrungsbahnen
bieten maximale Flexibilitat und ermdglichen eine
wirtschaftliche Spannung selbst bei geringen LosgrofRen.

© Keilstangenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© Optimiertes Schmiersystem
O Befestigungsgewinde
© Backenschnellwechselsystem

0 Grundbacken mit schriger Verzahnung
(SFG)

@ standard-Backenschnittstelle

@ Wechselbare
Fiihrungsbahnverlangerung

© Schmutzunempfindliches Design

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-S flex
Handspannfutter

Abmessungen

ROTA-S fex

L

14 (@50 g6)
14 (@32 g6b)

0814810
0814820
0814830
0814840
0814850

269
350
L75
600
680

124

158.7
176.9
182.8
218.8

Technische Daten

Produktname

Ident.-Nr.

80
10
135
135
156

231.8 - 277.1
313.7 - 3741
424.5 - 4187.9
567.6 - 630.4
609.6 - 692.8

Verwendetes Spannfutter

145
280
350
450
490

4 g6
14 g5
18 g6
22 g6
22 g6

M20
M20
M20
M20
M20

Max. Drehzahl

250  52.8-98.1 29.5
325 69.7-130.7 33.6
440  94.4 -157.9 41.6
550  117.3 -180.4 46.5
650  157.6 - 240.8 57.5

Max. Spannkraft Max.

10 h8
12h8
18 h8
18 h8
24 h8

Hub/Backe

40
54
60
60
82

40
54
60
60
82

Max.

179

24k
330
450
452

Rundtisch-

moment
Nm

M8x1 20 H7
M12x1.5 26 H7
M16x1.5 30 H
M16x1.5 30 H7
M20 L0 H7

Gewicht

ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400

0814810
0814820
0814830
0814840
0814850

ROTA-S plus 2.0 200
ROTA-S plus 2.0 315
ROTA-S plus 400
ROTA-S plus 500
ROTA-S plus 630

1000
800
500
500
400

Drehmoment
Nm

100 120

180 220

230 280

270 320

270 350

® Spannfutter passend auf einen 22,5° Sternnuten-Tisch
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2000
2000
4000
6300
8000

kg
65
170
360
490
830



ROTA-S fex

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400

Bezeichnung

IFT Set

1404235

Verlangerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um

die Backenspannkraft von GroRfuttern ab ""'—'g

@ 400 mm zu messen.

o
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 IFT Adapter Set 1498512
Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von
SCHUNK Handspannfuttern. [ ] m—"
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550 SSH-D-1/2" 40-200 9938065
ROTA-S flex 700 SSH-D-1/2" 60-300 1301281
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 SSH-D-3/4" 80-400 1301023
Knarren
Ratsche zum schnellen Betdtigen von (D — . ]
SCHUNK Handspannfuttern. e —
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550
ROTA-S flex 700 SSH-K 1/2"-350 115118
ROTA-S flex 1000 SSH-K 3/4"-510 9987240
ROTA-S flex 1200
ROTA-S flex 1400 SSH-K 3/4"-620 9987241

ROTA-S flex

Handspannfutter
Sechskant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer
Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-S flex 700 SAS-1112"-SW16 8705471
Vierkant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer
Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 1000
ROTA-S flex 1200 SAV-I 3/4"-SW19 8705470
ROTA-S flex 1400 SAV-I 3/4"-SW24 8705476

Zentrierbolzen

Zum exakten Ausrichten von SCHUNK
ROTA-S flex Handspannfuttern auf dem
Maschinentisch.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550

ROTA-S flex 700

ROTA-S flex 1000

ROTA-S flex 1200

ROTA-S flex 1400 7B §32 0814847
ROTA-S flex 550

ROTA-S flex 700

ROTA-S flex 1000

ROTA-S flex 1200

ROTA-S flex 1400 7B @50 0814827
Verschlussdeckel ik
Zum Abdecken der Befestigungsschrauben \-.J
des Futterkdrpers sowie der c_) B
Fiihrungsbahnverldngerungen. Ly E LJ
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S flex 550

ROTA-S flex 700 VSD M12 40009901
ROTA-S flex 1000 VSD M16 40009903
ROTA-S flex 1200

ROTA-S flex 1400 VSD M20 40009907

Stationdre

Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-S flex ROTA-S fex

Handspannfutter

Schmierfett
LINOMAX plus Fettpresse p—
Hochleistungsfett als Standard zum ; Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- - ———_

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-

regelmaRigen Abschmieren von Hand- - Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten 9

von SCHUNK. sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr. Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585 Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587
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ROTA-ML flex 2+2 ROTA-ML £x2+2

Handspannfutter

schunk.com/rota-mli-flex

Alleskonner. Flexibel. Gewichtserleichtert.
Handspannfutter ROTA-ML flex 2+2

Das ROTA-ML flex 2+2 von SCHUNK ist ein duRerst flexibles 4-Backen-Handspannfutter, das die Vorteile von 2-, 3- und
L-Backenfuttern auf Drehmaschinen sowie von Schraubstdocken auf Fras-Drehmaschinen kombiniert. Das patentierte
Antriebskonzept gewéhrleistet eine zentrische Spannung ohne Uberbestimmtheit. Dies erméglicht die prizise Spannung
von runden, kubischen und geometrisch unformigen Werkstiicken.
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ROTA-ML £ex2+2 ROTA-ML flex 2+2

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

© Ausgleichsmechanismus
Ermdglicht ein verformungsunempfindliches Spannen auch von diinnwandigen Werkstiicken

© Patentiertes Antriebskonzept
Unabhdngige Anlage der Backenpaare mit anschlieBender zentrisch ausgleichender Werkstiickspannung

© Flexibles Spannsystem
Zum Spannen von runden, kubischen oder geometrisch unférmigen Werkstiicken

Einsatzgebiet

ROTA-ML flex 2+2

Spannen von runden, kubischen sowie geometrisch
unformigen Teilen — alles kein Problem fiir das
ROTA-ML flex 2+2. Dank patentiertem Antriebskonzept
mit gekoppelten Backenpaaren lassen sich jegliche
Werkstiickgeometrien zentrisch und ohne Uberbe-
stimmtheit spannen. Die Futter finden insbesondere
in Speicherlosungen und auf Frds-Drehmaschinen
Anwendung, kdnnen aber auch auf Drehmaschinen
eingesetzt werden. Die spezielle Abdichtung ermoglicht
dariiber hinaus, dass auch Guss- und Schmiedeteile
bedenkenlos bearbeitet werden konnen.

© Keilstangenantrieb
@ Patentiertes Antriebskonzept

@ Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ zentrales Schmiersystem mit
Fettreservoir

© Abdichtung des Spannfutters

@ Lange Backenfiihrung

@ standard-Backenschnittstelle

@ Betiitigung iiber Sechskantanschluss
© Anzeigestift

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-M flex 2+2 ROTA-ML 2ex2+2

Handspannfutter

o8B
oL

Abmessungen

1389670 260 1101 109 M16 28 7.4 44,6 - 54 283.4 40 17 HT n.2 19.5 76.5 86.2 M1
140091 315 1101 108.5 M16 28 7.4 LL4.6 - 54.1 387 40 17 HT 1.2 19.5 103.5 13.2 M12
1407684 400 139.6 138 M2y 31 330.2 55.2 - 69.7 432.6 50 21 H7 16.7 25 133.2 1452 M16

Technische Daten

Produktname Spindeltyp Spindel- Ident.-Nr.  Verzahnung Max. Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
groRe Drehzahl Spannkraft Drehmo- Backe
ment
1/min kN Nm kg
ROTA-M flex 2+2 260 1S0 702-4 Nr. 8 (2220) 1389670 116" x 90° 2700 100 120 9.5 5.1 [
ROTA-M flex 2+2 315 IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1400911 116" x 90° 2200 100 120 9.5 5.1 63
ROTA-M flex 2+2 400 IS0 702-4  Nr.15(2380) 1407684 116" x 90° 1500 150 200 14.5 7.9 125

® Stationdre Anwendungen:
Fiir stationdre Anwendungen kann das ROTA-M flex 2+2 iiber standardisierte Konsol- und Adapterplatten (siehe
Zubehdr) nachgeriistet werden.
Einsatz 2-Backenspannung:
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusdtzlich ein Sperrdeckel bendtigt.
Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten (s. Zubehar).
Spannkraft 2-Backenspannung:
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.
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ROTA-M L fex2+2 ROTA-ML flex 242

Handspannfutter
C
1.0
—]
I
1 (&)}
3 -C'-c ] -
‘ [
=
o ; - 1
G @
B Il
o So |
un
Q
[
ﬂf
F
Abmessungen
Ident.-Nr. @B C F M (1] OR a b (] e f g ]
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1583348 52 Tk 115 68 - 85.3 3.3 539 60 25.5H7  18.8 31 173 186.9 M20
1570299 630 bl 15 68 - 85.3 3.3 648 60 255H7  18.8 31 211 2W1.6 M20
1573345 800 7.9 115 68 - 85.3 23 822 60 25.5H7 143 31 310.6  324.5 M20
1573346 1000 121.9 125 68 - 85.3 23 1025 60 25.5H7 143 31 K21 426 M20
1573347 1200 127.9 125 68 - 85.3 2.3 1227 60 255 H7 143 31 531 527 M20

Technische Daten

Produktname Ident.-Nr. Verzahnung Max. Drehzahl Max. Max. Hub/Backe Ausgleichshub/ Gewicht
Spannkraft Drehmoment Backe

1/min Nm kg
ROTA-ML flex 2+2 500 1583348 3/32" x 90° 1500 180 210 17.3 12 130
ROTA-ML flex 2+2 630 1570299 3/32" x 90° 1300 180 210 17.3 12 167
ROTA-ML flex 2+2 800 1573345 Modul 2 1100 180 210 17.3 12 244
ROTA-ML flex 2+2 1000 1573346 Modul 2 850 180 210 17.3 12 396
ROTA-ML flex 2+2 1200 1573347 Modul 2 750 180 210 1.3 12 530

® Spannfutter passend auf einen 22,5°, 30° oder 45° Sternnuten-Tisch
Einsatz 2-Backenspannung:
Beim Einsatz der 2-Backenspannung wird zur Blockierung eines Backenpaares zusdtzlich ein Sperrdeckel bendtigt.
Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten (s. Zubehor).
Spannkraft 2-Backenspannung:
Bei der Umstellung auf 2-Backenspannung halbiert sich die maximale Spannkraft bei gleichem Drehmoment.

Stationdre

Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolbacken

Konsolbacke beweglich
Mit 3/32" x 90° oder Modul-2-Verzahnung.
Passende Aufsatzbacken siehe Spalte

JSchnittstelle”. h

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630 SKB-SV90° 100 W-100-1 1572700

ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+421200  SKB-M2100 W-100-1 1572701
Zubehor
Spannkraftmessgerat

Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Set 1404235

Messkopfadapter fiir 4-Backenspannung
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um
die Backenspannkraft von 4-Backenfut-
tern zu messen.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT MAL 1452686

ROTA-ML 2x2+2

Konsolbacke fest =
Uber T-Nuten im Futtergesicht "‘"“-m\‘
positionierbar. - %
Passende Aufsatzbacken siehe Spalte t\ - e
LSchnittstelle". -

T

Passend zu Bezeichnung Schnittstelle Ident.-Nr.
ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SKB-F 100 W-100-1 1572658

Verldngerungsset fiir GroRfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B ® |
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab """‘ s

@ 400 mm zu messen. ‘-\

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 IFT Adapter Set 1498512

Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von

SCHUNK Handspannfuttern. [la————— ]

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000
ROTA-ML flex 2+2 1200

SSH-D-1/2" 40-200 9938065

SSH-D-1/2" 60-300 1301281

Knarren

Ratsche zum schnellen Betdtigen von (CD— . ]
SCHUNK Handspannfuttern. = —

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260
ROTA-M flex 2+2 315
ROTA-M flex 2+2 400
ROTA-ML flex 2+2 500
ROTA-ML flex 2+2 630
ROTA-ML flex 2+2 800
ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SSH-K1/2"-350 151118



ROTA-ML 2x2+2

Sechskant-Spannschliissel
Spannschliissel zur manuellen Betdtigung
von SCHUNK Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SK SW12-160 1330869
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SSH-SL SW12-260 8704921
ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SK SW16-230 1330894
ROTA-M flex 2+2 400 SSH-SL SW16-330 8704923
Sechskant-Spannschliisseladapter mit

Auswerfer

Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und

Knarren zum Betdtigen von SCHUNK

Handspannfuttern mit

Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-M flex 2+2 400

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SAS-11/2"-SW16 8705471

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA-ML flex 2+2
Handspannfutter

Konsolplatte
Fiir die Befestigung der ROTA-M flex 2+2 » = -~
Handspannfutter auf T-Nutentischen. Die /

N o
Konsolplatte muss dabei immer noch an ‘k“"‘-—- -
den jeweiligen Maschinentisch angepasst ]
werden.

Passend zu Ident.-Nr.

Bezeichnung

ROTA-M flex 2+2 260 KSL flex 260 1452440
ROTA-M flex 2+2 315 KSL flex 315 1452441
ROTA-M flex 2+2 400 KSL flex 400 1452442

Adapterplatte
Als EinheitsgroRe fiir die BaugroRen @ 260
bis @ 400 mm.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
VERO-S

NSL3 400 ADP-NSL3 400 1454646
NSL3 turn 450-3 ADP-NSL3 turn 450 1454659
NSL3 turn 450-3-2 ADP-NSL3 turn 450~ 1454670
NSL3 turn 570-5 ADP-NSL3 turn 570 1454668
NSL3 turn 570-5-Z ADP-NSL3 turn 570-Z 1454671

Sperrdeckel
Dient zur Blockierung eines Backenpaares
fiir eine 2-Backenspannung.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-M flex 2+2 260

ROTA-M flex 2+2 315 SLC260-315 1471984

ROTA-M flex 2+2 400 SLC 400 1471987

ROTA-ML flex 2+2 500

ROTA-ML flex 2+2 630

ROTA-ML flex 2+2 800

ROTA-ML flex 2+2 1000

ROTA-ML flex 2+2 1200 SLC 500-1200 1471989

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- —

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

kdnnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\9

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



oPK ROTA

Spannklauenkdsten

[=] s [m]
[=]%e

schunk.com/spk

Individuell. Langlebig. Bedienerfreundlich.
Spannklauenkasten SPK

Die Spannklauenkdsten SPK von SCHUNK bieten eine robuste Losung fiir Aufspannscheiben mit parallel verlaufenden
T-Nuten. lhr vollstandig geschlossener Backenantrieb gewdhrleistet dauerhaften Schutz vor Staub, Spanen und Kiihl-
schmiermitteln, was zu geringem VerschleiR und einer langen Lebensdauer fiihrt. Die Grundbacken des Spannklauen-
kastens sind entweder mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung erhadltlich, was eine hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatz-
backen erlaubt.

LOY



ROTA SPK

Spannklauenkdsten

Funktionen & Highlights
—

© schmutzunempfindliches Design
Der vollstéandig geschlossene Backenantrieb garantiert permanent optimalen Schutz

o Individuelle Anpassung an die Aufspannscheibe lIhrer Maschine
Durch den variablen Spurweitenabstand kénnen die Spannklauenkdsten an lhre Aufspannscheibe angepasst
werden

© Hohe Flexibilitdt im Bereich Aufsatzbacken
Grundbacken mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung ermoglichen eine breite Auswahl an Aufsatzbacken

Einsatzgebiet

SPK

Die schmutzunempfindlichen Spannklauenkdsten von
SCHUNK sind speziell fiir individuelle Aufspannlésungen
auf Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten
konzipiert. Dank variabler Spurweiteneinstellung konnen
die Spannklauenkdsten kundenspezifisch an die jeweilige
Aufspannscheibe angepasst werden. Ein vollstdandig
geschlossener Backenantrieb garantiert permanent
optimalen Schutz vor Staub, Spanen und
Kiihlschmiermittel.

@ spindeltrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Volistindig gekapselte Spindel
O optimiertes Schmiersystem

© standard-Backenschnittstelle
@ Lange Backenfiihrung

© Querriegel
@ Betiitigung iiber Sechskantanschluss

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



SPK ROTA

Spannklauenkdsten

Abmessungen

0812151 275 296 225 105 22 h6 (M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 165 140-180 30 21 60 18 45 60 30 230 9

25.5

0812150 2715 296 225 111 22h6(M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 165 180-220 30 21 H7  M20 16
0812161 320 341 265 115 22 h6 (M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 205 140-180 30 21 75 24 9 82 L0 265 9
0812160 320 341 265 127 22 h6(M20) 28 h6 (M24) 30 (M20) 36 (M24) 42 205 220-260 30 21 30 H7 M2y 2
0812171 350 371 320 115 36 h6(M30) 28 h6 (M2L) 36 (M24) 50 220 180-220 30 21 75 24 1 8 40 285 9
0812170 350 371 320 127 36 h6(M30) 28 h6 (ML) 36 (M24) 50 220 220-260 30 21 30 H7 M24 2

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Verzahnung Max. Spannkraft Max. Verstellbereich  Spurweite Breite T-Nut Gewicht
Drehmoment Backe
kN Nm mm kg
SPK180 SV90° 0812151 332" x 90° 55 230 75 140 - 180 22-28 33.5
SPK180 KV 0812150 Kreuzversatz 55 230 75 140 - 180 22-28 33.5
SPK 220 SV90° 0812161 332" x 90° 68 330 90 180 - 220 22-28 52.7
SPK 220 KV 0812160 Kreuzversatz 68 330 90 180 - 220 22-28 52.7
SPK 260 SV90° 0812171 332" x 90° 75 360 100 220 - 260 28 -36 68.8
SPK 260 KV 0812170 Kreuzversatz 75 360 100 220 - 260 28 -36 68.8

406



ROTA

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

SPK
Spannklauenkdsten

Fettpresse —

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-  e—

Produkten aller Art. Mit der Fettpresse

konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- [\7

sorten verarbeitet werden.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Stationdre

Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-S plus 2.0 ROTA-S pis20

Handspannfutter

schunk.com/rota-s-plus

TUeuriag u opeW

Universell. Wirtschaftlich. Prozesssicher.
Handspannfutter ROTA-S plus 2.0

Das Handspannfutter mit Backenschnellwechselsystem ROTA-S plus 2.0 gewdhrleistet optimale Ergebnisse beim Spannen
von runden Werkstiicken auf Bearbeitungszentren. Der optimierte Keilstangenantrieb sowie ein verbessertes Schmier-
system garantieren dauerhaft hohe Spannkrafte.

408



ROTA-S sius20 ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Komfortables Backenschnellwechselsystem
Das Backenschnellwechselsystem minimiert die Riistzeiten und steigert somit die Wirtschaftlichkeit des Futters

0 Universelle Spannung
Egal ob AuRen- oder Innenspannung, fiir die Rohteil- oder Fertigbearbeitung

© Hohe Prozesssicherheit
Das optimierte Schmiersystem sowie der hohe Wirkungsgrad des Keilstangensystems gewadhrleisten eine
zuverldssige Spannung

Einsatzgebiet

ROTA-S plus 2.0

ROTA-S plus 2.0 ist das pradestinierte Handspannfutter fiir
Speicherlosungen und konventionelle Drehmaschinen
ohne Hydraulik- oder Pneumatikzylinder. Durch das
Backenschnellwechselsystem eignen sich die Futter fiir
die flexible Fertigung ab LosgréBe 1. Uber eine Konsol-
platte konnen die Handspannfutter schnell und einfach
auf dem Maschinentisch befestigt oder in Kombination
mit VERO-S auch iiber einen Roboter automatisiert

ein- und ausgewechselt werden.

© Keilstangenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

© GroRe Durchgangsbohrung
O optimiertes Schmiersystem
© Befestigungsgewinde

0 Backenschnellwechselsystem

© Grundbacken mit schriiger Verzahnung
(SFG)

@ Verriegelungsmechanismus

© Raststift

Stationare
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-S plus 2.0 ROTA-S pis20

Handspannfutter

=
F
Abmessungen
Ident.-Nr. A B C @D F J K M ON P a b d e f g ] i
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0819921 220 165 9146 L2 83.5 24 4 70.3 - 84.8 165 4.8 20 8hg 7 32 19 I M8x1 18 H7

0819922 282 209.6 M5.1 52 1053 26 4 83.7-108.2 205.8 18.8 22 10h8 10 32 23 90 M8x1 20 H7
0819923 320 256 128.6 62 1n8.5 24 18 98.9 - 135.1 255 20.3 26 12h8 10 40 26 110 M12x1.5 20 H7
0819924 410 322.9 1559 92 45 30 20 13.7-170.1 322 21.8 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5 26 H7

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Befestigung Max. Spannkraft Max. Hub pro Backe Zahnteilung Gewicht
Drehmoment
kN Nm
ROTA-S plus 2.0 160 K-SFG 0819921 Konsolplatte 65 80 6.5 4.8 12
ROTA-S plus 2.0 200 K-SFG 0819922 Konsolplatte 100 120 7 4.8 25.5
ROTA-S plus 2.0 250 K-SFG 0819923 Konsolplatte 160 210 .7 6 42.2
ROTA-S plus 2.0 315 K-SFG 0819924 Konsolplatte 180 220 9.9 7 80

410



ROTA-S pius20

Abmessungen

ROTA-S plus 2.0
Handspannfutter

081991 165 69.1
0819912 205.8  88.1
0819913 255 99.1
0819914 322 n8.7
0410015 408 129
0410016 507 130

Technische Daten

Bezeichnung

12
52
62
92
102
162

63.5
81.3
92
m
n8
19

M10
M12
M20
M20
M2k
M2k

Ident.-Nr.

16.5
16.7
20
35
34
23

Befestigung

125
160
200
250
330.2
330.2

52.5 - 67 043 20 8h8 7 32 19 e M8x1 18 H7
58.7 - 83.2 131.6 22 10h8 10 32 23 90 M8x1 20 H7
58.9 - 95.1 161.6 26 12h8 10 40 26 10 M12x1.5 20 H7
73.7-130.1 200.7 32 12h8 14 54 30 125 M12x1.5 26 H7
138.6 -218.6  254.8 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5 30 H7
155.5 - 261.5 297.3 45 18h8 15 60 35 160 M16x1.5 30 H7

ROTA-S plus 2.0 160 Z145-SFG
ROTA-S plus 2.0 200 7185-SFG
ROTA-S plus 2.0 250 2235-SFG
ROTA-S plus 2.0 315 Z300-SFG
ROTA-S plus 400 Z380-SFG
ROTA-S plus 500 Z460-SFG

081991
0819912
0819913
0819914
0410015
0410016

Z-Rand
I-Rand
Z-Rand
Z-Rand
Z-Rand
I-Rand

Max. Spannkraft Max. Hub pro Backe Zahnteilung Gewicht
Drehmoment

(] Nm -4

65 80 6.5 4.8 7.9

100 120 7 4.8 16.2

160 210 7.7 6 28.8
180 220 9.9 7 54.2

230 280 12 8.5 99

270 320 12 8.5 152

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA-S plus 2.0
Handspannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-S plus 2.0 160

ROTA-S plus 2.0 200

ROTA-S plus 2.0 250

ROTA-S plus 2.0 315

ROTA-S plus 400

ROTA-S plus 500 IFT Set 1404235

Verlangerungsset fiir GroBfutter
Als Erweiterung des IFT-Messkopfes, um B 1
die Backenspannkraft von GroRfuttern ab "’""‘ s

@ 400 mm zu messen. o

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-S plus 400

ROTA-S plus 500 IFT Adapter Set 1498512
Wartungsset
Bestehend aus Fettpresse, LINOMAX plus \

Fettkartusche, Spaneschutz und
Verschlussstopfen.

¥
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160 WTS-S160 0899014
ROTA-S plus 2.0 200 WTS-S 200 0899015
ROTA-S plus 2.0 250 WTS-S 250 0899016
ROTA-S plus 2.0 315 WTS-S 315 0899017
ROTA-S plus 400 WTS-S 400 0899018
ROTA-S plus 500 WTS-S 500 0899019
Drehmomentschliissel
Drehmomentschliissel zum Betdtigen von
SCHUNK Handspannfuttern. [ l——— ]
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160
ROTA-S plus 2.0 200 SSH-D-1/2" 40-200 9938065
ROTA-S plus 2.0 250
ROTA-S plus 2.0 315 SSH-D-1/2" 60-300 1301281
ROTA-S plus 400
ROTA-S plus 500 SSH-D-3/4" 80-400 1301023

412

ROTA-S pius20

Knarren

Ratsche zum schnellen Betdtigen von [ DR ]

SCHUNK Handspannfuttern. = O
(SC— .

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.

ROTA-S plus 2.0 160

ROTA-S plus 2.0 200

ROTA-S plus 2.0 250

ROTA-S plus 2.0 315 SSH-K 1/2"-350 1518

ROTA-S plus 400 SSH-K 3/4"-510 9987240

ROTA-S plus 500 SSH-K 3/L"'-620 9987241

Sechskant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer

Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betdtigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.

==
igg?”

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160

ROTA-S plus 2.0 200 SAS-11/2"-SW12 8705487
ROTA-S plus 2.0 250

ROTA-S plus 2.0 315 SAS-11/2"-SW16 8705471

Vierkant-Spannschliisseladapter mit
Auswerfer

Als Aufsatz fiir Drehmomentschliissel und
Knarren zum Betatigen von SCHUNK
Handspannfuttern mit
Sechskant-Anschluss.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 400
ROTA-S plus 500 SAV-13/4"-SW19 8705470

Konsolplatte

StandardmdRig zum Umbau fiir alle
ROTA-S plus 2.0 Handspannfutter fiir
stationdre Anwendungen. Die BaugroRBen
400 bis 630 sind auf Anfrage maglich.

Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160 KSL160 0814270
ROTA-S plus 2.0 200 KSL 200 0814271
ROTA-S plus 2.0 250 KSL 250 0814272
ROTA-S plus 2.0 315 KSL 315 0814273



ROTA-S pius20

Verschlussstopfen

Zum VerschlieRen der Durchgangsbohrung
bei den Handspannfuttern

ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus und ROTA-G.

Passend zu Bezeichnung
ROTA-S plus 2.0 160 VST @2
ROTA-S plus 2.0 200 VST @52
ROTA-S plus 2.0 250 VST #62
ROTA-S plus 2.0 315 VST #92
ROTA-S plus 400 VST @102
ROTA-S plus 500 VST @162
Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmdRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten
von SCHUNK.

Ident.-Nr.

8702833
8702867
8702868
8702869
8702870
8702871

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA-S plus 2.0

Handspannfutter

Spaneschutz
Zum besseren Schutz gegen das
Eindringen von Spdnen fiir die Hand-
spannfutter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus
und ROTA-G.
Passend zu Bezeichnung Ident.-Nr.
ROTA-S plus 2.0 160
ROTA-S plus 2.0 200 SPS160/200 9966639
ROTA-S plus 2.0 250 SPS 250 9966640
ROTA-S plus 2.0 315 SPS 315 9966641
ROTA-S plus 400
ROTA-S plus 500 SPS 400/500 9966642
Fettpresse —
Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK- | o——
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett- ’\9
sorten verarbeitet werden.
Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.

kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Stationdre
Spannfutter
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ROTA TPS R.TA

Pneumatische Spannfutter

[=] 5 =]
=]

schunk.com/rota-tps

Leistungsstark. Vielseitig. Pneumatisch.
Pneumatische Spannfutter ROTA TPS

Die Kraftiibertragung erfolgt beim ROTA TPS iiber das bewdhrte Keilhakensystem. Bereits mit einem Luftdruck von 6 bar
lassen sich hohe Spannkrdfte erzielen, die einfach an die jeweilige Aufgabe angepasst werden kdnnen.

Ly



R.TA ROTA TPS

Pneumatische Spannfutter

Funktionen & Highlights
—

© Befestigung iiber Konsolplatte
Schnelle und einfache Adaption auf dem Maschinentisch

© Im Futter integrierter Pneumatikzylinder
Kein zusdtzlicher Unterbauzylinder notwendig

o Allseitig gehartete und geschliffene Funktionsteile
Gewadhrleisten eine lange Lebensdauer

Einsatzgebiet

ROTA TPS

Die pneumatischen Kraftspannfutter ROTA TPS sind
speziell fiir den stationdren Einsatz konzipiert. Besonders
bei fehlender Hydraulik eignen sie sich durch den integ-
rierten Pneumatikzylinder als addquaten Ersatz. Uber
eine Konsolplatte kdnnen die Kraftspannfutter ROTA TPS
schnell und einfach auf jeden Maschinentisch adaptiert
werden.

@ Keilhakenantrieb

@ Gehirteter extrem steifer Grundkorper
© GroRe Durchgangsbohrung

O optimiertes Schmiersystem

© Geringe Bauhghe

0 standard-Backenschnittstelle

@ Adaption auf Maschinentisch

@ Sschmutzunempfindliches Design

© Integrierter Pneumatikzylinder

(@ Pneumatisches System

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA TPS RO‘I‘A

Pneumatische Spannfutter
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Abmessungen

0816127 220 161 104 26 102.5 13 22 130 26.5-29.5 160 675 145 24 MH? 5.5 16 31.5 38 M8 40
0816137 275 206 131 38 129.5 15 24 165 35.9 - 40.1 206 835 185 30 WH?T 6.4 18 40.4 48 M10 45
0816147 320 250 135.5 52 134 15 24 205 45-149.2 248 86 18.5 36 17H? 83 21 51.3  58.4 M12 50
0816157 400 316 47 68 5.5 18 30 225 54.4 - 59.4 315 93.5 19.5 4h 21HT 9.6 26 6L 7h M6 70
88000779 400 335 158 105 156.5 18 30 335 741 -79.4 315 86.5 26 Ll 21HT 13 26 84 95 M6 70
0816167 430 351 158 90 156.5 20 30 320 65.6-70.6 346 1045 26 Ll 21HT 9.4 26 84 949 M6 70

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Befestigung Max. Spannkraft Betdtigungsdruck Hub pro Backe Gewicht
(bei 6 bar)
kN

ROTA TPS 125-26 K-SV90° 0816127 Konsolplatte 22 3-8 3 12

ROTA TPS 160-38 K-SV90° 0816137 Konsolplatte 39 3-8 4.2 23

ROTA TPS 200-52 K-SV90° 0816147 Konsolplatte 68 3-8 4.2 34

ROTA TPS 250-68 K-SV90° 0816157 Konsolplatte 105 3-8 5 60

ROTA TPS 315-105 K-SV90° 88000779  Konsolplatte 100 3-8 5 72

ROTA TPS 315-90 K-SV90° 0816167 Konsolplatte 140 3-8 5 82
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ROTA

Abmessungen

ROTA TPS
Pneumatische Spannfutter
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0816126
0816136
0816146
0816156
88000785
0816166

Technische Daten

Bezeichnung

160
205
248
315
315
350

104
131
135.5
147.5
157.5
158

101.5 M8
129.5 M1
B4 M12
46 M12
156 M12
156.5 M12

Ident.-Nr.

130
165
205
225
335
320

Befestigung

26.5-29.5 160 66.5 24 MH7 55 16 31.5 38 M8 40
35.9 - 40.1 206 83.5 30 WH? 6.4 18 40tk 48 M10 45

45 - 49.2 248 86 36 17H? 83 21 51.3 58.4  M12 50
54.4 - 59.4 315 93.5  Lh 21HT 9.6 26 64 Tl M16 70
1 -79.1 315 86 Ll 21HT 13 26 84 95 M16 70

65.6 - 70.6 346 104.5 L4 21H7 9.4 26 84 9L9  M16 70

ROTA TPS 125-26 Z-SV90°

ROTA TPS 160-38 Z-5V90°
ROTA TPS 200-52 Z-5V90°
ROTA TPS 250-68 Z-SV90°
ROTA TPS 315-105 Z-5V90°
ROTA TPS 315-90 Z-5V90°

0816126
0816136
0816146
0816156
88000785
0816166

Z-Rand
I-Rand
Z-Rand
Z-Rand
Z-Rand
I-Rand

Max. Spannkraft Betdtigungsdruck Hub pro Backe Gewicht
(bei 6 bar)

kN

22 3-8 3 12

39 3-8 4.2 23

68 3-8 4.2 34

105 3-8 5 60

100 3-8 5 72

140 3-8 5 82

Stationdre
Spannfutter
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ROTA TPS
Pneumatische Spannfutter

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA TPS 125-26
ROTA TPS 160-38
ROTA TPS 200-52
ROTA TPS 250-68
ROTA TPS 315-105
ROTA TPS 315-90 IFT Set 1404235

Bezeichnung Ident.-Nr.

Wartungseinheit

Zur Aufbereitung der bendtigten

Druckluft. Q
L]

—

Passend zu

ROTA TPS 125-26
ROTA TPS 160-38
ROTA TPS 200-52
ROTA TPS 250-68
ROTA TPS 315-105
ROTA TPS 315-90 WEH 1/4" 0890021

Bezeichnung Ident.-Nr.

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmaRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

418

ROTA

Druckmessgerat
Zur Uberpriifung der Druckdichtheit.

Bezeichnung Ident.-Nr.
DMG @#12-NPT1/4" 8702678

Passend zu
ROTA TPS 125-26

ROTA TPS 160-38
ROTA TPS 200-52
ROTATPS 250-68
ROTA TPS 315-105

ROTA TPS 315-90 DMG $20-NPT1/4" 8702679

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

—

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543
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ROTA NCK-S plus R.TA

Hydraulische Spannfutter

schunk.com/rota-nck-s-plus

Leistungsstark. Kompakt. Prozesssicher.
Hydraulische Spannfutter ROTA NCK-S plus

Das ROTA NCK-S plus besitzt einen einteiligen, gehdrteten Futterkdrper, lange Backenfiihrungen sowie eine lange und
prazise Kolbenfiihrung. Dank integrierter Schmierung des Keilhakens und verschleiRfesten Teilen ldsst sich das robuste
und vielseitige Futter zudem auf einfachste Art warten.
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R.TA ROTA NCK-S plus

Hydraulische Spannfutter

Funktionen & Highlights
—

o Integrierter Hydraulikzylinder
Feinfiihliges Spannen durch groRen Regelbereich

© Geringe Bauhihe
Maximale Nutzung des Maschinenraumes und maximale Systemsteifigkeit

o Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhaltnis
Optimaler Nutzen des Drehfutters

Einsatzgebiet

ROTA NCK-S plus

Das extrem niedrige Prazisions-Keilhaken-Kraftspann-
futter ROTA NCK-S plus mit integriertem Hydraulikzylinder
ist eine preisattraktive Spannldsung fiir den stationdren
Einsatz. Hohe Spannkrdfte und hohe Genauigkeit machen
das Futter zum idealen Spannmittel fiir den tdglichen
Einsatz.

@ Keilhakenantrieb

@® Gehirteter und extrem steifer
Grundkorper

@ Lange Backenfiihrung

O optimiertes Schmiersystem
© Befestigungswinde

@ Verzahnung der Grundbacken
© Backenhubanzeige

© Geringe Bauhéhe

© Integrierter Hydraulikzylinder
(@ Hydraulisches System

Stationdre
Spannfutter

Stationdre Spanntechnik



ROTA NCK-S plus ROTA

Hydraulische Spannfutter

Abmessungen

Bezeichnung

ROTA NCK-S plus 165

K-SV60° w0 106 102 & 23 169 30.45-33.2 20 177 32 12HT 8 20 481 533 MI0 47
ROTA NCK-S plus 165
K-SV90° w0 106 102 1% 23 169 30.55-333 20 177 32 WHT 85  min.26.5 48 532 M0 47
ROTA NCK-S plus 210
K-SV60° 270 ML2 M4 W 19 210 364-401 20 213 37 IHT 95 25 582  6bL M2 53
ROTA NCK-S plus 210
K-SV90° 70 L2 ML 1 19 210 36.5-402 20 213 37 1TH7T 9.8  min.20 58.2 643 M2 53
ROTA NCK-S plus 250
K-SV60° 315, 123 11 18 16 254 481-525 20 258 42 16H7 9.9 30 68.4 746 M2 58
ROTA NCK-S plus 250
K-SV90° 35 123 121 18 16 254 482-52.6 20 258 42  17H7 10.6 min.20 67.6 745 M2 58
ROTA NCK-S plus 315
K-SV60° 365 133 131 20 %5 304 5T.4-627 20 3075 52 21H7 13 30 80.2 885 M6 65
ROTA NCK-S plus 315
K-sv90° 365 133 131 20 115 30 5T.4-627 20 3075 52 21H7 165 min.26 80.2 884 Mi6 65

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Befestigung Max. Spannkraft Betdtigungsdruck Hub pro Backe Gewicht
kN bar mm kg
ROTA NCK-S plus 165 K-SV60° 0450200 Konsolplatte 57 195 2.75 20.1
ROTA NCK-S plus 165 K-SV90° 0450204 Konsolplatte 57 195 2.75 201
ROTA NCK-S plus 210 K-SV60° 0450201 Konsolplatte 8L 195 3.7 31.2
ROTA NCK-S plus 210 K-SV90° 0450205 Konsolplatte 8L 195 3.7 31.2
ROTA NCK-S plus 250 K-SV60° 0450202 Konsolplatte m 120 [ 47.6
ROTA NCK-S plus 250 K-SV90° 0450206 Konsolplatte m 120 L. L7.6
ROTA NCK-S plus 315 K-SV60° 0450203 Konsolplatte 44 120 5.3 2.4
ROTA NCK-S plus 315 K-SV90° 0450207 Konsolplatte 4L 120 5.3 2.4
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ROTA

Zubehor

Spannkraftmessgerat
Zum Messen der Backenspannkraft von 2-,
3- und 6-Backenfuttern bis 6000 1/min.

Passend zu

ROTA NCK-S plus 165
ROTA NCK-S plus 210
ROTA NCK-S plus 250
ROTA NCK-S plus 315

Bezeichnung

Ident.-Nr.

IFT Set 1404235

Schmierfett

LINOMAX plus

Hochleistungsfett als Standard zum
regelmadRigen Abschmieren von Hand-
und Kraftspannfuttern sowie Liinetten

von SCHUNK.

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
kg

Kartusche 0.5 LINOMAX plus Kartusche 1342585

Dose 1 LINOMAX plus Dose 1342586

Eimer 21.5 LINOMAX plus Eimer 1342587

ROTA NCK-S plus
Hydraulische Spannfutter

Fettpresse

Hilfsmittel zur Schmierung von SCHUNK-
Produkten aller Art. Mit der Fettpresse
konnen Kartuschen aller SCHUNK Fett-
sorten verarbeitet werden.

—_—

Gebinde Gewicht Bezeichnung Ident.-Nr.
(¢:4
Kartusche 1.46 Fettpresse 9900543

Stationdre

Spannfutter

Stationdre Spanntechnik






Ubersicht Manuelle Spannsysteme

KONTEC Konfigurator

5-Achs-Spanner zur 6-Seiten-Bearbeitung KSX-C2

Kraftverstarkte 5-Achs-Spanner KSX

Kraftverstarkte Festbackenspanner KSG

Festbackenspanner KSC-F

Zentrischspanner KSC3

Kleinteil-Zentrischspanner KSC mini

Doppelspanner KSC-D

Spannschiene KSM2

ibersicht
Manuelle Spannsysteme

Seite 426

Seite 428

Seite 438

Seite 450

Seite 464

Seite 478

Seite 494

Seite 500

Seite 510

Manuelle
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KONTEC Konfigurator KONTEC Konfigurator

Manuelle Spannsysteme

schunk.com/kontec-configurator

Schnell. Online. MaRgeschneidert.
KONTEC Konfigurator

Der KONTEC Konfigurator bietet eine intuitive Moglichkeit komplette Spannsysteme online zu konfigurieren. Dabei
erhalten Sie eine visuelle 3D-Abbildung lhrer aktuellen Konfiguration.
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KONTEC Konfigurator KONTEC Konfigurator

Manuelle Spannsysteme

Funktionen & Highlights
—

© Grenzenlose Moglichkeiten
Durch Kombination vieler KONTEC Spannsysteme und Backen

© 3D-Daten in Echtzeit
Wunschprodukt visualisieren und als .step-Datei herunterladen sowie Stiickliste exportieren

o Vorkonfigurierte Losungen als Starthilfe
Umfangreiche Sammlung von Kundenldsungen, um Inspiration fiir Ihre Fertigung zu finden

Einsatzgebiet

KONTEC Konfigurator

Mit Hilfe des KONTEC Konfigurators kdnnen Sie komplette
Spannldsungen nach Wunsch selbst konfigurieren. Nach
erfolgreicher Konfiguration konnen sowohl eine Stiickliste
mit samtlichen Identnummern als auch die 3D-Daten
heruntergeladen werden.

@ 3D-Modell in Live Darstellung
SCHUNKE) . @ Passende Backen

© Download von 3D-Daten und
Stiickliste

O In Konfiguration enthaltene
Produkte

Manuelle
Spannsysteme

Stationdre Spanntechnik



K KONTEC

5-Achs-Spanner zur 6-Seiten-Bearbeitung

[=] 25 [m]
[=]

schunk.com/ksx-c2

Prazise. Effizient. Flexibel.
5-Achs-Spanner KSX-(C2
zur 6-Seiten-Bearbeitung

Der Einfachspanner KSX-(2 besitzt zahlreiche unschlagbare Eigenschaften, die den Spanner so besonders machen. Das
absolute Highlight ist der aktive Niederzug, welcher eine besonders prdzise Bearbeitung der sechsten Seite ermdoglicht.
Durch das Backenschnellwechselsystem kdnnen die Backen innerhalb weniger Sekunden komplett werkzeuglos ausge-

tauscht werden.
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KONTEC KsX=C2

5-Achs-Spanner zur 6-Seiten-Bearbeitung

Funktionen & Highlights
—

© Aktiver Niederzug
Ermdglicht wahlweise eine komplette und prdzise Bearbeitung der sechsten Seite

© Backenschnellwechsel ohne Werkzeug
Sekundenschnelle Anpassung an neue Spannaufgaben

o Verlangerbarer Spannbereich
Ermdglicht das Spannen von unterschiedlich langen Werkstiicken

Einsatzgebiet

KSX-C2

Das einstellbare Spannzentrum, die optimale Zuganglich-
keit zum Werkstiick und der Grundspannhub von 130 mm
machen den KSX-C2 zum optimalen 5-Achs-Spanner fiir
die 6-Seiten-Bearbeitung. Der aktive Niederzug sowie die
optionale Zugstangenverlangerung unterstreichen die
flexible Anwendung des Spanners.

@ Backenschnellwechselsystem

@ Niederzugmechanismus

© Betiitigung iiber Sechskantanschluss
O Volistindig gekapselte Spindel

© Lange Backenfiihrung

0 Backenklemmung iiber
Sechskant-Anschluss

@ Federndes Druckstiick
@ Schnellwechselbacken
@ Vielseitige Einsatzmoglichkeiten

Manuelle
Spannsysteme
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KSX-C2 KO NTI'EC

5-Achs-Spanner zur 6-Seiten-Bearbeitung

Technische Daten

Bezeichnung Ident.-Nr. Max. Spannkraft Rohteil-/ Max. Drehmoment Rohteil-/ Grund-  Gewicht

Prézisionsspannung Prdzisionsspannung spannhub

kN Nm mm kg
KSX-(2125-330 1493455 130 .5 181 330 50/40 <ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>