ROTA 2B 400 ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung | Power Lathe Chucks without Through-hole
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Anschlag nach vorne im Zylinder, nach hinten im Flansch. Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate.
In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestellt. The drawing shows two jaw interfaces.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.
(1) Grundbacken mit (4) Abstand auf Mitte 1. Zahn (1) Base jaws with fine serration (4) Distance to center of first tooth
Spitzverzahnung @ Abstand auf Mitte Kreuzversatz @ Base jaws with tongue and @ Distance to center of tongue
@ Grundbacken mit Kreuzversatz @ Sperrluftanschluss groove and groove

(3) Richtung des Kolbenhubes (3) Piston stroke direction (8) Air purge connection
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Kraftspannfutter ohne Durchgangsbohrung | Power Lathe Chucks without Through-hole

Technische Daten | Technical data

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Verzahnung  Max. Drehzahl Max. Max. Hub/Backe Kolbenhub (H) Trégheits- Gewicht
Spindle type Spindle size  ID Serration Max. RPM Spannkraft Betdtigungs-  Stroke/jaw Piston stroke  moment Weight
Max. clamping kraft (H) Moment of
force Max. actuating inertia
force
[min] [kN] [kN] [mm] [mm] [kgm?] [ke]
IS0 702-4 Nr. 11 (Z300) 0813080  1/16" x 90° 2000 85 68 18 32 0.38 53
IS0 702-4 Nr. 11 (Z300) 0813081 KV | T&G 2000 85 68 18 32 0.38 53
KV = Kreuzversatz T&G = tongue and groove
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Chuck, T-nuts or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye
Futter-Befestigungsschrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung bolt, and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Fiihrungsbahnbelastung
Clamping force-RPM-diagram Load of base jaw guidance
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see page 490 see page 494 see page 494 . ls | Sseepage 494

489

SCHUNK e;*



