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Superior Clamping and Gripping

Produktinformation
Entgratspindel RCE



RCE

Entgratspindel

Nachgiebig. Flexibel. Elektrisch.
Entgratspindel RCE

Elektrische Entgratspindel mit radialem Ausgleich und regelbarer Drehzahl zum Bearbeiten von Werkstiicken

Einsatzgebiet

zum automatisierten Entgraten von unterschiedlichen Werkstiicken, Geometrien und Materialien in reproduzierbarer
Qualitat
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Vorteile = lhr Nutzen

Biirstenloser Elektromotor fiir hohe Effizienz, lange Kardanische Lagerung fiir einen robusten Aufbau mit
Lebensdauer und regelbare Drehzahl fiir mehr Flexibilitat Ausgleichsfunktion und reduziertem Programmieraufwand
des Roboters

Variable Drehzahlregelung fiir die flexible Bearbeitung

von verschiedenen Werkstiicken mit verschiedenen Geringer Luftverbrauch und weniger pneumatische
Werkzeugen und nur einer Entgratspindel Luftaufbereitung durch eine kleinere pneumatische
Einstellbare Steifigkeit des Werkzeugs mittels Druckluft Peripherie

fiir qualitativ hochwertige Entgratergebnisse in jeder Sperrfunktion fiir die Y-Achse fiir einen pendelnden
Einbaulage Ausgleich ausschlieRlich in der X-Achse

Flexibler Einsatz am Roboterarm oder als stationdre
Einheit
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Baugrofen Drehzahl max. Leistung
Anzahl: 2 13000 .. 50000 1/min 230 .. 710 W

Ausgleichswinkel
radial
*#1.8 .. 3°




RCE

Entgratspindel

Funktionsbeschreibung

Der Antrieb der Einheit erfolgt liber einen biirstenlosen Einstellschraube fixiert werden. Dadurch ist ein
Elektromotor mit einer regelbaren Drehzahl. Der Motor pendelnder Ausgleich lediglich in der X-Achse mdglich. Die
wird liber einen separaten Luftanschluss mit gefilterter Ausgleichskraft wird liber einen zweiten Luftanschluss
und trockener Luft gekiihlt. Die Spindel ist kardanisch gesteuert. Je nach Druckeinstellung wirkt damit eine
gelagert, um Toleranzen an der Werkstiickkontur auszu- variable Anpresskraft am Werkzeug.

gleichen. Die Y-Achse kann optional durch eine
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() Biirstenloser Elektromotor (3 Werkzeugaufnahme
mit regelbarer Drehzahl fiir einen vielfdltigen Einsatz fiir ER-11 Spannzangen

und eine lange Lebensdauer
@ Luftanschluss

@ Kardanische Lagerung zur Kiihlung des Motors
fiir eine robuste Ausgleichsfunktion
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RCE

Entgratspindel

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Befestigung: am Roboterarm oder als stationdre Einheit

Lieferumfang: Spindel mit Spannzange und Pneumatik-
verschraubung, Anschlusskabel von der Spindel zur
Elektronik

Gewdhrleistung: 24 Monate

Anwendungsbeispiel

Robotergefiihrtes Entgraten eines
gefrdsten Kiihlkorpers

© Entgratspindel RCE

® Werkstiick
Kiihlkorper
© TANDEM KSP plus

@ Schnellwechselsystem SWS

Umgebungsbedingungen: Bitte beachten Sie, dass die
Einheit nicht zum Einsatz im Kiihimittelbereich geeignet
ist.

Betdtigung Motor: elektrisch

Betdtigung Ausgleich und Kiihlung: pneumatisch, liber
gefilterte (< 5 pm, trocken) und ungedlte Druckluft
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Entgratspindel

SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

-

Schnellwechselsystem Manuelles Wechselsystem Kraft-Momenten-Sensor 2-Finger-Parallelgreifer

Nullpunktspannsystem Kraftspannblock 2-Finger-Kleinteilegreifer 3-Finger-Zentrischgreifer

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.




RCE 230

Entgratspindel

Dimensionen und max. Belastungen

B Fx max. 8.5N Fy max. 8.5N

) :')
Technische Daten
Bezeichnung RCE 230
Ident.-Nr. 1521944
Leistung [w] 230
Min./max. Drehzahl [1/min] 5000/50000
Max. Ausgleichswinkel X [°] +3
Max. Ausgleichsweg X [mm] £7.1
Max. Ausgleichswinkel Y [°] +3
Max. Ausgleichsweg Y [mm] £7.1
Achsfixierung integriert
Empfohlener Ausgleichsweg [mm] +3
Min./Max. Ausgleichskraft [N] 1.8/8.5
Min./Max. Ausgleichsdruck [bar] 1/4.1
Werkzeugaufnahme Spannzange ER-11 6 mm
Luftanschluss Ausgleich L mm
Max. Druck Luftkiihlung [bar] 2.1
Eigenmasse [kg] 1.7
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5/45
Kabelldnge [m] 5
AbmaBe D xZ [mm] 82.6 x 216.3

® Der Betrieb der RCE ist nur mit dem geeignetem Frequenzumrichter moglich.




RCE 230

Entgratspindel

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt die Einheit in der Grundausfiihrung. @ Anschluss roboterseitig max. radialer Ausgleich
Luftanschluss Ausgleich (X-Achse)
@3 Passung fiir Zentrierstift max. radialer Ausgleich

(Y-Achse, sperrbar)
radiale Anschraubmoglichkeit
axiale Anschraubmoglichkeit

Werkzeugaufnahme

Drehpunkt
@ Sperrfunktion fiir Y-Achse




RCE 230

Entgratspindel

Spannzangen

Adapterplatten radial

|
114.3+0.02

Bezeichnung \dent.-Nr.  Durchmesser @ Anschluss roboterseitig @ Durchgangslochbohrung zur
@ Anschluss werkzeugseitig Anschraubung mit Schrauben
CCER 11 §2.5-3 T o 73 Passung fiir Zentrierstift

RCV-ER-11-Collet-6mm 1453567 6 mm
RCV-ER-11-Collet-8mm 1453568 8 mm

Adapterplatten axial

Bezeichnung Ident.-Nr.
A-AOVICRT/RCV-250/490/RCE-radial 1420116

Frequenzumrichter mit HMI

125 16
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@ Anschluss roboterseitig @ Anschluss werkzeugseitig

Werkzeugseitige Adapterplatte Blank fiir die kundenseitige Bearbeitung.

Bezeichnung Ident.-Nr.

A-RCV-250/490-Axial-0ffset-Blank 1453502

Bezeichnung Ident.-Nr.  AbmaRe
Frequenzumrichter
[mm]
RCE-230-F(-AC230 1519922 274124:8/86.4 Il

AbmaRe Netzteil




RCE 230

Entgratspindel

Frequenzumrichter

Frequenzumrichter . Netzteil 48 VDC
Bezeichnung  Ident.-Nr. AbmaRe AbmaRe Netzteil
Frequenzumrichter
[mm] [mm]

Steuerelektronik
RCE-230-F(48 1525664 136/115/45.5

215/115/30
® Besteht aus dem Frequenzumrichter und dem Netzteil.




RCE 710

Entgratspindel

Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Leistung [w]
Min./max. Drehzahl [1/min]
Max. Ausgleichswinkel X [°]
Max. Ausgleichsweg X [mm]
Max. Ausgleichswinkel Y [°]
Max. Ausgleichsweg Y [mm]
Achsfixierung

Empfohlener Ausgleichsweg [mm]
Min./Max. Ausgleichskraft [N]
Min./Max. Ausgleichsdruck [bar]
Werkzeugaufnahme

Luftanschluss Ausgleich

Max. Druck Luftkiihlung [bar]
Eigenmasse [kg]
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(]
Kabelldnge [m]
AbmaBe D xZ [mm]

Dimensionen und max. Belastungen

[ Fxmax. 80N Fy max. 80 N

RCE 710
1525659

710
1000/13000
+1.8

*4.6

+1.8

4.6
integriert
*2.5

24.5/80

1/4.1
Spannzange ER-11 6 mm und 8 mm
Lk mm

2.1

5.35

5160

10

120.7 x 288.5

® Der Betrieb der RCE ist nur mit dem geeignetem Frequenzumrichter moglich.




RCE 710

Entgratspindel

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt die Einheit in der Grundausfiihrung. @ Anschluss roboterseitig
Luftanschluss Ausgleich
@ Passung fiir Zentrierstift
Werkzeugaufnahme

Drehpunkt

@ Sperrfunktion fiir Y-Achse

max. radialer Ausgleich
(X-Achse)

max. radialer Ausgleich
(Y-Achse, sperrbar)

Elektrischer Anschluss
Luftanschluss Kiihlung




RCE 710

Entgratspindel

Spannzangen Adapterplatten radial

|
114.3+0.02

Bezeichnung \dent.-Nr.  Durchmesser @ Anschluss roboterseitig @ Durchgangslochbohrung zur
@ Anschluss werkzeugseitig Anschraubung mit Schrauben
CCER 11 §2.5-3 T o 73 Passung fiir Zentrierstift
RCV-ER-11-Collet-6mm 1453567 6 mm Bezeichnung Ident.-Nr.
T Mgt
A-AOV/CRT/RCV-250/490/RCE-radial 1420116
Adapterplatten axial Profilfolgevorrichtung
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@ Anschluss roboterseitig @ Anschluss werkzeugseitig Profilfolgevorrichtung zur justierbaren Begrenzung der Schnitttiefe
entlang einer Oberfldache
A e :‘)'I’;hkre's Bezeichnung Ident.-Nr.  Durchmesser D
150-9409 i)
[mm] profilfolgevorrichtung
RC-PF2-27,8mm 1453520 21.8
A-AOV-Axial-1S0-A50 1453540 50

A-FDB-660-1040/RCE-710/A0V-Axial-BLANK 0322211




RCE 710

Entgratspindel

Regler Bosch Rexroth IndraDrive Cs

Bezeichnung Ident.-Nr.  Regler Bemerkung
Regler

Inklusive Control
Panel

RCE-710-Servodrive 1525661 HCS01.1E-WO0013
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SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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