Superior Clamping and Gripping SCHUNK ® °

Einbauanleitung fiir SCHUNK Spanneinsatze

+0.07
Backe @ A+ 002

Typ HS

=
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- grosse Eindringtiefe bei hochfesten Oberfachen S
. . _GCJQQ
- Schnell wechselbar bei Verschlei® 5% G\
- Werkstoff: HSS == \
o~ b ‘
SCHUNK| Ident- | @A | B | #C | @D | L E [Rmax.| Schraube ££ Py |
Typ Nr. min. 9 DIN EN IS0 4762 EE * \
HS 6| 18410 | 6.0 | 75| 34 | 6.0 10 9 | 03 M3 X 14 w ‘ e
HS 8| 18u1L | 8.0 | 85| 45 | 80| 1 9 | 05 Mt X 1 ‘
HS10 | 184111 | 10.0 | 95| 5.5 | 10.0 | 1 9 | 05 M5 X 1 e \
HS12 [ 18412 | 1.0 | 105 | 6.6 | 120 | 16 | 1 | 05 M6 X 16 of\ T
HS13 | 18413 | 127 | 105 | 6.6 | .7 | 16 | 1 | 05 M6 X 16
— Bohren / Senken je nach @ * satzweise gleich gD
innerhalb 0.1 mm
—_ +0.07
Typ HM g Backe @ A+ 0.02
[
- aus Standardbacken werden durch einfaches Einbauen Eg
vollwertige harte Spannbacken é% |
. o < PAVAV, VaVaN
- Werkstoff: Hartmetall mit Stahlkdrper L -
ar 4 ° \
cC
SCHUNK | 1dent- | @A | B | gc | g0 | E Schraube EE . \
Typ Nr. min. 9 | DIN EN ISO 4762 ]
HM 6 (184106 | 6.0 | 85 | 3.4 6 | 100 | 9 M3 X 14 w }/ L gC
HM 8 | 184107 | 8.0 | 85 | &5 8 | 10.0 9 ML X 1 ‘
HM10 | 184100 | 10.0 | 85 | 55 | 10 | 10.0 9 M5 X 14 !
HM1 186101 | 2.7 | 8.0 | 55 | 10 9.5 9 M5 X 14 ‘T
N . .
WM [18s102 | 27 | n2 | 66 | m | 7 | m M6 x 16 ?atZWﬁ'sli%lﬁ'Ch 00
innerhalb 0.1 mm
HM13 | 184103 | 15.8 | 8.0 | 6.6 m 95 | 1 M6 x 16
HM 1L | 186104 | 19.0 | 8.0 | 6.6 i 95 | 1 M6 x 16
i ore| 186108 127308 80 | 66 | m | es | m M6 X 16

- Bohren / Senken je nach @

Typ RHS

- sichere Spannung bei kurzer Einspanntiefe

- bei einseitigem Verschleiss wenden bzw. drehen und
weiterarbeiten

- Werkstoff: HSS
- Einbau: Spann-@ + 7 mm Bohren / Senken / Frdsen

@5.5

3.2




Superior Clamping and Gripping SCHUNK ® °

UGE 10 Ident-Nr. 100 000 . FHrfIache und runde Spannflachen
0 ” * Fiir AuRen- und Innenspannung

+ Auflage rund oder eben
+ Befestigung von vorne

@@ + Spanneinsatz-Sitz: Nut (rund oder flach)
(@) H und Gewinde leicht herstellbar

+ Harten der Backen erforderlich

10
g8

Schnitt A Einbauanleitung:

4 Mb
« 1. Spann-@ + 6 mm + Nut frasen.
Lieferumfang: i =~ 2. Gewinde bohren.
Spannem.satz mit - %1 3. Backe einsetzen und hérten.
Torx-Profilschraube g, I
ML x 13.5 ¢ =
@g+01
= \I/ 10.1+01

UGE 20 Ident-Nr. 100 013 Feinguss " Befestigung von oben

* Fiir AuRen- und Innenspannung

+ Niederzug durch Keilform

+ Selbstzentrierend/pendelnd

+ Spanneinsatz-Sitz: Einfrdsung mit Winkelstirnfraser

10
- | leicht herstellbar
( @% N + Kein Hdrten der Backen erforderlich
I (] - Einbauanleitung:
1. Spann-@ + & mm + Werkstiick-Anlage drehen/frasen

Lieferumfang:
Spanneinsatz mit Zylinderschraube M 4 x 12 DIN EN IS0 4762

Ident-Nr. 100 019 Hartmetall

2. Tasche frasen + Gewindebohrung einbringen
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Mall o E o — o
G s s
= 810 o p—
© inkelstirnfraser
& Ident-Nr. 100 015
UGE 30 Ident-Nr. 100 014 Der Spann-Einsatz fiir Prismenbacken und Schraubstocke
’ * Fiir AuBen- und Innenspannung von kubischen Teilen
9.5 * Fiir Drehbacken, Schraubstockbacken, Vorrichtungen

* Befestigung von vorne
+ Spanneinsatz-Sitz: Bohrung + Gewinde einfach herstellbar.

Spanneinsatz mit s
Torx-Profilschraube M4 x 13.5 <

~
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. E

\'_r—> ~ Grund 120° (Standardbohrer) oder Flachbohrer &

_> g + Harten der Backen bei Dauereinsatz wird empfohlen E

(&)

A Einbauanleitung: =

i 1. Bohren 12.7 @ Grund 120° oder flach =

j; 2. Gewinde bohren =

. . — 71 o
Lieferumfang: ! e N
\ e
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§12.75+005

SCHUNK GmbH & Co. KG Bahnhofstr. 106 — 134 info@de.schunk.com
Spann- und Greiftechnik D-74348 Lauffen/Neckar www.schunk.com

Tel. +49-7133-103-0 www.youtube.com/SCHUNKHQ
Fax +49-7133-103-2139 www.twitter.com/SCHUNK_HQ
www.facebook.com/SCHUNK.HQ




