ROTA NC plus 2 315-104/4 ROTA NC w2

Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

‘@T
an S e 3/1/16"x<;>o°
Y —
=
= \0
P M- n
o - )
o
< NN
= N
0 £ E 3
0P g8y 34"
R | 1 e e i '
SIS Rl SN
= ‘ 8 ~
[ p—— |94 (<] é
A
\o ~
= W
o
22 35
0.8...20.8
25 112
1.5x60°
—
| N
- X
o
€ 0
B n
o ]
™
0 I
<]
£
1S
@
<
~
X
o]
1S
Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt. Chuck for shaft clamping drawn in open position.
Technische Anderungen vorbehalten. Subject to technical changes.

(1) Abstand auf Mitte 1. Zahn (2) Richtung des Kolbenhubes (1) Distance to center of first tooth  (2) Piston stroke direction




ROTA NCus2

ROTA NC plus 2 315-104/4

Kraftspannfutter mit Durchgangsbohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten | Technical data

Spannkraft

Max. Hub/Backe
Stroke/jaw

Betdtigungs-

Max. clamping kraft

Spindeltyp  SpindelgroBe Ident.-Nr. Verzahnung  Max. Drehzahl Max.
Spindle type Spindle size  ID Serration Max. RPM
force
[min] [kN]
IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1316850  1/16" x 90° 2000 105
IS0 702-4 Nr. 8 (2220) 1348236 1.5 mmx60° 2000 105
Lieferumfang

Futter, Nutensteine mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben,
Montageschliissel fiir drehbaren Gewindering, Ringschraube und
Betriebsanleitung

Hinweis:

Die 4-Backen-Kraftspannfutter sind als zentrisch spannende Futter ohne
Backeneinzelverstellung ausgefiihrt.

Fiir dieses Futter miissen immer zwei Satz Aufsatzbacken bestellt
werden!

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm
Clamping force-RPM-diagram
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®Siehe Seite 866 | See page 866

Standard-Spannbacken - Spezialfett

siehe Seite 362 siehe Seite 379
Standard chuck jaws Special grease
see page 362 see page 379

W KM-wB 126

Max. actuating

force

[kN] [mm]
45 5.3
45 5.3

Scope of delivery

Piston stroke

(H)

[mm]
20
20

Kolbenhub (H) Trégheits- Gewicht
moment Weight
Moment of
inertia
[kgm?] [ke]
0.71 51
0.71 51

Chuck, T-nuts with screws, chuck mounting bolts, mounting wrench for
turnable threaded ring, eye bolt, and operating manual

Note:

The 4-jaw power lathe chucks are designed as centric clamping chucks
without individual jaw adjustment.
For these chucks, two sets of top jaws always have to be ordered!

Erforderliche Mindest-
spannkraft Fomin 33 %
Required minimum
clamping force F,pin 33%

SHB 250
3.5 kg

SWB 250
9.4 kg

SHB-J 126
5.15 kg

7.8 kg

Spannkraftmessgerat

siehe Seite 379

e- Clamping force tester

see page 379

Fiihrungsbahnbelastung
Load of base jaw guidance

Mumax = 4171 Nm

®Siehe Seite 868
See page 868

Flansche
vo & siehe Seite 380
' v Adapter plates
see page 380




